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ESPANOL

Importante

Antes de utilizar la maquina lea atenta-
mente éste MANUAL DE INSTRUCCIONES

y el FOLLETO DE INSTRUCCIONES GENE-
RALES DE SEGURIDAD que se adjunta.
Aseguirese de haberlos comprendido antes
de empezar a operar con la maquina.

Conserve los dos manuales de instruccio-
nes para posibles consultas posteriores.

1. INSTRUCCIONES DE SEGURIDAD
PARA EL MANEJO DE LA FRESADORA

TRUCCIONES GENERALES DE SEGURI-
DAD, que se adjunta con ladocumentacion

Q Lea atentamente el FOLLETO DE INS-
de la maquina.

1.Asegurese antesde enchufarlamaquina, que la tension
de alimentacion se corresponda con la indicada en la
chapa de caracteristicas.

2.Mantengasiempre lasmanosalejadas del area de corte.
Sujete siempre con sequridad la maquina.

3. Use siempre herramientas originales VIRUTEX. No
use nunca herramientas defectuosas o en mal estado.
4. Utilizar siempre fresas con el diametro de la cafa
adecuado a la pinza a utilizar y adaptadas a la velocidad
de la herramienta.

Desconectar lamaquinade lared eléctrica
antes de proceder a cualquier operacion
de mantenimiento.

2. CARACTERISTICAS

Potencia a 230 V 1.000 W
Potencia a 120 V. 900 W
Velocidad en vacio.....vonerenes 14.000-30.000/min""
@ fresa max 25 mm
@ pinza estandar. 6 mm
Peso 1.8 kg

Nivel de Presion acustica Ponderado A..........87 dBA
Nivel de Potencia acustica Ponderada A........98 dBA
Incertidumbre de la mediCion......ceeeeunne K = 3 dBA

iUsar protectores auditivos!

Nivel total de emision de vibraciones......... a,: <25 m/s?
Incertidumbre de la medicion.....eveeree......K: 1,5 m/s?
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3. EQUIPO ESTANDAR

En el interior de la caja de embalaje, Ud. encontrara los
elementos siguientes:

® Fresadora FR192VG con fresa mixta 2C M.D. didmetro
22 y cafla 6 mm.

e Llave efc: 11 mm para eje motor.

e Llave e/c: 19 mm para tuerca fijacion pinza.

® Guia para copia con plantilla.

® Guia lateral.

® Guia para realizar fresados circulares.

® Manual de instrucciones y documentacion diversa.
® Toma aspiracion

4. DESCRIPCION GENERAL DE LA FRESADORA

La funcion principal de la fresadora FR192VG es el per-
filado estratificados y realizacion de molduras. Permite
la realizacion de galces y regatas, rectas o circulares
con aspiracion, a su vez se pueden realizar copias con
plantilla utilizando las guias adecuadas (ver apartado
9) Otra posibilidad es la realizacion de encajes para
pernios y bisagras mediante el cabezal opcional que se
describe mas adelante.

5. APLICACIONES PARA RETESTADOS Y MOL-
DURAS MONTAJE DE UNA FRESA (Fig. 1)

Desconecte lamaquina de lared eléctrica,
antes de realizar esta operacion.

Para cambiar la fresa (Fig. 1), bloquee el eje motor,
mediante la llave A desenrosque la tuerca con la llave
Ey extraiga la fresa.

Introduzca la nueva fresa hasta el fondo de su alo-
jamiento y apriete ésta de nuevo con la ayuda de las
llaves de servicio.

Asegurese de montar la pinza portafresas
en la posicion correcta, de lo contrario

podrian producirse vibraciones o incluso
el desprendimiento de la misma de su
sujecion (Fig. 16).

corresponde con el de la caia de la fresa
que se va a utilizar.

C Compruebe que el diametro de la pinza

6. REGULACIONES



6.1 REGULACION DEL CABEZAL
DE FRESAR (Fig. 2)

Desconecte la maquina de lared eléctrica,
antes de realizar esta operacion.

Respecto a la testa de la fresa: El cabezal se situa a la
altura necesaria aflojando el pomo C girando la rueda
D hasta alcanzar la posicion deseada y fijandolo en ella
con el pomo C. En el lateral de la maquina dispone de
unaquiamilimetrada de referencia U (Fig. 4) que permite
el ajuste mas fino.

6.2 REGULACION DE LA RULINA GUIA PARA
EL RETESTADO DE ESTRATIFICADOS (Fig. 3)

tipo de trabajos, deberan utilizarse fresas
con palpador incorporado W (Fig. 3.1).

f Para utilizar la tobera de aspiracion en este

Aflojar el pomo Fy girar la rulina G hasta obtener el des-
plazamiento vertical de la rulina con la altura necesaria
paralafresa. Bloquear nuevamente apretando el pomo F.

7. PUESTA EN MARCHA

Instalar la tobera M, segtn el trabajo a
realizar en el cabezal de fresar (Fig. 17)

por medio del pomo V.

aspiracion en trabajos de ranurado y en
aquellos otros que sea posible, puesto que
proporciona un desahogo de trabajo a la
maquina y favorece su rendimiento y la
calidad del trabajo obtenido.

C Es muy importante utilizar la tobera de

Colocar la base sobre la pieza a trabajar sin que la fresa
haga contacto con ella. Para la puesta en marcha de la
maquina presionar hacia delante sobre el pulsador R (Fig.
2) el cual se quedara enclavado en posicion de marcha,
esperar hasta que la fresa alcance su maxima velocidad.
Mover la maquina hacia delante apoyandola sobre la
superficie de la pieza a trabajar y avanzar suavemente
hasta que se haya completado el trabajo. Para parar la
maquina presionar simplemente sobre la parte trasera
del pulsador y este retornara automaticamente a su
posicion de reposo.

En la operacion de fresado la superficie de la pieza a
trabajar, deberia estar en el lado izquierdo de la fresa
en el sentido de avance de la maquina.

causar, ademas de un acabado de poca
calidad, dafios al motor de la maquina
o a la fresa. Un avance muy lento de la
maquina puede quemar el corte de la fresa.
El avance apropiado se ha de realizar
teniendo en cuenta el diametro de la
fresa, la dureza de la pieza a trabajar y
la profundidad de corte. Se recomienda
realizar un corte de prueba para com-
probar de forma practica las condiciones
adecuadas de trabajo (Fig. 18).

C Un avance muy rapido de la maquina puede

Debido a que una profundidad excesiva
puede causar sobrecarga en el motor o

dificultad para controlar la maquina, dicha
profundidad en una pasada no debe ser
superior a 3 mm en trabajos de ranurado.
Si es necesario realizar ranuras de mas pro-
fundidad, realizar varias pasadas de 3 mm
hasta conseguir la profundidad deseada.

7.1 REGULACION ELECTRONICA

La maquina esta equipada con un circuito electronico
de regulacion que proporciona las siguientes funciones:
Control constante de la velocidad.

Control de velocidad electrénico que mantiene la ve-
locidad constante, pudiendo lograr un acabado fino y
constante debido a que la velocidad de giro del motor,
se mantiene constante, incluso en condiciones de carga.
Para ello actuar sobre el boton S (Fig. 7)

Arranque suave

La funcién de arranque suave minimiza el choque del
inicio y proporciona un arranque de la maquina con
mayor suavidad sin perder prestaciones de potencia.

8. MONTAJE DE LA ESCUADRA (Fig. 4)

Desconecte lamaquina de lared eléctrica,
antes de realizar esta operacion.

Introducir la escuadra por los agujeros del cabezal y fijar
mediante los pomos H a la medida deseada.

En la aplicacion para radios, se podra utilizar la tobera
M, si se monta la escuadra por el lado contrario.

9. APLICACIONES

Desconecte lamaquina de lared eléctrica,
antes de realizar esta operacion.




9.1 APLICACION PARA RADIOS (Fig. 5)

Montar la escuadra en el cabezal de forma invertida,
usando como centro de la circunferencia el pivote I.
Ajustar la medida del radio deseado posteriormente
fijar mediante los pomos del cabezal J.

Montar escuadra T por el lado contrario para utilizar la
tobera M (Fig. 17)

Cualquier trabajo que requiera el uso de
una guia de copiado (ver apartado 11.

Accesorios) (Fig. 15) no podra utilizarse
la tobera M (Fig. 17).

9.2 APLICACION A PLANTILLA DE PERNIOS (Fig. 6)

Para realizar los encajes de los pernios y bisagras con la
fresadora FR192VG debe montar en el cabezal la guia
para copiado 1250002 por medio de los tornillos K,
una vez concluida esta operacion proceder al montaje
de la fresa 1130059 de A.R. 6 1140059 de M.D. de 7,6
mm de diametro.

Para encajar pernios de terminado redondo, utilizar una
fresa del mismo ancho del pernio, y una guia de copiado
de diametro A interior, 2 mm mayor que la fresa. (Ver
apartado 11. Accesorios)

9.3 APLICACION DE TRABAJOS DE COPIA
SOBRE CUALQUIER PLANTILLA (Fig. 8)

Montar en el cabezal por medio de los tornillos K la guia
plantilla mas adecuada a la fresa a utilizar.
(Ver apartado 11. Accesorios)

10. MANTENIMIENTO
ESCOBILLAS Y COLECTOR (Fig. 9 Y 10)

Quitar lostornillosL (Fig. 9) que sujetan las tapas laterales
Ny separar ambas.

Extraer los portaescobillas P (Fig. 10) con la ayuda de un
pequefio destornillador O, haciendo palanca sobre una
de las pestarias laterales del portaescobillas.

Desplazar hacia atras el extremo del muelle Q. Retenerlo
en esta posicion para extraer la escobilla y sustituirla
por una nueva original Virutex. Colocar de nuevo el
portaescobillas procurando que asiente firmemente en
la carcasa y que cada una de las escobillas presionen
suavemente sobre el colector.

Montar las tapas N con sus correspondientes tornillos,
asegurandose de no pellizcar ningun cable en el en-
samblaje de ambas.

Es aconsejable que se tenga en marcha durante unos 15
minutos la maquina una vez cambiadas las escobillas.
Si el colector presenta quemaduras o resaltes, se reco-
mienda hacerlo reparar en un servicio técnico VIRUTEX.
Mantenga siempre el cable y el enchufe en buenas
condiciones de servicio.
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11. ACCESORIOS
Guias para copiar con plantilla (Fig. 15)

Referencia  Para fresa de 2 A 0B
1250001 6 mm 8 mm 10
1250002 8076 10 12
1250003 10 mm 12 14
1250004 12 mm 14 16
1250025 14 mm 16 18
1250035 16 mm 18 20

1250040 Esqui de apoyo vertical (Fig. 11)
1250041 Esqui de apoyo horizontal (Fig. 12)
1850042 Esqui de apoyo 45° (Fig. 13)
1222024 Pinza @ 8 mm

1222085 Pinza @ 1/4"

1222084 Pinza @ 6 mm

Utilizar siempre fresas con el diametro
de la caiia adecuado a la pinza a uti-
lizar y adaptadas a la velocidad de la
herramienta.

1750000 Cabezal ZB93 para la colocacion de pernios
sin plantilla (Fig. 14)

11.1 HERRAMIENTAS DE TRABAJO

Existe una gama muy amplia de fresas que permiten la
realizacion de multiples medidas de trabajo tales como:
ranurado, perfilado, retestado, ranuras con forma de
cola de milano, etc

Para escoger la herramienta adecuada consulte la gama
especifica de Virutex.

12. RECOMENDACIONES

Usar los cabezales y accesorios adecuados al trabajo
a realizar y correspondientes al modelo de fresadora
que dispongan. iNo son adaptables para otros modelos!

13. NIVEL DE RUIDO Y VIBRACIONES

Los niveles de ruido y vibraciones de esta herramienta
eléctrica han sido medidos de acuerdo con la Norma
Europea EN 60745-2-17 yEN 60745-1ysirven como base
de comparacion con maquinas de semejante aplicacion.
El nivel de vibraciones indicado ha sido determinado
para las aplicaciones principales de la herramienta,
y puede ser utilizado como valor de partida para la
evaluacion de la exposicion al riesgo de las vibraciones.
Sin embargo, el nivel de vibraciones puede llegar a ser
muy diferente al valor declarado en otras condiciones
de aplicacion, con otros utiles de trabajo o con un
mantenimiento insuficiente de la herramienta eléctrica
y sus utiles, pudiendo llegar a resultar un valor mucho
mas elevado debido a su ciclo de trabajo y modo de
uso de la herramienta eléctrica.



Por tanto, es necesario fijar medidas de seguridad de
proteccion al usuario contra el efecto de las vibraciones,
como pueden ser mantener la herramienta y utiles de
trabajo en perfecto estado y la organizacion de los
tiempos de los ciclos de trabajo (tales como tiempos
de marcha con la herramienta bajo carga, y tiempos de
marcha de la herramienta en vacio y sin ser utilizada
realmente ya que la reduccion de estos ultimos puede
disminuir de formasustancial el valor total de exposicion).

14. GARANTIA

Todas las maquinas electroportatiles VIRUTEX tienen
una garantia valida de 12 meses a partir del dia de su
suministro, quedando excluidas todas las manipulaciones
o dafos ocasionados por manejos inadecuados o por
desgaste natural de la maquina.

Para cualquier reparacion dirigirse al servicio oficial de
asistencia técnica VIRUTEX.

15. RECICLAJE DE LAS
HERRAMIENTAS ELECTRICAS

Nunca tire la herramienta eléctrica con el resto de resi-
duos domésticos. Recicle las herramientas, accesorios y
embalajes de forma respetuosa con el medio ambiente.
Respete la normativa vigente de su pais.

Aplicable en la Union Europea y en paises europeos
con sistemas de recogida selectiva de residuos:

La presencia de esta marca en el producto o en el
material informativo que lo acompada, indica que al
finalizar su vida atil no deberd eliminarse junto con
otros residuos domésticos.

Conforme a la Directiva Europea 2002/96/CE los usuarios
pueden contactar con el establecimiento donde adquirie-
ronel producto, o con lasautoridades locales pertinentes,
para informarse sobre como y dénde pueden llevarlo
para que sea sometido a un reciclaje ecolégico y seguro.

VIRUTEX se reserva el derecho de modificar sus productos
sin previo aviso.

ENGLISH

Important

Read these OPERATING INSTRUCTIONS
& and the attached GENERAL SAFETY
INSTRUCTIONS LEAFLET carefully before
using the machine. Make sure you have
understood them before operating the
machine for the first time.
Keep both sets of instructions for any
future queries.

1. SAFETY INSTRUCTIONS FOR
OPERATING THE TRIMMER

Carefully read the GENERAL SAFETY
INSTRUCTION LEAFLET enclosed with
the machine documents.

1. Before plugging in the machine, ensure that the
power supply voltage is the same as that stated on the
machine specifications plate.

2. Always keep hands clear of the cutting area. Always
hold the machine safely.

3. Never use defective or damaged tools.

4. Always use cutter bits with the appropriate stem diame-
ter for the chuck collet and tool speed to be used.

Unplug the machine from the mains be-
fore carrying out any maintenance ope-

rations.

2. SPECIFICATIONS

Power at 230 V. 1,000 W
Power at 120 V. 900 W
No-load speed......comereerereenne 14,000-30,000/min"’'
Max. bit @ 25 mm
Standard chuck collet 6 mm
Weight 1.8 kg

Weighted equivalent continuous
acoustic pressure level A.

Acoustic power level A... .98 dBA
Uncertainty. K = 3 dBA
Wear ear protection!

Vibration total values........cereeennes a;: < 25 mfs?
Uncertainty. K: 1.5 m/s?




3. STANDARD EQUIPMENT

Inside the box you will find the following items:
eTrimmer FR192VG with 2C M.D. mixed bit, 22 diame-
ter and 6 mm stem.

o A/f key: 11 mm for the motor shaft.

o A/f key: 19 mm for the chuck collet fixing nut.

® Guide ring.

® Side guide.

® Guide for circular trimming.

® Operation instructions and miscellaneous documen-
tation.

® Dust collection nozzle

4. GENERAL DESCRIPTION OF THE TRIMMER

The main use of the FR192VG is for trimming laminates
and making mouldings. It can also be used for cutting
straight or circular grooves or slots with dust collec-
tion and making copies with a template using the ap-
propriate guides (see section 9). It can also be used to
make the recesses for hinges, using the optional head
described below.

5. APPLICATIONS FOR END TRIMMING AND
MOULDING ATTACHING A CUTTER BIT (Fig. 1)

Disconnect the machine from the mains
before performing this operation.

To change the bit (Fig. 1), block the motor shaft using
key A, loosen the nut using key E and remove the bit.
Insert the new bit as far as it will go in the housing and
tighten it using the service keys.

Make sure you place the chuck collet in
the correct position, otherwise vibrations

may occur or the part itself my come
loose (Fig. 16).

Check that the collet diameter matches
the bit stem.

6. ADJUSTMENTS
6.1 ADJUSTING THE TRIMMER HEAD (Fig. 2)

Disconnect the machine from the mains
before performing this operation.

Regarding the cutter head: The head is set at the re-
quired height by loosening knob C, turning wheel D
until the required position is reached and it is then
10

fixed there using knob C.
Ont he side of the tool there is a micrometric scale U
(Fig. 4) for making fine adjustments.

6.2 ADJUSTING THE GUIDE WHEEL FOR
BEVEL-EDGING LAMINATES (Fig. 3)

To use the nozzle on this type of jobs use
only bits whith bearing guide W (Fig. 3.1).

Loosen knob F and turn wheel G until the vertical posi-
tion is at the required height for the bit. Hold in place
by tightening knob F.

7. STARTING UP THE MACHINE

Install the nozzle depending of the job to
be done on the trimming head (Fig. 17) by
mean of the knob V.

It is very important to use the suction
nozzle in grooving works and in those

others that are possible, since it provides
an exhausting work to the machine and
favors its performance and the quality of
the work obtained.

Place the base on the piece to work without the bit ma-
king contact with it. To start the machine press forward
on the button R (Fig. 2) which will remain locked in the
ON position, wait until the bit reaches its maximum
speed. Move the machine forward by resting it on the
surface of the workpiece and move smoothly until the
work is completed. To stop the machine simply press on
the back of the button and it will automatically return
to its rest position.

In the milling operation the surface of the workpiece
should be on the left side of the bit in the direction of
machine advance.

cause, in addition to a poor quality finish,
damage to the motor of the machine or
the bit. A very slow advance of the machine
can burn the cut of the bit.

The appropriate advance must be made
taking into account the diameter of the
bit, the hardness of the workpiece and the
depth of cut. It is recommended to make
a trial cut to check in a practical way the

C A very fast advance of the machine can

proper working conditions (Fig. 18).




Because an excessive depth can cause

& overloading of the motor or difficulty in
controlling the machine, this depth in one
pass should not exceed 3 mm in grooving
work. If it is necessary to make deeper
grooves, make several passes of 3 mm until
you reach the desired depth.

7.1 ELECTRONIC SPEED ADJUSTMENT

The machine is equipped with and electronic circuit
giving the following features:

Constant speed control.

Speed control keeping the speed constant. It allows to
make a fine job due that the motor speed is constant
independently of the working load. To adjust the speed
use button S (Fig. 7)

Soft start.

The soft start function allows the machine to start
progressively without to loose power.

8. ATTACHING THE SQUARE (Fig. 4)

Disconnect the machine from the mains
before performing this operation.

Insert the square in the holes on the head and hold in
place at the required measurement using knobs H.
When trimming radius it is possible to use the nozzle M
if the square is assembled on the opposite side.

9. APPLICATIONS
Disconnect the machine from the mains
before performing this operation.

9.1 APPLICATION FOR RADIUS (Fig. 5)

Attach the square to the head in the inverted position,
using pivot | as the centre of the circumference. Ad-
just the required length of the radius and hold in place
using the knobs on the head J.

Attach square T (Fig. 4) on the opposite side to use the
nozzle M (Fig. 17).

In any job requiring the use of a guide

& ring (see section 11. Accessories) (Fig.
15) it is not possible to use the nozzle
M (Fig. 17).

9.2 HINGE TEMPLATE APPLICATION (Fig. 6)
To make the recesses for hinges using the FR192VG

trimmer, first attach the guide ring 1250002 using
screws K, then attach HSS bit 1130059 or HM bit
1140059, with a 7.6 mm diameter.

For rounded hinges, use a bit that is the same width
as the hinge and a guide ring with inner diameter A 2
mm greater than the bit (See section 11. Accessories).

9.3 APPLICATION FOR COPYING
ON ANY TEMPLATE (Fig. 8)

Attach the most appropriate guide for the bit to be
used to the head with the screws K (See section 11.
Accessories).

10. MAINTENANCE OF BRUSHES
AND COLLECTOR (Figs. 9 and 10)

Remove the screws L (Fig. 9) that hold the side covers
N and detach them from each other.

Remove the brush-holder P (Fig. 10) with small screw-
driver O, using one of the brush-holder side tabs to
lever it out. Push back the end of spring Q. Keep it in
this position to extract the brush and replace it with
a new genuine Virutex brush. Re-insert the brush-hol-
der, ensuring that it is firmly positioned in the casing
and that each of the brushes exerts a small amount of
pressure on the collector.

Re-attach the covers N with the corresponding screws,
making sure that no wires get caught in the process.
It is advisable to leave the machine running for 15 mi-
nutes once the brushes have been changed.

If the collector burns or juts out, it should be serviced
by a VIRUTEX service technician.

Always keep the lead and plug in good working con-
dition.

11. ACCESORIES

Template guide ring (Fig. 15)

Code For bits 2A 2B
1250001 6 mm 8 mm 10
1250002 8676 10 12
1250003 10 mm 12 14
1250004 12 mm 14 16
1250025 14 mm 16 18
1250035 16 mm 18 20

1250040 Sliding shoe (Fig.11)
1250041 Flat sliding shoe (Fig.12)
1850042 45° sliding shoe (Fig.13)
1222024 Chuck @ 8mm

1222085 Chuck @ 1/4"

1222084 Chuck collet @ 6 mm

Always use bits with the correct size of
shank for the chuck being used and adjust
the velocity of the tool.




1750000 Hinge fitting attachment for fitting hinges
without using a template (Fig. 14)

11.1 MILLING TOOLS

There is a wide range of milling bits that allow the rea-
lization of multiple works such as: grooving, profiling,
trimming, dovetailing grooves, etc.

To choose the right tool, consult the specific Virutex
range.

12. RECOMMENDATIONS

Switch off the machine before handling it. Keep the
cable and socket in good condition. Use the trimming
heads and accessories appropiates and corresponding
to the trimming machine you have. They do not fit on
other models.

13. NOISE LEVEL AND VIBRATIONS

The noise and vibration levels of this device have been
measured in accordance with European standard EN
60745-2-17 and EN 60745-1 and serve as a basis for com-
parison with other machines with similar applications.
The indicated vibration level has been determined for
the device's main applications and may be used as an
initial value for evaluating the risk presented by expo-
sure to vibrations. However, vibrations may reach levels
that are quite different from the declared value under
other application conditions, with other tools or with
insufficient maintenance of the electrical device or its
accessories, reaching a much higher value as a result
of the work cycle or the manner in which the electrical
device is used.

Therefore, it is necessary to establish safety measures
to protect the user from the effects of vibrations, such
as maintaining both the device and its tools in perfect
condition and organising the duration of work cycles
(such as operating times when the machine is subjected
toloads,and operating times when working with no-load,
in effect, not in use, as reducing the latter may have a
considerable effect upon the overall exposure value).

14. WARRANTY

All VIRUTEX power tools are guaranteed for 12 months
from the date of purchase, excluding any damage which
is a result of incorrect use or of natural wear and tear
on the machine. All repairs should be carried out by the
official VIRUTEX technical assistance service.

15. RECYCLING ELECTRICAL EQUIPMENT

Never dispose of electrical equipment with domestic was-
te.Recycle equipment, accessoriesand packaging in ways
that minimise any adverse effect on the environment.
Comply with the current regulations in your country.
Applicable in the European Union and in European
12

countries with selective waste collection systems:

If this symbol appears on the product or in the accom-
panying information, at the end of the product's useful
lifeit must not be disposed of with other domestic waste.

Inaccordance with European Directive 2002/96/EC, users
may contact the establishment where they purchased the
product or the relevant local authority to find out where
and how they can take the product for environmentally
friendly and safe recycling.

VIRUTEX reserves the right to modify its products

without prior notice.

FRANCAIS

Important

Avant d'utiliser la machine, lisez attenti-
& vement ce MANUEL D'INSTRUCTIONS et la
BROCHURE D'INSTRUCTIONS GENERALES
DE SECURITE qui vous sont fournis avec
cette machine. Assurez-vous de bien
avoir tout compris avant de commencer a
travailler sur la machine.
Gardez toujours ces deux manuels
d'instructions a portée de la main pour
pouvoir les consulter, en cas de besoin.

1. INSTRUCTIONS DE SECURITE POUR
LE MANIEMENT DE L'AFFLEUREUSE

Veuillez lire attentivement la BROCHU-
RE D'INSTRUCTIONS GENERALES DE
SECURITE qui est jointe & la documen-
tation de la machine.

1. Avant de brancher la machine, vérifier si la tension
d'alimentation correspond & celle indiquée sur la pla-
que des caractéristiques.

2. Toujours maintenir les mains éloignées de la zone de
coupe. Toujours fixer fermement la machine.

3. Ne jamais utiliser d'outils défectueux ou en mauvais
état.



4. Toujours utiliser des fraises au diamétre de tige co-
rrect pour la pince a utiliser et adaptées a la vitesse
de l'outil.

Débrancher la machine du secteur avant
de réaliser toute opération d'entretien.

2. CARACTERISTIQUES

Puissance a 230 V. 1.000 W
Puissane a 120 V. 900 W
Vitesse a vide 14.000-30.000/min""'
0 fraise max 25 mm
@ pince porte-fraise standard.......ceeeesseeeeeeens 6 mm
Poids. 1,8 kg
Niveau de pression acoustique continu

équivalent pondéré A 87 dBA
Niveau de puissance acoustique A.........omeen: 98 dBA
Incertitude K =3 dBA
Porter une protection acoustique!

Valeurs totales des vibrations................ a: < 25 mfs
Incertitude K: 1,5 m/s?

3. EQUIPEMENT STANDARD

Dans la boite d'emballage, se trouvent les éléments
suivants:

o Afffleureuse FR192VG a fraise mixte 2C M.D. diamé-
tre 22 et tige 6 mm

® Clé ofc: 11 mm pour arbre moteur.

® Clé ofc: 19 mm pour écrou fixation pince.

® Guide de copiage avec gabarit.

® Guidage latéral.

® Guidage pour fraisages circulaires.

® Mode d'emploi et documentation diverse.

® Buse d'aspiration

4. DESCRIPTION GENERALE DE L'AFFLEUREUSE

L'affleureuse a pour fonction principale le profilage
de stratifiés et la réalisation de moulures. Elle permet
la réalisation de feuillures et de rainures, droites ou
circulaires avec aspiration, et de copies avec gabarit
en utilisant les guides appropriés (voir paragraphe 9)
Elle peut également réaliser des délardements pour
pentures et charniéres avec la téte optionnelle décrite
ci-apres.

5. APPLICATIONS POUR L'AFFLEURAGE ET LES
MOULURES MONTAGE D'UNE FRAISE (Fig. 1)

Débrancher la machine du secteur,
avant de réaliser cette opération.

Pour changer la fraise (Fig. 1), bloquer I'arbre moteur
avec la clé A, dévisser I'écrou avec la clé E et retirer
la fraise.

Introduire la nouvelle fraise au fond de son logement
et la resserrer avec les clés de service.

Assurez vous de bien monter la pince
porte-fraise dans la position correcte,

sinon cela pourrait entrainer des vibrations
ou méme le détachement de celui-ci de
son support (Fig. 16).

Vérifier si le diametre de la pince co-
rrespond a celui de la tige de la fraise

a utiliser.

6. REGLAGES
6.1 REGLAGE DE LA TETE A AFFLEURER (Fig. 2)

Débrancher la machine du secteur,
avant de réaliser cette opération.

Par rapport a la téte de la fraise: La téte se régle a la
hauteur nécessaire en desserrant le bouton C, en tour-
nant la roue D jusqu'a la position souhaitée et en la
fixant dans cette position a I'aide du bouton C.

Sur le coté de la machine il y a un échelle micromé-
trique pour un réglage fin de la profondeur de coupe.

6.2 REGLAGE DE LA DOUILLE DE COPIAGE
POUR LE CHANFREINAGE DE STRATIFIES (Fig. 3)

type de travail, utilisez des fraises avec un

C Pour utiliser la buse d'aspiration dans ce
palpeur intégré W (Fig. 3.1).

Dévisser le bouton F et tourner le galet G pour obtenir
le déplacement vertical du galet a la hauteur néces-
saire pour la fraise. Bloquer de nouveau en serrant le
bouton F.

7. MISE EN MARCHE

Installez la buse M, en fonction du travail
a réaliser sur la téte de fraisage (Fig. 17)
a l'aide du bouton V.




d'aspiration dans les travaux de rainurage
et toujours que soit possible, car elle car
il procure un soulagement au travail de
la machine et favorise ses performances
et la qualité du travail obtenu.

C Il est treés important d'utiliser la buse

Placez la base sur la piece a travailler sans que la fraise
entre en contact avec elle. Pour démarrer la machine,
appuyer en avant sur le bouton R (Fig. 2) qui restera
bloqué en position de marche, attendez que la fraise
atteigne sa vitesse maximale. Avancez la machine en
la posant sur la surface de la piéce et déplacez-vous
en douceur jusqu'a la fin du travail. Pour arréter la
machine, appuyez simplement sur le dos du bouton et
elle reviendra automatiquement a sa position de repos.
Lors du fraisage, la surface de la piéce a usiner doit
se trouver du coté gauche de la fraise dans le sens
d'avancement de la machine.

Démarrage progressif.

La fonction de démarrage progressif minimise le choc
de démarrage et permet un démarrage plus en dou-
ceur de la machine sans perte de performance.

8. MONTAGE DE LEQUERRE (Fig. 4)
Débrancher la machine du secteur,
avant de réaliser cette opération.

Introduire I'équerre dans les trous de la téte et fixer
avec les boutons H a la dimension voulue.

Dans I'application pour rayons, vous pouvez utiliser la
buse M si I'équerre est monteé sur le coté opposé.

9. APPLICATIONS

l Débrancher la machine du secteur,
H avant de réaliser cette opération.

causer, en plus d'une finition de mauvaise
qualité, des dommages au moteur de la
machine ou a la fraise. Une avance tres
lente de la machine peut briler la coupe
de la fraise.

L'avance appropri¢e doit étre réalisée en
tenant compte du diametre de la fraise, de
la dureté de la piece et de la profondeur
de coupe. Il est recommandé de faire un
essai préliminaire pour vérifier de maniére
pratique les conditions de travail appro-
priées (Fig. 18).

ﬁ Une avance trés rapide de la machine peut

Une profondeur excessive pouvant en-
trainer une surcharge du moteur ou des

difficultés de controle de la machine, cette
profondeur en un seul passage ne doit pas
dépasser 3 mm lors du rainurage. S'il est
nécessaire de pratiquer des rainures plus
profondes, effectuez plusieurs passes de
3 mm jusqu'a atteindre la profondeur
souhaitée.

7.1 REGLAGE ELECTRONIQUE

La machine est équipée d'un circuit de régulation élec-
tronique assurant les fonctions suivantes:

Contrdle de vitesse constante.

Le contrdle électronique de la vitesse, qui maintient
la vitesse constante et permet d'obtenir une finition
précise grace a la vitesse du moteur, reste constant,
méme en charge. Pour ce faire, appuyez sur le bouton
S (Fig. 7).
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9.1 APPLICATION POUR RAYONS (Fig. 5)

Monter I'équerre sur la téte en I'inversant, en utilisant
comme centre de la circonférence le pivot I. Régler la
mesure du rayon voulu, puis fixer avec les boutons de
la téte J.

Montez'équerreT (Fig. 4) sur le coté opposé pour utiliser
la buse M (Fig. 17).

douille de guidage (voir section 11. Ac-
cessoires) (Fig. 15), la buse ne peut pas

C Tout travail nécessitant I'utilisation d'une
&tre utilisee M (Fig. 17).

9.2 APPLICATION AVEC GABARIT DE PENTU-
RES (Fig. 6)

Pour réaliser les délardements de pentures et de char-
niéres avec |'affleureuse FR192VG, il faut monter sur la
téte le guide de copiage 1250002 avec les vis K. Aprés
cette opération, procéder au montage de la fraise
1130059 A.R. ou 1140059 M.D. de 7,6 mm de diametre.
Pour délarder des pentures a bout arrondi, utiliser une
fraise de la méme largeur que la penture et un guide
de copiage de diamétre A intérieur de 2 mm plus grand
que la fraise (voir section 11. Accessoires).

9.3 APPLICATION DE TRAVAUX DE
COPIE SUR TOUT GABARIT (Fig. 8)

Monter sur la téte avec les vis K le guide gabarit le
plus adapté a la fraise & utiliser (voir section 11. Ac-
cessoires).



10. ENTRETIEN BALAIS
ET COLLECTEUR (Fig. 9 et 10)

Retirer les vis L (Fig. 9) qui fixent les couvercles laté-
raux N et les séparer.

Retirer les porte-balais P (Fig. 10) a I'aide d'un petit
tournevis O, en faisant levier sur I'une des languet-
tes latérales du porte-balais. Déplacer vers l'arriere
I'extrémité du ressort Q. Le retenir dans cette position
pour extraire le balai et le remplacer par un balai neuf
d'origine Virutex. Reposer le porte-balais en prenant
soin de bien I'asseoir dans la carcasse, pour que chaque
balai exerce une pression douce sur le collecteur.
Remonter les couvercles N avec les vis correspondan-
tes, en s'assurant de ne pas pincer un cable lors de
I'assemblage des deux couvercles.

Il est recommandé de mettre la machine en marche
pendant 15 minutes apres avoir changé les balais.

Si le collecteur présente des briilures ou des ressauts,
il est recommandé de le faire réparer dans un service
technique VIRUTEX.

Toujours conserver le cable et la prise dans de bonnes
conditions de service.

11. ACCESOIRES
Dovilles de copiage (Fig. 15)
Code Pour fraise de QA 2B
1250001 6 mm 8 mm 10
1250002 8076 10 12
1250003 10 mm 12 14
1250004 12 mm 14 16
1250025 14 mm 16 18
1250035 16 mm 18 20

1250040 Guide d'appui vertica (Fig. 11)
1250041 Guide d'appui horizontal (Fig. 12)
1850042 Guide d'appui 45° (Fig. 13)
1222024 Pince @ 8mm

1222085 Pince @ 1/4"

1222084 Pince @ 6 mm

Toujours utiliser des fraises avec un
diameétre de tige adapté a la pince porte-

fraise utilisée et a la vitesse de I'outil.

1750000 Téte ZB93 pour le placement de pentures sans
gabarit (Fig. 14)

11.1 OUTILS DE TRAVAIL

Ilexiste une large gamme de fraises permettant de réaliser
de multiples opérations telles que: rainurer, profiler,
affleurer, rainurer en forme de queue d'aronde, etc.
Pour choisir le bon outil, consultez la gamme spécifique
Virutex.

12. RECOMMANDATIONS

Lors de toute opération de manipulation sur la machine,
débrancher celle-ci. Conserver la cable et la prise dans
de bonnes conditions. Utilisez les poupées et accessoires
convenables au travail a réaliser et correspondant au
modéle de fraiseuse dont vous disposez. Elles nes'adapten
pas a d'autres modeles!

13. NIVEAU DE BRUITS ET VIBRATIONS

Les niveaux de bruit et de vibrations de cet appareil
¢lectrique ont été mesurés conformément a la norme
européenne EN 60745-2-17 et EN 60745-1 et font
office de base de comparaison avec des machines aux
applications semblables.

Le niveau de vibrations indiqué a été déterminé pour
les principales applications de I'appareil, et il peut étre
pris comme valeur de base pour I'évaluation du risque
lié a I'exposition aux vibrations. Toutefois, dans d'autres
conditions d'application, avec d'autres outils de travail
ou lorsque l'entretien de I'appareil électrique et de
ses outils est insuffisant, il peut arriver que le niveau
de vibrations soit trés différent de la valeur déclarée,
voire méme beaucoup plus élevé en raison du cycle de
travail et du mode d'utilisation de I'appareil électrique.
Il est donc nécessaire de fixer des mesures de sécurité
pour protéger ['utilisateur contre leseffetsdes vibrations,
notamment garder I'appareil et les outils de travail en
parfait état et organiser les temps des cycles de travail
(temps de fonctionnement avec I'appareil en service,
tempsde fonctionnementavec'appareil a vide, sans étre
utilisé réellement), car la diminution de ces temps peut
réduire substantiellement la valeur totale d'exposition.

14. GARANTIE

Tous les machines électro-portatives VIRUTEX ont une
garantie valable 12 mois a partir de la date d'achat, en
étant exclus toutes manipulations ou dommages causés
par des maniements inadéquats ou par 'usure naturelle
delamachine.Pour toute réparation, s'adresser au service
officiel d'assistance technique VIRUTEX.

15. RECYCLAGE DES OUTILS ELECTRIQUES

Ne jetez jamais un outil électrique avec le reste des dé-
chets ménagers. Recyclez les outils, les accessoires et les
emballages dans le respect de I'environnement. Veuillez
respecter la réglementation en vigueur dans votre pays.
Applicable au sein de I'Union Européenne et dans
les pays européens dotés de centres de tri sélectif
des déchets:

Ce symbole présent sur le produit ou sur la documen-
tation informative qui I'accompagne, indique qu'en fin
de vie, ce produit ne doit en aucun cas étre éliminé avec
le reste des déchets ménagers.



Conformément a la directive européenne 2002/96/CE,
tout utilisateur peut contacter I'établissement dans
lequel il a acheté le produit, ou les autorités locales
compétentes, pour se renseignersur la fagon d'éliminerle
produit et le lieu ou il doit étre déposé pour étre soumis
a un recyclage écologique, en toute sécurité.

VIRUTEX se réserve le droit de modifier ses produits
sans avis préalable.

DEUTSCH

Achtung!

Maschine die beiliegende GEBRAU-
CHSANWEISUNG und die ALLGEMEINEN
SICHERHEITSHINWEISE sorgfiltig durch.
Stellen Sie sicher, dass Sie sowohl die
Gebrauchsanweisung als auch die alle-
gemeinen Sicherheitshinweise verstanden
haben, bevor Sie die Maschine bedienen.
Bewahren Sie beide Gebrauchsanwei-
sungen zum spateren Nachschlagen auf.

Q Lesen Sie bitte vor Benutzung der

1. SICHERHEITSHINWEISE FUR DEN
BETRIEB DER KANTENFRASE

Lesen Sie die der Maschinendokumen-
tation beiliegende Broschiire ALLGE-
MEINE SICHERHEITSHINWEISE auf-
merksam durch.

1. Priifen Sie vor dem AnschlieBen der Maschine, ob
die Netzspannung mit den Angaben auf dem Typens-
child Gbereinstimmt.

2. Die Hand nicht in den Schnittbereich halten. Die
Maschine immer fest in der Hand halten.

3. Niemals defekte Werkzeuge oder Werkzeuge in
schlechtem Zustand benutzen.

4. Immer Frisen mit einem fiir die zu verwendende
Klammer und die Drehzahl des Werkzeugs geeigneten
Schaftdurchmesser benutzen.
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vor Sie Wartungsarbeiten an der Mas-

C Ziehen Sie immer den Netzstecker, be-
chine durchfiihren.

2. TECHNISCHE DATEN

Leistung (230V) 1.000 W
Leistung (120 V) 900 W
Leerlaufdrehzahl........oceeeeeeeeeeeennnne 14.000-30.000/min""!

Max. Frasdurchmesser. 25 mm
@ Standardhalterung 6 mm
Gewicht. 1.8kg

Gewichteter akustischer Dauerdruckpegel A......... 87 dBA
Akustischer Druckpegel A 98 dBA
Unsicherheit K=3dBA

Gehorschutz tragen!

SchwingungsgesamtWerte......ereeersennne a,: <2,5 m/s?
Unsicherheit. K=1,5m/s?

3. STANDARDAUSRUSTUNG

In der Verpackung finden Sie folgende Bestandteile:

® Frase FR192VG mit Mehrzweck-Hartmetallfrase 2C
Durchmesser 22 und Schaft 6 mm.

e Schraubenschlissel SW: 11 mm fiir Antriebswelle.

¢ Schraubenschliissel SW: 19 mm fiir Klammerbefes-
tigungsmutter.

® Kopierfiihrung zum Frasen mit Vorlage.

o Seitenfiihrung.

® Fiihrung fiir Rundfrésungen.

® Gebrauchsanweisung und verschiedene Unterlagen.
® Staubabsaugungsanschluss

® Anschluss Absaugvorrichtung

4, ALLGEMEINE BESCHREIBUNG DER FRASE

Die Hauptfunktion der Frase FR192VG ist das Trim-
men von Schichtholz und das Ausarbeiten von Leis-
ten. Sie ermdglicht die Herstellung von geraden oder
runden Kerben und Nuten mit Staubabsaugungsans-
chluss. AuBerdem kdnnen mithilfe der entsprechenden
Fiihrungen Vorlagen kopiert werden (sieche Abschnitt
9). Eine weitere Mdglichkeit ist die Ausfiihrung von
Tirband- und Scharniersitzen mithilfe eines als Son-
derzubehdr erhiltlichen Spezialkopfes (Beschreibung
siehe unten).

5. ANWENDUNGEN FUR ABSCHRAGUNGEN
UND FORMTEILE MONTAGE EINER FRASE (Abb. 1)

diesen Eingriff an der Maschine dur-
chfiihren.

C Ziehen Sie den Netzstecker, bevor Sie




Zum Auswechseln der Frise (Abb. 1), arretieren Sie die
Antriebswelle mit dem Schraubenschliissel A, schrau-
ben Sie die Mutter mit dem Schraubenschliissel E ab
und nehmen Sie die Frase heraus.

Fiihren Sie die neue Frése bis zum Anschlag in ihren
Sitz ein und ziehen Sie sie mithilfe der Schraubens-
chliissel fest.

Stellen Sie zur Vermeidung von Vibrationen
& und der Losung des Spannfutters aus seiner
Befestigung sicher, dass das Spannfutter
der Frise gut sitzt und in der richtigen
Position eingebaut ist (Abb. 16).

der Klammer dem Schaftdurchmesser
der zu verwendenden Frése entspricht.

ﬁ Stellen Sie sicher, dass der Durchmesser

6. EINSTELLUNG
6.1 EINSTELLUNG DES FRASKOPFES (Abb. 2)

diesen Eingriff an der Maschine dur-
chfiihren.

f Ziehen Sie den Netzstecker, bevor Sie

Informationen zum Fréaskopf: Der Kopf wird auf die er-
forderliche Hohe gebracht, indem der Knauf C geldst,
das Rad D bis zur gewiinschten Position gedreht und
mit Knauf C arretiert wird. Seitlich an der Maschine
befindet sich eine millimetergenaue Referenzwange U
(Abb. 4), die eine Feineinstellung erméglicht.

6.2 EINSTELLUNG DES FUHRUNGSRADS FUR
DAS ABSCHRAGEN VON SCHICHTHOLZ (Abb. 3)

Um die Saugdiise fiir diese Art von Ar-
beiten nutzen zu konnen, miissen Frisen

mit integrierter Sonde verwendet werden
W (Abb. 3.1).

Den Knauf F lockern und das Rad G drehen, bis die fiir
die Frase notwendige Hohe erreicht ist. Das Rad ans-
chlieBend mit dem Knauf F wieder arretieren.

7. INBETRIEBNAHME

Installieren Sie die Diise M in Abhéingigkeit
von den am Friskopf auszufiihrenden Ar-
beiten (Abb. 17) mithilfe des Knaufs V.

Es ist sehr wichtig, beim Nut-Frasen und

& bei den anderen mdglichen Arbeiten die
Saugdiise einzusetzen, da sie die Maschine
entlastet und ihre Leistung und die Qualitit
der jeweiligen Arbeiten begiinstigt.

Bringen Sie die Basis liber das Werksttick, ohne dass die
Frase mit ihm in Kontakt kommt. Um die Maschine zu
starten, driicken Sie die Taste R (Abb. 2), welche in der
Betriebsposition arretiert wird, und warten Sie, bis der
Frase ihre maximale Drehzahl erreicht. Bewegen Sie die
Maschine vorwiarts, indem Sie sie auf der Oberfliche des
Werkstiicks abstiitzen und sanft nach vorne schieben,
bis Sie mit der Arbeit fertig sind. Um die Maschine zu
stoppen, driicken Sie einfach auf die Riickseite der
Taste, woraufhin diese automatisch in ihre Ruheposition
zuriickkehrt.

Beim Frésen sollte sich die zu bearbeitende Oberflache
desWerkstlicksaufderinVorschubrichtung der Maschine
linken Seite der Frase befinden.

neben schlechter Oberflachenqualitit zu
Schidden am Maschinenmotor oder an der
Frise fiihren. Bei zu langsamem Vorschub
kann es zu Verbrennungen entlang des
Schnitts kommen.

Fiir eine angemessene Vorschubgeschwin-
digkeit miissen der Durchmesser der Frise,
die Hirte des Werkstiicks und der Schnitt-
tiefe beriicksichtigt werden. Es wird empfo-
hlen, einen Testschnitt durchzufiihren, um
die ordnungsgemiBen Arbeitsbedingungen
in der Praxis zu iiberpriifen (Abb. 18).

C Zu schneller Vorschub der Maschine kann

Da iibermiiBige Tiefe zu einer Uberlastung
& des Motors oder zu Schwierigkeiten bei der
Steuerung der Maschine fiihren kann, sollte
die Tiefe einerin einem einzigen Durchgang
gefristen Nut 3 mm nicht iiberschreiten.
Wenn tiefere Nuten erforderlich sind,
frisen Sie wiederholt mit einer Tiefe von 3
mm, bis die gewiinschte Tiefe erreicht ist.

7.1 ELEKTRONISCHE STEUERUNG

Die Maschine ist mit einem elektronischen Steuerkreis
ausgestattet, der die folgenden Funktionen ausfiihrt:
Konstante Drehzahlkontrolle.
Elektronische Steuerung zur Beibehaltung einer kons-
tanten Drehzahl, sodass eine prézise und gleichférmige
Oberflache erreicht wird, da die Motordrehzahl auch
unter Lastbedingungen konstant bleibt. Driicken Sie
dazu auf die Taste S (Abb. 7)
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Langsamer Start
Dielangsame Startfunktion minimiert den Anlaufschock
und sorgt fiir einen sanften Maschinenstart ohne
Leistungsverlust.

8. ANBRINGEN DES ANLEGEWINKELS (Abb. 4)

Ziehen Sie den Netzstecker, bevor Sie
diesen Eingriff an der Maschine dur-
chfiihren.

Den Winkel in die Offnungen des Friskopfes einfiihren
und mithilfe des Knaufs H auf das gewiinschte Maf3
einstellen.

Bei der Anwendung fiir Radien kann die Diise M
verwendet werden, wenn der Winkel auf der gegenii-
berliegenden Seite montiert wird.

9. ANWENDUNGSBEREICH

Ziehen Sie den Netzstecker, bevor Sie
diesen Eingriff an der Maschine dur-
chfiihren.

9.1 ANWENDUNG FUR RADIEN (Abb. 5)

Den Anlegewinkel umgekehrt montieren. Hierbei den
Stift | als Mittelpunkt des Kreisbogens benutzen. Das
gewiinschte RadiusmaB einstellen und die gewiinschte
Einstellung mithilfe der Fraskopfkndufe J fixieren.
Montieren Sie den Winkel T (Abb. 4) auf der Gegensei-
te, um die Diise M zu verwenden (Abb. 17).

Bei Arbeiten, die die Verwendung einer
Fiihrungsschablone erfordern (sieche Abs-
chnitt 11. Zubehor) (Abb. 15) darf die
Diise M nicht verwendet werden (Abb. 17).

9.2 ANWENDUNG MIT VORLAGE
FUR TURBAND (Abb. 6)

Zum Ausfrasen von Tiirband- und Scharniersitzen mit
der Frase FR192VG muss die Kopierfiihrung 1250002
mithilfe der Schrauben K am Fraskopf montiert wer-
den. AnschlieBend die Schnellstahlfrase 1130059 oder
die Hartmetallfrase 1140059 mit 7,6 mm Durchmesser
montieren.

Zum Einpassen von Tiirbdndern mit runder Ausfiihrung
verwenden Sie eine Frase mit der gleichen Breite wie
das Tuirband und eine Kopierfiihrung mit einem Innen-
durchmesser A, der 2 mm mehr als der Frasendurch-
messer betrégt (Siehe Abschnitt 11. Zubehdr)

9.3 ANWENDUNG FUR KOPIERARBEITEN
AUF EINER BELIEBIGEN VORLAGE (Abb. 8)

Mithilfe der Schrauben K die fiir die zu verwendende
Frase am besten geeignete Vorlagenfiihrung am Frés-
kopf montieren (Siehe Abschnitt 11. Zubehdr)

10. WARTUNG KOHLEBURSTEN
UND SCHLEIFRING (Abb. 9 und 10)

Die Schrauben L (Abb. 9), mit denen die Seitenverklei-
dungen festgeschraubt sind, herausdrehen und beide
Teile abnehmen.

Den Kohlebiirstenhalter P (Abb. 10) mithilfe eines
kleinen Schraubenziehers O herausnehmen. Hierzu
den Schraubenzieher als Hebel an eine der seitlichen
Einsparungen des Kohlebiirstenhalters ansetzen. Das
Ende der Feder Q nach hinten driicken und in dieser
Position festhalten. Die Kohlebiirste herausnehmen
und durch eine Original-Virutex-Kohlebiirste ersetzen.
Den Kohlebiirstenhalter wieder einsetzen und sichers-
tellen, dass er fest im Gehause sitzt und die einzelnen
Kohlebiirsten einen leichten Druck auf den Schleifring
austiben.

Die Verkleidungen N mit den entsprechenden Schrau-
ben wieder anbringen und sicherstellen, dass dabei
kein Kabel eingeklemmt wird.

Wir empfehlen, das Gerét nach dem Biirstenwechsel
etwa 15 Minuten lang laufen zu lassen.

Weist der Schleifring Verbrennungsspuren oder Spriin-
ge auf, sollte er von einem Technischen Kundendienst
VIRUTEX instand gesetzt werden.

Stets auf einen guten Zustand des Kabels und des
Steckers achten.

11. ZUBEHOR

FOhrungs-schablone (Abb. 15)

Bestellnr. Fiir Frase von 0A 2B
1250001 6 mm 8 mm 10

1250002 8 oder 7,6 10 12

1250003 10 mm 12 14

1250004 12 mm 14 16

1250025 14 mm 16 18

1250035 16 mm 18 20

1250040 Vertikaler Stiitzschuh (Abb. 11)
1250041 Horizontaler Stiitzschuh (Abb. 12)
1850042 Stiitzschuh 45° (Abb. 13)
1222024 Halterung @ 8 mm

1222085 Halterung @ 1/4"

1222084 Klammer @ 6 mm

Schaftdurchmesser, der zu der verwen-
deten Halterung und zur Geschwindigkeit
des Werkzeugs paBt.

C Verwenden Sie immer Frisen mit einem




1750000 Kopfstiick ZB93 zum Anbringen von Tiirbdndern
ohne Schablone (Abb. 14)

11.1 ARBEITSWERKZEUGE

Es gibt eine sehr breite Palette von Frasen, die Bear-
beitungsvorgénge verschiedener Art ermdglichen,
wie z. B.: Nuten, Profilieren, Abschrégen, Schwalben-
schwanznuten, etc.

Das geeignete Werkzeug finden Sie in der jeweiligen
Produktreihe von Virutex.

12. EMPFEHLUNGEN

Vor jeglicher Arbeit an der Maschine ist der Netzstecker
zu ziehen. Sorgen Sie dafiir, daB Kabel und Stecker im-
mer in einem guten Zustand sind. Verwenden Sie immer
Kopfstiicke und Zubehdr, die zur auszufiihrenden Arbeit
und zu lhrer Frasmaschine passen.

Eine Anpassung an andere Modelle ist nicht mdglich!

13. GERAUSCHPEGEL UND
SCHWINGUNGSNIVEAU

Die Ldrm- und Vibrationswerte dieses Elektrowerkzeugs
wurden in Ubereinstimmung mit der europaischen Norm
EN 60745-2-17 und EN 60745-1 gemessen und dienen
als Vergleichsgrundlage bei Maschinen fiir dhnliche
Anwendungen.

Derangegebene Vibrationspegel wurde fiir die wesentli-
chen Einsatzzwecke des Werkzeugs ermittelt und kann
bei der Beurteilung der Gefahren durch die Aussetzung
unterVibrationen als Ausgangswert benutzt werden. Die
Vibrationswerte kdnnen sich jedoch unter anderen Ein-
satzbedingungen, mit anderen Arbeitswerkzeugen oder
beieiner ungeniigenden Wartung des Elektrowerkzeugs
oder seiner Werkzeuge stark vom angegebenen Wert
unterscheiden und aufgrund des Arbeitszyklus und der
Einsatzweise des Elektrowerkzeugs einen bedeutend
héheren Wert aufweisen.

Es ist daher erforderlich, SicherheitsmaBnahmen zum
Schutz des Anwenders vor den Vibrationen festzulegen.
Dazu kdnnen die Aufrechterhaltung des einwandfreien
Zustands des Werkzeugs und der Arbeitsutensilien sowie
die Festlegung der Zeiten der Arbeitszyklen geh6ren (wie
Laufzeiten des Werkzeugs unter Last und im Leerlauf,
ohne tatséchlich eingesetzt zu werden, wodurch die
Gesamtzeit der Vibrationsauswirkungen bedeutend
verringert werden kann).

14. GARANTIE

Alle Elektrwerkzeuge von VIRUTEX habe eine garantie
von 12 Monaten ab dem Lieferdatum. Hiervon ausge-
schlossen sind alle Eingriffe oder Schaden aufgrund von
unsachgemaBem Gebrauch oder natiirlicher Abnutzung
des Geréts.

Wenden Sie sich im Falle einer Reparatur immer an den

zugelassenen Kundendienst von VIRUTEX.

15. RECYCELN VON ELEKTROWERKZEUGEN

Entsorgen Sie Elektrowerkzeuge nie zusammen mit den
restlichen Hausabfallen. Recyceln Sie die Werkzeuge, das
Zubehor und die Verpackungen umweltgerecht. Beachten
Sie die geltenden Rechtsvorschriften lhres Landes.
Anwendbar in der Europdischen Union und in Léndern
mit Miilltrennsystemen:

Das Vorhandensein dieser Kennzeichnung auf dem
Produkt oder im beiliegenden Informationsmaterial
bedeutet, dass das Produkt nach seiner Nutzungsdauer
nichtzusammen mitanderen Haushaltsabfallen entsorgt
werden darf.

GemaB der EU-Richtlinie 2002/96/EG kdnnen sich die
Nutzer an die Verkaufsstelle, bei der sie das Produkt
erworben haben, oder an die zustidndigen ortlichen
Behorden wenden, um in Erfahrung zu bringen, wohin
Sie das Produkt zur umweltgerechten und sicheren
Entsorgung bringen kénnen.

VIRUTEX behilt sich das Recht vor, die Produkte ohne

vorherige Ankiindigung zu verandern.

ITALIANO

Importante

Prima di utilizzare la macchina, leggere
attentamente questo MANUALE DI IS-

TRUZIONI e il PROSPETTO DELLE NORME
GENERALI DI SICUREZZA allegato. Non
cominciate a lavorare con la macchina
se non siete sicuri di avere compreso
integralmente il loro contenuto.
Conservare tutti e due i manuali per
eventuali consultazioni successive.

1. NORME DI SICUREZZA PER L'USO DEL RIFILATORE

Leggere attentamente le NORME DI SI-
CUREZZA allegate alla documentazione
della macchina.




1. Prima di collegare la macchina alla rete, verificare
che la tensione di alimentazione corrisponda a quella
indicata sulla targhetta d'identificazione.

2. Tenere sempre le mani lontane dall'area di taglio.
Afferrare sempre saldamente la macchina.

3. Non usare mai utensili difettosi o in cattivo stato.
4. Usare sempre frese con gambo di diametro adegua-
to alla pinza da utilizzare e adatte alla velocita della
macchina.

Staccare la macchina dalla rete elettrica
prima di eseguire qualsiasi intervento di
manutenzione.

2. CARATTERISTICHE

Potenza (230 V) 1.000 W
Potenza (120V) 900 W
VeloCitd @ VUOTO.coevueeeeeeeeeeeeeseeeeeseeneens 14.000-30.000/min""'

@ massimo fresa 25 mm
@ pinza standard 6 mm
Peso 1.8 kg

Livello di pressione acustica
continuo equivalente ponderatoA........covceeueecenen 87 dBA
Livello di potenza acustica A..
Incertezza della misura.............

Usare la protezione acustica!

Valori totali delle oscillazioni.......c.cceeeeeeennee a,:<25 m/s?
Incertezza della misura K:1,5m/s?

3. APPARECCHIATURA STANDARD

All'interno della confezione sono presenti i seguenti
componenti:

o Rifilatore FR192VG con fresa mista 2C M.D. diametro
22 e gambo 6 mm.

® Chiave da 11 mm per asse motore.

® Chiave da 19 mm per dado di fissaggio pinza.

® Guida per I'uso della dima.

® Guida laterale.

® Guida per realizzare fresature circolari.

® Manuale di istruzioni e altra documentazione.

® Attacco di aspirazione esterna

® Presa di aspirazione

4. DESCRIZIONE GENERALE DEL RIFILATORE

Le funzioni principali del rifilatore FR192VG sono la
sagomatura di materiali stratificati e la realizzazione
di modanature. Consente la lavorazione di battute e
scanalature, dritte o circolari con aspirazione, Con as-
pirazione oltre che la realizzazione di copie a dima con
le apposite guide (vedere punto 9).

Un'altra possibilita € la realizzazione di incastri per
cardini e cerniere mediante la testa opzionale descritta
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piu avanti.

5. REALIZZAZIONE DI INTESTATURE E SCANA-
LATURE MONTAGGIO DI UNA FRESA (Fig. 1)

Prima di effettuare questa operazione,
staccare la macchina dalla rete elettrica.

Per sostituire la fresa (Fig. 1) bloccare I'asse del motore
con la chiave A, svitare il dado con la chiave E ed es-
trarre la fresa.

Inserire la nuova fresa fino in fondo alla sede e strin-
gerla con I'aiuto delle chiavi.

Verificare che la pinza portafrese sia

& montata in posizione corretta; in caso
contrario potrebbero verificarsi vibrazioni
e persino il distacco (Fig. 16).

corrisponda a quello del gambo della
fresa da utilizzare.

f Controllare che il diametro della pinza

6. REGOLAZIONI

6.1 REGOLAZIONE DELLA TESTA
DI FRESATURA (Fig. 2)

Prima di effettuare questa operazione,
staccare la macchina dalla rete elettrica.

Per quanto riguarda il davanti della fresa, la testina
si trova all'altezza necessaria allentando il pomello C,
girando la ruota D fino a raggiungere la posizione des-
iderata e fissandola ad essa con il pomello C. Sul fianco
della macchina si trova una placchetta millimetrata di
riferimento U (Fig. 4) che consente una regolazione piu
precisa.

6.2 REGOLAZIONE DELLA ROTELLA
DI GUIDA PER L'INTESTATURA DI
MATERIALI STRATIFICATI (Fig. 3)

Per utilizzare l'ugello di aspirazione in

& questo tipo di lavori, dovranno essere
utilizzate frese con copiatore incorporato
W (Fig. 3.1).

Allentare la manopola F e girare la rotella G fino a ot-
tenere lo spostamento verticale della rotella all'altezza



necessaria per la fresa. Riserrare la manopola F.

7. MESSA IN FUNZIONE

Installare I'ugello M a seconda del lavoro
da svolgere nella testina fresatrice (Fig.

17) tramite il pomello V.

E molto importante utilizzare I'ugello di
aspirazione nei lavori di scanalatura e in

quelli ove sia possibile, dato che cio per-
mette di non sovraccaricare la macchina
e favorisce il rendimento della stessa e
la qualita del lavoro ottenuto.

Mettere la base sul pezzo da lavorare, senza che la fresa
sia in contatto con esso. Per I'avvio della macchina, fare
pressione verso avanti sul pulsante R (Fig. 2), che si tro-
vera bloccato in posizione di funzionamento, attendere
finché la fresa raggiunge la velocita massima. Muovere
la macchina in avanti, appoggiandola sulla superficie
del pezzo da lavorare e procedere lentamente finché il
lavoro non € stato completato. Per arrestare lamacchina,
fare semplicemente pressione sulla parte posteriore
del pulsante e questo ritornera automaticamente nella
posizione di riposo.

Nell'operazione di fresatura, la superficie del pezzo da
lavorare dovrebbe essere sul lato sinistro della fresa, nel
senso di avanzamento della macchina.

Un avanzamento molto veloce della mac-
& china puo causare, oltre a una finitura
di scarsa qualita, danni al motore della
macchina o alla fresa. Un avanzamento
molto lento della macchina puo bruciare
il taglio della fresa.
L'avanzamento corretto si avra tenendo
presente il diametro della fresa, la durezza
del pezzo da lavorare e la profondita di
taglio. Si raccomanda di effettuare un
taglio di prova per verificare al lato pratico
le corrette condizioni di lavoro (Fig. 18).

7.1 REGOLAZIONE ELETTRONICA

La macchina € dotata di un circuito elettronico di rego-
lazione che assicura le sequenti funzioni:

Controllo costante della velocita.

Controllo elettronico della velocitda che mantiene
costante la velocitd, riuscendo a ottenere una finitura
accurata e costante, poiché la velocita di rotazione del
motore si mantiene costante, persino in condizioni di
carica. A tal fine agire sul pulsante S (Fig. 7)

Awvio lento

La funzione di avvio lento riduce I'impatto dell" inizio e
assicura un avvio della macchina con maggior lentezza,
senza perdere prestazioni di potenza.

8. MONTAGGIO DELLA SQUADRA (Fig. 4)

Prima di effettuare questa operazione, stac-
care la macchina dalla rete elettrica.

Inserire la squadra nei fori della testa e fissarla con le
manopole H nel punto desiderato.

Nella funzione per raggi, si potra utilizzare l'ugello M
se si monta la squadretta dal lato contrario.

9. APPLICAZIONI

Prima di effettuare questa operazione,
staccare la macchina dalla rete elettrica.

9.1 REALIZZAZIONE DI RAGGI (Fig. 5)

Montare sulla testa la squadra capovolta, prendendo
come centro della circonferenza il perno I. Regolare la
misura desiderata del raggio e poi stringere le mano-
pole della testa J.

Montare la squadretta T (Fig. 4) dal lato contrario per
utilizzare I'ugello M (Fig. 17)

una guida di copiatura (vedasi punto 11.
Accessori) (Fig. 15) non si potra utilizzare
I'ugello M (Fig. 17).

Q In qualsiasi lavoro che richieda I'utilizzo di

sare sovraccarico al motore o difficolta a
controllare lamacchina, tale profondita, in
un passaggio, non deve essere superiore
a 3 mm nei lavori di scanalatura. Se fosse
necessario effettuare scanalature piu
profonde, effettuare piu passaggi di 3 mm

ﬁ Poiché una profondita eccessiva puo cau-

fino a ottenere la profondita desiderata.

9.2 REALIZZAZIONE DI
CARDINI CON LA DIMA (Fig. 6)

Per realizzare gli incastri di cardini e cerniere con il ri-
filatore FR192VG, occorre montare sulla testa il guida-
dima 1250002 mediante le viti K; conclusa questa ope-
razione, procedere al montaggio della fresa 1130059
A.R. 0 1140059 M.D. di 7,6 mm di diametro.

Per i cardini con finitura tonda, usare una fresa della

stessa larghezza del cardine e un guida-dima dal dia-
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metro interno -A- superiore di 2 mm rispetto alla fresa
(vedere la sezione 11. Accssori).

9.3 REALIZZAZIONE DI LAVORI CON
QUALUNQUE TIPO DI DIMA (Fig. 8)

Montare sulla testa, mediante le viti K, il guida-dima
piti adatto alla fresa da utilizzare (vedere la sezione
11. Acessori).

10. MANUTENZIONE
SPAZZOLE E COLLETTORE (Fig. 9 e 10)

Svitare le viti L (Fig. 9) di fissaggio dei pannelli laterali
N e aprirli.

Estrarre i portaspazzole P (Fig. 10) con un piccolo cac-
ciavite O, facendo leva su uno dei bordi laterali del
portaspazzole. Spostare all'indietro I'estremita della
molla Q. Trattenerla in questa posizione per estrarre
la spazzola e sostituirla con una nuova originale Vi-
rutex. Rimontare il portaspazzole, controllando che
sia perfettamente inserito in sede e che ognuna delle
spazzole eserciti una leggera pressione sul collettore.
Montare i pannelli N con le relative viti, controllan-
do di non schiacciare nessun filo elettrico durante
I'assemblaggio.

E consigliabile tenere in funzione la macchina per circa
15 minuti dopo aver cambiato le spazzole.

Se il collettore presenta bruciature o deformazioni, si
raccomanda di farlo riparare presso un centro di assis-
tenza VIRUTEX.

Mantenere in buono stato il cavo e la spina elettrica.

11. ACCESSORI
Dima (Fig. 15)

Riferimento  Per fresa da 0 A 2B
1250001 6 mm 8 mm 10
1250002 8076 10 12
1250003 10 mm 12 14
1250004 12 mm 14 16
1250025 14 mm 16 18
1250035 16 mm 18 20

1250040 Pattino verticale (Fig. 11).

1250041 Pattino orizzontale (Fig.12).

1850042 Pattino di scorrimento a 45° (Fig. 13).
1222024 Pinza @ 8 mm

1222085 Pinza @ 1/4"

1222084 Pinza @ 6 mm

diametro adeguato alla pinza e adattare

f Utilizzare sempre frese con il gambo del
alla velocita dell'utensile.

1750000 Testa ZB93 per collocare cardini senza dima
(Fig. 14).
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11.1 STRUMENTI DI LAVORO

Esiste una vastissima gamma di frese che consentono
la realizzazione di molteplici azioni di lavoro come:
scanalatura, profilatura, intestatura, scanalature a voda
di rondine, ecc.

Perscegliere glistrumentiadeguati, consultate lagamma
specifica di Virutex.

12. RACCOMANDAZIONI

Prima di eseguire qualsiasi intervento sulla macchina,
staccarla dalla rete elettrica.

Mantenere il filo elettrico e la spina in buone condizioni.
Usare teste e accessori adeguati al lavoro da svolgere e
corrispondenti al modello di fresatrice di cui si dispone.
Non possono essere adattati ad altri modelli!

13. LIVELLO DI RUMORI E DI VIBRAZIONI

Iivellidirumore e vibrazioni di questo apparato elettrico
sono stati misurati in conformita con la Norma Europea
EN 60745-2-17 ¢ EN 60745-1 e fungono da base di
confronto con macchine per applicazioni simili.

Il livello di vibrazioni indicato ¢ stato determinato per
le principali applicazioni dell'apparato e pud essere
utilizzato come punto di partenza per la valutazione
dell'esposizione al rischio delle vibrazioni. Ciononostante,
il livello di vibrazioni pud variare notevolmente rispetto
al valore dichiarato in altre condizioni di applicazione,
con altri strumenti di lavoro o in caso di manutenzione
insufficiente dell'apparato elettrico e dei suoi strumenti,
e pud aumentare notevolmente come conseguenza del
ciclo di lavoro e del modo d'uso dell'apparato elettrico.
Pertanto € necessario stabilire misure di sicurezza per
la protezione dell'utente dall'effetto delle vibrazioni,
ad esempio mantenendo l'apparato e gli strumenti
di lavoro in perfetto stato e pianificando i tempi dei
cicli lavorativi (ad esempio i tempi di funzionamento
dell'apparato sotto carico e i tempi di funzionamento
a vuoto quando I'apparato non viene realmente utiliz-
zato, dato che la riduzione di questi ultimi puo ridurre
in modo sostanziale il valore totale dell'esposizione).

14. GARANZIA

Tutte le macchine elettroportatili VIRUTEX hanno una
garanzia di 12 mesi valida a partire della data di con-
segna, con I'esclusione di tutte le maipolazioni o danni
derivanti da un uso inadeguato o dall'usura normale
della macchina.

Per qualunque riparazione rivolgersi al Servizio Autoriz-
zato di Assistenza Tecnica VIRUTEX.

15. SMALTIMENTO DI APPARECCHI ELETTRICI
Non buttare mai gli apparecchi elettrici con il resto dei
rifiuti domestici. Smaltire gli apparecchi, gli accessori
e gli imballaggi nel rispetto dell'ambiente. Rispettare la



normativa vigente nazionale.

Applicabile nell’'Unione Europea e nei paesi europei
con sistemi di raccolta differenziata dei rifiuti:

La presenza di questo marchio sul prodotto o sul materiale
informativo che lo accompagna indica che, al termine
della sua vita utile, non dovra essere eliminato insieme
ad altri rifiuti domestici.

Conformemente alla Direttiva Europea 2002/96/CE,
gli utenti possono contattare il punto vendita presso
cui € stato acquistato il prodotto, o le autorita locali
pertinenti, per informarsi su come e dove portarlo per
il suo smaltimento ecologico e sicuro.

La VIRUTEX si riserva il diritto di modificare i propi

prodotti senza preaviso.

PORTUGUES

Importante

mente este MANUAL DE INSTRUGOES e
o FOLHETO DE INSTRUCOES GERAIS DE
SEGURANCA anexo. Assegure-se de os
ter compreendido antes de comecar a
trabalhar com a maquina.

Conserve os dois manuais de instrucoes
para possiveis consultas posteriores.

ﬁ Antes de utilizar a maquina leia atenta-

1. INSTRUCOES DE SEGURANCA PARA
MANUSEAMENTO DA FRESADORA

TRUCOES GERAIS DE SEGURANCA forneci-

C Leia atentamente o FOLHETO DE INS-
do com a documentacio da maquina.

1. Antes de ligar a maquina, verifique se a tenséo de
alimentacéo corresponde a indicada na placa de ca-
racteristicas.

2. Mantenha sempre as mdos afastadas da area de cor-
te. Agarre sempre a maquina com firmeza e de maneira
segura.

3. Nunca utilize ferramentas defeituosas ou em mau
estado.

4. Utilize sempre fresas com o didmetro adequado a
pinca a utilizar e adequadas a velocidade da ferramenta.

antes de proceder a qualquer operacio
de manutencdo.

C Desligue a maquina da rede eléctrica

2. CARACTERISTICAS

Poténcia (230V) 1.000 W
Poténcia (120 V) 900 W
Velocidade 14.000-30.000/min""
@ fresa max 25 mm
@ pinga standard 6 mm
Peso 1.8 kg

Nivel de pressdo acustica

continuo equivalente ponderado A
Nivel de poténcia acustica A.............
Incerteza

Usar proteccéo auricular!

Valores totais de vibragao.........cc..
Incerteza

S—1 Y N-Y T
K:1,5m/s?

3. EQUIPAMENTO STANDARD

No interior da embalagem de transporte encontrard os
seguintes elementos:

® Fresadora FR192VG com fresa mista 2C M.D. diame-
tro 22 e corpo 6 mm.

e Chave efc: 11 mm para o0 eixo motriz.

e Chave e/c: 19 mm para a porca de fixacdo da pinga.
® Guia para copia com matriz.

* Guia lateral.

® Guia para realizar fresagens circulares.

® Manual de instrucdes e documentacéo diversa.

® Tomada de aspiracao externa.

4. DESCRICAO GERAL DA FRESADORA

A principal funcéo da fresadora FR192VG consiste na
realizagdo de perfis estratificados e de molduras. A
fresadora permite a realizagdo de sulcos e ranhuras,
rectas ou circulares com aspiracdo, que por sua vez
se podem copiar com uma matriz, utilizando as guias
adequadas (veja a se¢do 9).

Outra possibilidade consiste em realizar encaixes para
pernos e dobradigas com a cabega opcional que se des-
creve mais adiante.

5. APLICACOES PARA ESQUADRIAS E MOLDU-
RAS MONTAGEM DE UMA FRESA (Fig. 1)

Desligue a maquina da rede eléctrica
antes de efectuar esta operacao.
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Para substituir a fresa (Fig. 1), bloqueie o eixo motriz
com a ajuda da chave A, desenrosque a porca com a
chave E e retire a fresa.

Introduza a nova fresa até ao fundo no seu alojamento
e aperte-a novamente com a ajuda das chaves.

Certifique-se de que monta a pinca
porta-fresas na posicdo correta. Caso
contrario, poderdo ocorrer vibracdes

ou, inclusivamente, o desprendimento
da mesma da respetiva fixacio (Fig. 16).

Verifique se o didmetro da pinca corres-
ponde ao do corpo da fresa que deseja

utilizar.

6. REGULACOES
6.1 REGULAGAO DA CABEGA DE FRESAR (Fig. 2)

Desligue a maquina da rede eléctrica
antes de efectuar esta operacéo.

Relativamente a cabeca da fresa: A cabeca situa-se a
altura necessaria afrouxando o botdo CrodandoarodaD
atéalcancar a posicdo desejada e fixando-a com o botdo
C.Nalateral da maquina existe uma escala milimétrica de
referéncia U (Fig. 4) para realizar ajustes mais precisos.

6.2 REGULAgi\O DO ROLO GUIA PARA
A ESQUADRIA DE ESTRATIFICADOS (Fig. 3)

tipo de trabalhos, deverdo ser utilizadas
fresas com rolamento incorporado W

C Para utilizar a tubeira de aspiracdo neste
(Fig. 3.1).

Afrouxar o pomo F e girar o rolo G até conseguir a
deslocacdo vertical do rolo a altura necessaria para a
fresa. Bloquear novamente apertando o pomo F.

7. ACCIONAMENTO

Instalar a tubeira M, segundo o trabalho
a realizar na cabeca fresadora (Fig. 17)
através do botdo V.
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aspiracdo nos trabalhos de ranhuramento
e naqueles que forem possiveis, uma vez
que proporciona um desafogo de trabalho
na maquina e favorece o seu rendimento
e qualidade do trabalho obtido.

C E muito importante utilizar a tubeira de

Colocar a base sobre a peca a trabalhar sem que a fresa
faca contacto com ela. Para colocar a maquina a fun-
cionar pressionar para a frente o botéo R (Fig. 2) o qual
ficara encravado na posicéo de funcionamento, esperar
até que a fresa alcance a sua velocidade maxima. Mover
a maquina para a frente apoiando-a sobre a superficie
da peca a trabalhar e avancar suavemente até que o tra-
balho esteja finalizado. Para parar a maquina pressionar
apenas sobre a parte traseira do botéo e este retornara
automaticamente para a sua posicdo de repouso.
Naoperacdo de fresagem a superficie da peca a trabalhar
deverd estar no lado esquerdo da fresa, no sentido de
avanco da maquina.

Um avanco muito rapido da maquina pode
causar, além de um acabamento de pouca

qualidade, danos no motor da maquina
ou na fresa. Um avanco muito lento da
maquina pode queimar o corte da fresa.
0 avanco apropriado deve ser realizado
tendo em conta o didmetro da fresa, a du-
reza da peca a trabalhar e a profundidade
do corte. Recomenda-se realizar um corte
de teste para verificar de forma pratica as
condicdes adequadas de trabalho (Fig. 18).

Devido a que uma profundidade excessiva

& pode provocar sobrecarga no motor ou
dificuldade para controlar a maquina, a
referida profundidade numa passagem nao
deve ser superior a 3 mm nos trabalhos
de ranhurado. Se for necessario realizar
ranhuras mais profundas, realizar varias
passagens de 3 mm até obter a profun-
didade desejada.

7.1 REGULACAO ELETRONICA

A maquina é equipada com um circuito eletrénico de
regulagdo que proporciona as sequintes fungoes:
Controlo constante da velocidade.

Controlo eletrdnico da velocidade que mantém a velo-
cidade constante, podendo obter um acabamento fino
e constante devido ao facto de a velocidade de rotacdo
do motor, se manter constante, inclusive em condicoes
de carga. Para isso atuar sobre o botéo S (Fig. 7)



Arranque suave

A funcgdo de arranque suave minimiza o choque do
inicio e proporciona um arranque da maquina com
maior suavidade sem perder rendimento de poténcia.

8. MONTAGEM DA ESQUADRIA (Fig. 4)
Desligue a maquina da rede eléctrica
antes de efectuar esta operacéo.

Introduza a esquadria pelos orificios da cabeca e fixe a
mesma com os pomos H & medida desejada.

Na aplicagédo para raios, pode-se utilizar a tubeira M, se
a esquadria for montada pelo lado contrério.

9. APLICACOES
Desligue a maquina da rede eléctrica
antes de efectuar esta operacéo.

9.1 APLICACAO PARA RAIOS (Fig. 5)

Montar a esquadria na cabeca de forma invertida,
usando como centro da circunferéncia o pivé I. Ajustar
a medida do raio desejado e fixar posteriormente com
0s pomos da cabeca J.

Montar esquadria T (Fig. 4) pelo lado contrario para
utilizar a tubeira M (Fig. 17)

Qualquer trabalho que exija o uso de uma
guia de copia (ver seccio 11. Acessorios)
(Fig. 15) ndo podera utilizar a tubeira
M (Fig. 17).

9.2 APLICACAO A MATRIZ DE PERNOS (Fig. 6)

Para realizar os encaixes dos pernos e dobradicas com
a fresadora FR192VG, montar na cabeca a guia para
copia 1250002 com os parafusos K; seguidamente,
proceder & montagem da fresa 1130059 de A.R. ou
1140059 de M.D. de 7,6 mm de didmetro.

Para encaixar pernos de cabeca redonda, utilizar uma
fresa com a mesma largura do perno e uma guia de
copia com um didmetro A interior 2 mm superior ao da
fresa (veja a se¢do 11. Accesorios).

9.3 APLICAGAO DE TRABALHOS DE COPIA
SOBRE QUALQUER MATRIZ (Fig. 8)

Montar na cabeca, com a ajuda dos parafusos K, a guia
matriz mais adequada a fresa a utilizar (veja a secdo
11. Accesorios).

10. MANUTENGAO
ESCOVAS E COLECTOR (Fig. 9 E 10)

Remover os parafusos L (Fig. 9) que fixam as tampas
laterais N e separar ambas as tampas.

Extrair os porta-escovas P (Fig. 10) com a ajuda de uma
pequena chave de parafusos O, fazendo alavanca sobre
uma das pestanas laterais do porta-escovas. Deslocar
para tras a extremidade da mola Q. Segurar a mola
nesta posicdo para extrair a escova e para a substituir
por uma escova nova original Virutex. Colocar nova-
mente o porta-escovas, certificando-se de que este
fica bem assente na carcaca e que cada uma das esco-
vas exerce uma ligeira pressao sobre o colector.
Montar as tampas "N" com os respectivos parafusos,
certificando-se de que nenhum cabo fica preso na
montagem de ambas.

E aconselhavel deixar a maquina em funcionamento
durante cerca de 15 minutos, depois de substituir as
escovas.

Se o colector apresentar queimaduras ou saliéncias, €
recomendavel proceder & sua reparacdo num servico
técnico autorizado VIRUTEX.

Mantenha sempre o cabo e a ficha em boas condicées
de servico.

11. ACESSORIOS

Guias de cépia (Fig. 15)

Referéncia Para fresa de 2 A 2B
1250001 6 mm 8mm 10
1250002 8-76 10 12
1250003 10 12 14
1250004 12 14 16
1250025 14 mm 16 18
1250035 16 mm 18 20

1250040 Guia de apoio vertical (Fig. 11)
1250041 Guia de apoio horizontal (Fig. 12)
1250042 Guia de apoio 45° (Fig. 13)
1222024 Pinga @ 8 mm

1222085 Pinca @ 1/4"

1222084 Pinga @ 6 mm

Utilizar sempre fresas com o diametro da
canaadequado a pinca a utilizar e adaptar
a velocidade da ferramenta.

1750000 Cabeca ZB93 para a colocagdo de dobradicas
sem escantilhio (Fig. 14)

11.1 FERRAMENTAS DE TRABALHO

Existe uma gama muito ampla de fresas que permitem
a realizacdo de multiplos tipos de trabalho tais como:
ranhurar, perfilar, retestar, ranhuras com forma de cauda
de andorinha, etc.
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Para escolher a ferramenta adequada consulte a gama
especifica da Virutex.

12. RECOMENDAGCOES

Antesde qualquer trabalho de manipulacdo na maquina,
ha que desliga-la da rede eléctrica.

Conservar o fio e a ficha em boas condicdes.

Usar as cabecas e os acessorios adequados ao trabalho
a realizar e que sejam os correspondentes ao modelo
de fresadora de que disponham.

N&o sdo adaptaveis a outros modelos!

13. NiVEL DE RUIDOS E VIBRACOES

Os niveis de ruido e vibracdes desta ferramenta eléc-
trica foram medidos de acordo com a Norma Europeia
EN 60745-2-19 e EN 60745-1 e servem como base de
comparacdo com uma maquina de aplicacdo semelhante.
0 nivel de vibracdes indicado foi determinado para as
principais aplicacoes da ferramenta e pode ser utilizado
como valor de partida para a avaliagdo da exposi¢do ao
risco das vibragoes. Contudo, o nivel de vibragdes pode
alcancar valores muito diferentes do valor indicado
noutras condic¢des de aplicacao, com outros dispositivos
de trabalho ou com uma manutencdo deficiente da
ferramenta eléctrica e respectivos dispositivos, podendo
resultar num valor muito mais elevado devido ao seu
ciclo de trabalho e modo de utilizacéo.

Por conseguinte, é necessario estabelecer medidas de
seguranca para proteccéo do utilizador contra o efeito
das vibracoes, tais como a manutencao da ferramenta,
conservacdo dos respectivos dispositivos em perfeito
estado e organizacio dos periodos de trabalho (tais
como os periodos de trabalho com a ferramenta em
carga e periodos de trabalho com a ferramenta em vazio
e sem ser realmente utilizada, uma vez que a redugdo
da carga pode diminuir de forma substancial o valor
total da exposi¢io).

14. GARANTIA

Todas as maquinas electro-portateis VIRUTEX possuem
uma garantia valida por 12 meses contados a partir do
dia do seu fornecimento, ficando dela excluidas todas
aquelas manipulacdes ou danos ocasionados por utiliza-
cdesndoadequadasou pelo desgaste natural damaquina.
Para qualquer reparacéo, ha que se dirigir ao Servico
Oficial de Assisténcia Técnica VIRUTEX.

15. RECICLAGEM DAS
FERRAMENTAS ELETRICAS

Nunca elimine a ferramenta elétrica com os restantes
residuos domésticos. Recicle as ferramentas, osacessorios
e as embalagens de uma forma que respeite o meio
ambiente. Respeite osregulamentos em vigor no seu pais.
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Aplicavel na Uniao Europeia e nos paises europeus
com sistemas de recolha seletiva de residuos:

A presenca deste simbolo no produto ou no material
informativo que o acompanha indica que, no final da
sua vida util, ndo se deve proceder a sua eliminacdo em
conjunto com outros residuos domésticos.

Nos termos da Diretiva Europeia 2002/96/CE, os uti-
lizadores podem contactar o estabelecimento onde
adquiriram o produto, ou as autoridades locais com-
petentes, para obter informagdes sobre como e onde
poderdo levar o produto para que este seja submetido
a uma reciclagem ecoldgica e segura.

A VIRUTEX reserva para si o direito de poder modificar
0s seus productos, sin a necessidade de aviso prévio.

PYCCKWUM

OuyeHb BaXHO

Mpexpe, 4em Ha4yaTb

& Nonb30BaTbCs CTaHKOM
NpPoYTUTE BHAMATENLHO 3TO
PYKOBOACTBO u npunaraemyto
BPOLUIOPY C MHCTPYKLIMAMU
MO BE3OMNACHOCTW. Ao Toro,
KaK NpUcTynuTb K paboTte Ha
CTaHKe yAoCTOBepbLTECh, YTO Bbl
XOPOLLO OCBOMIU UX coaepKaHue.
CoxpaHuTe pyKOBOACTBO U
GpoLuopy ANA BO3MOXHbIX
nocneayoWmnX KOHCyNnbTauui.

1. TPEBOBAHUA TEXHUKU BE3OMACHOCTHU

Mepen Hayanom pa6oThbl
BHMMaTENIbHO 03HAKOMLTECH
C UHCTpYKLUMel no mepam
6e30MacHOCTH.

1. MNepea nogkntodeHnem annaparta K
aneKkTpoceT! y6eamuTech, YTo HanpsikeHe B
CeTu CoBnafaeT C HanpsikeHWeM, yKasaHHbIM B



[OKYMEHTaLMN MHCTPYMEHTA.
2. He ponyckaviTe nonagaHus pyk B pabouyto
30Hy. Kpenko aepxuvTe MHCTPYMEHT BO BpeMS
paboTbl.

3. Vicnonb3yiiTe TonNbKo opurMHanbHble gpesbl
dupmebl Virutex. Hukorga He ucnonb3synte
nedopMMpOBaHHbIE U NOBPEXAEHHbIE
dpesbl.

4. Paamep xBOCTOBMKA hpe3bl AOIMKEH
COOTBETCTBOBATb pasMepy MCMomnb3yemMom
LiaHru.

OTknoumnTe MaLllnHYy OT CeTun, ecnn
coGMpaeTer ee NepeHoOCUTb.

2. TEXHWYECKWUE NAPAMETPbI

MowHOCTb (230 B)..oooeeevieiiiicieceieeee 1.000 B
MoWHOCTE (120 B)...oooveeiiiiicciiceieeeee

Yactota BpalleHus
Max. gnameTp dpesbl
LIaHMOBBIN  3aKUM......cccveerrieiienireereeieeeee

OKBUBaNEHTHbI YPOBEHb

aKycTM4ecKoro AaeneHus A............... 87 nb(A)
YpoBeHb akycTnyeckoro gaenenus A...98 ab(A)
[OnanasoH konebaHus................. K = 3 gb(A)

Wcnonb3yiTe UHAMBUAYaNbHbIE
cpeacTBa 3awWwuThI cnyxal

YpoBeHb BMOpauMn OGLWMA........... a: <2,5 wm/c?
OwanasoH konebGaHus....................... K: 1,5 m/c?

3. CTAHOAPTHAA KOMMNEKTALWA

B kOMNMeKkT nocTaBku BXOOST:

KpOMOYHbIN dopesep FR192VG, dpesa
KOMBWHMpoBaHHas & 22 MM 1 XBOCTOBUKOM

6 MM, kntoy 11MM ans ocu asuraTens,

Knod 19MM ANs LLaHroBoro NnaTpoxa,
KonupoBarnbHoe KomnbLo, 6oKoBOM yrop ¢
LMPKYMbHBIM NMPUCNOCOBNeHNEM, MHCTPYKLUUS MO
nonb30BaHWIO U Apyras AOKYMeHTauums

4. NPUMEHEHUE KPOMO4YHOIO ®PE3EPA
FR192VG

OcHoBHoW 0bnacTblo NpuMeHeHus dpesepa
FR192VG sBnsieTcs CHATME CBECOB KPOMOYHOMO
maTtepuana n doopmmuposaHune dacku. OH Takke
MOXET ObITb MCNOMNb30BaH Af15 BbINOMHEHWS
nasoB C NPUMEHEHNEM acnmpaunm, Kak
NPSIMONUHENHBIX, TaK 1 KPUBOMUHENHbIX,
MCMOMb3ys COOTBETCTBYIOLLME KOMVMPOBarbHble

Konbua v wabnoHsbl (cM. n. 9). Mpu
1Cnonb3oBaHNK JONOMHUTENbHbLIX akceccyapos
MOXET MPUMEHATLCA ANS BbINONIHEHUS Na30B
nog neTnu.

5. YCTAHOBKA ®PE3bl ANl CHATUA CBECOB
M MA3OBAHUA (Puc. 1)

OTKNOYUTE MALLUHY OT CeTH,
npexae YeM BbINOMHATb Kakue-
nmMbo perynupoBKu.

Ins 3ameHbl pesbl (puc. 1), 3adumkcmpyiite
Ban ABuratens ¢ NoMoLLblo knoya A, ocnabesre
ravky ncnonb3ys kntod E, n yoganute dpesy.
YctaHoBuTe Tpebyemyto pesy u 3akpenuTe ee
UCMOMb3ys CEPBUCHBIE KITHOYM.

Y6eautecb B TOM, YTO LLAHIOBbIN
& 3a)XXMM YCTAHOBJIEH NPaBUIbHO.

B npoTuBHOM criyyae BO3HUKHET

CUnbHas BUGpaLus, U caM 3aXuUMm

He OyaeT 3adpMkcupoBaH (puc. 16).

Y6eauTtechb, YTO AUAMETP LiaHIU
COOTBETCTBYeT AnameTpy
XBOCTOBMKA hpesbl.

6. PETYJINPOBAHUE

6.1 PETYIMPOBKA ®PE3EPHOW HACATIKU
(PUC. 2)

OTKMIoUNUTE MaLLMHY OT CeTH,
npexae YeM BbINOSMHATL Kakue-
nu60 perynupoBKMu.

YcTtaHoBka onopHoii nnowwaaku: Ocnabbre
ramky C, 4To No3BONWUT BaM MEANEHHO BpaLlaTb
perynupoBo4Hoe koneco D, Ao nonyyeHus
TpebyeMmoro BbineTa dpessbl. [Mocne atoro
3admKeupynTe Hacaaky, 3aTsHyB raviky C.

[ns BbINOMHEHNSA HACTPOMKN MOXHO Takke
ucnonb3oBathb wkany U

6.2 PEFYNUPOBKA OMOPHOIO PONMKA MPU
UCMONb30BAHNN KOHYCHOM YACTM ®PE3bI
(PUC. 3)

[ns ncnonb3oBaHWs acnypaumm npy AaHHoM
crnocobe 06paboTkm NpuMeHsinTe dpesbl ¢
onopHbIiM nogwwunHukom W (puc. 3.1).
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7. BKINIOYEHUE MALUUHDbI

MockonbKy YpesmepHas
! rnybuHa cdpesepoBaHUsA MOXeET

B 3aBucumocTtm ot

& BbINONHAAEMbIX paboT ycTaHOBUTE
acnupauMoHHbIN NaTpyo6okK (puc.
17), nicnonb3ys BUHT V

Korga 3To BO3MOXHO, O4€Hb BaXXHO
n“cnonb3oBaTbh acNUpaumio, Tak
KaK 3To o6ecneyMBaeT yBennyeHue
CpoKa CrnyX0bl UHCTPYMEHTa,
NoBbILIEeHUe NPOU3BOAUTENBHOCTHU
W KayecTBa BbINOJNIHAeMOM paboThl.

C Mpu nazoBaHUU U UHbIX paboTax,

BbI3BaTb Neperpysky Asuratens
WUNnu 3aTPyAHUTL YnpaBneHue
MHCTPYMEHTOM, 3Ta rnyounHa 3a
OAMH nNpoxoa npu nasoBaHUn

He OOXXHa npeBbilWaTb 3 Mm.

Ecnn Heo6xo0AMMO BbINONHUTL
6onee rnyb6okue nasbl, cgenante
HECKOJIbKO NMpOoXoAoB Mo 3 MM, Noka

YcTaHOBWTE ONOPHYIO MIOLLaaKy Ha

netanb Takum obpasomM, 4Tobbl hpesa He
KOHTaKTUpoOBarna ¢ getanbto. [ns nycka
VNHCTPYMEHTa HaxxmuTe knasmwy R (puc. 2)
Brepep ¢ dumkcaumen ee B nornoxeHun «ON»
1 [OXOWTECH BbIXOAa Ha 3aaHHyto 4acToTy
BpaleHus. [epemecTnTe NHCTPYMEHT A0
KacaHusl pesbl C AeTanbio U MEANEHHO
nepemMeLyanTe UHCTPYMEHT A0 OKOHYaHWUs
obpaboTku getanu. [ins octaHOBKM
MHCTPYMEHTa NPOCTO HaXXMUTE Ha 3a4HI00
YacCTb KnaBuLIW, NP 3TOM KnaBulla BEPHETCH B
MCXOLHOE MOSoXeHue.

B npouecce dpesepoBaHns NOBEPXHOCTb
3arotoBKM OOMKHA HaxoauTbCA C nesom
CTOPOHbI (hpe3bl MO HANPaBNEHNIO ABWDKEHMS
MHCTPYMeHTa.

OuyeHb ObICcTpoe NpoaBuXeHUe

& WHCTPYMEHTa, MOMUMO MNJI0XOro
KayecTBa 06paboTku, MoxeT
NPUBECTU K NOBPEXAEHUIO
ABUraTensa MHCTPYMeHTa unm
dpesbl. O4eHb MeaneHHoe
ABWXeHUe MaLMUHbI MOXeT
NPUBECTU K Neperpesy.
CooTBeTCcTBYyOLWEe NPoABUKEHWE
AOMKHO OCYLLECTBIATLCS C y4eTOM
AnameTpa cpesbl, TBEPAOCTU
3aroToBKMU U rMyGUHbI pe3aHus.
PekomeHpayeTcs caenaTb NPOOHbLIN
pes3, 4To6bl Ha NpaKkTUKe NPOBEPUTL
npaBuUnbHbIe YyCroBus 06paboTku
(Puc. 18).
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He [IOCTUrHEeTe XeraeMou rmy6uHbI.

7.1 HACTPOWKA YACTOTbI BPALLEHUA

MHCTpPYMEHT OCHaLLeH CUCTEMOW 3NEKTPOHHOM
PEryriMpoBKN YacTOTbl BpaLLEHUS],
obecneunBatoLLel crepytoLme XxapakTepucTUKK:
MoppepxaHne 060poToB Noa Harpy3Kou.
KoHTporb YacToThbl BpalleHUsi C NoAAepKaHueM
3aJ1aHHOW NOCTOSIHHOM YacTOThbl BpaLLEHUs.
Mo3BonsieT oGecneumBaTtb KA4ECTBEHHYHO
06paboTtky 6narogapsi TOMy, YTO CKOPOCTb
ABuUraTens nocTtosiHHa, He3aBUCUMO OT pabouen
Harpysku. [ins perynMpoBKkU YacToTbl BpaLLeHUs!
ucnonb3ynTe Koneco S (puc. 7)

[naBHbIV Nyck.

®yHKUMA NNaBHOrO Nycka No3BossieT MaLuuHe
3anyckaTtbCsi NocTeneHHo, 6e3 NoTepy MOLLHOCTU.

8. YCTAHOBKA BOKOBOI'O YMNOPA (PUC. 4)

BokoBow ynop yctaHaBnmMBaeTcs BO hpe3epHyto
rornoBKy U dmkcmpyetcs B Tpebyemom
nonoxeHuv BuHTamm H.

Mpu dppesepoBaHumM paguyca BO3MOXHO
nogkntouMTb acnupauuo M, ecnv ynop
YCTaHOBIIEH C NMPOTUBOMOMOXHOW CTOPOHbI

9. AONOJIHUTESNbHBIE PEIYJIMPOBKU

OTKNo4YUTE MaLLUHY OT CEeTH,
npexae YeMm BbINOMHATb Kakue-
nmo60o perynupoBKu.

9.1 HACTPOMKA [INSi ®PE3EPOBAHUS
PAZIMYCOB (PUC. 5)

YcTaHoBuTe 6GOKOBOI yrnop BO (hpe3epHyto
rofioBKy 0GpaTHOW CTOPOHOM, UCMONb3ys
LeHTPOBOYHbIN WTKT | B KadecTBe LeHTpa
OKpYy>XHOCTU. HacTpoiiTe Tpebyemblii paguyc n
3aTAHUTE BUHTHI J.

[Ins BO3MOXHOCTW UCMOMb30BaHNs acnupauum
ycTaHoBUTE GOKOBOW YMOP C MPOTUBOMOMNOXHOM
cTopoHbl oT natpybka M (Fig. 17).



Mpu nobbIX paboTax, Tpedyrowmnx
& YCTaHOBKY KONMupoBarnbHoro
konbua (cm. n. 11) (puc. 15),
ncnonb3oBaHWe acnUpPaLMoOHHOro
natpy6ka M (puc. 17) He BO3MOXHO.

9.2 NPUMEHEHWE ®PE3EPA C LUABJIOHOM
Onsa YCTAHOBKWU NETENb (PUC. 6)

[ns yctaHOBKM neTenb Mo wabnoHy ¢
nomoubio dppesepa FR192VG, yctaHoBute
KonupoBarnbHoe konbuo 1250002, ncnonbaysi
BUHTHI K, 3aTem yctaHoBuTe dpesy 1130059
(HSS) unn 1140059 (HM) guametpom 7,6 mMm.
[ns ycTaHOBKW KPYIMbIX NETENb, UCNOMb3ynTe
dpesy Takom Xe LUMPUHBI Kak NeTns n
HanpaensioLLee KomMbLO C BHYTPEHHUM
anametpom Ha 2mm Gonblue, Yem pesa

(cm. Hanpaenstowee konbua). (cm. n. 11.
AKCECCYAPbI)

9.3 KOMMPOBAHWE MO AIPYIMM LUAB/IOHAM
(PUC. 8)

YcTaHoBWTE Ha hpe3epHyHo ronoBky
KOMMpOBarbHOE KOMbLO (CM. HanpasnsioLime
KonbLia), COOTBETCTBYIOLLEE UCMONb3yeMOoin
hpese, 1 3aKpenuTe ero ¢ NOMOLLbIO BUHTOB K
(cm. n. 11. AKCECCYAPbI)

10. SAMEHA YTOJIbHbIX LLETOK (PUC. 9 U 10)

Ynanute BuHTHI L (puc. 9), kpensime 6okoBble
KOXYXM K koprycy. C nOMOLLbI0 ManeHbKon
oTBepTkn O, OTTSHWUTE KOHEeL, NPY>KWHbI
weTkoaepxartenst M u, yaepxusasi ee B Takom
MONIoXeHUW, Npon3BeanTe 3aMeHy LLETOK
HOBBIMW OPUrMHANbHLIMU LLIETKaMK OUPMbI
VIRUTEX.

3acukcupyinte WweTkogepkaTtens 1 yoeautecs,
YTO OH NPaBWUMbHO 3aHSN CBOE MOMIOXEHUe, YTO
LeTka okasblBaeT Hebonbluoe faBneHne Ha
KONneKkTop.

PekomeHayeTcs Npom3BeCTy XONoCcTomn

nycKk MalUWHbl AN NpUTepaHunst LWETOK.
PekomeHayemoe Bpemsi 15 MUHYT.

Ecnu konnekTop ByaeTt npoXokeH unm
noBpexaeH, Mbl pekoMeHayeM Bam 06paTutbes
ANS PEMOHTA Ha CTaHLMIo TexobCnyXunBaHus
VIRUTEX.

11. AKCECCYAPbI
KonupoBanbHble konbua (puc. 15)

ApTurkyn 3 dpesbl, MM FA, Mm OB, Mm
1250001 6 8 10
1250002 8unn7,6 10 12
1250003 10 12 14

1250004 12 14 16
1250025 14 16 18
1250035 16 18 20
1250040 Balumak ornopHbI BepTUKanbHbIN
(puc. 11)

1250041 balumak ornopHbI ropn3oHTanbHbIV
(puc. 12)

1250042 bawmak onopHsin yrnoson (puc. 13)
1222024 LlaHra @ 8mm

1222085 LiaHra @ 1/4

1222084 LlaHra @ 6mm.

COOTBETCTBYEeT AnameTpy
XBOCTOBMKa dppesbl, a AonycTumas
YyacToTa BpalleHua npeBbillaeT
YacToTy BpalleHusa aBuratens
cdpesepa.

/_\ Y6eputechb, YTO AUamMeTp LaHrn

1750000 Hacagka ZB93 ons yctaHOBKM neTenb
6e3 wabnoHa.

11.1 PEXYLUUA UHCTPYMEHT

CyLLecTBYeT LUMPOKUIA CNeKTp dpes, KoTopble
NO3BOMSAIOT BbIMOMHATL MHOXECTBO paboT, Taknux
Kak: obpaboTka cBecoB, NpochnnmpoBaHue,
obpe3ka, nasoBaHue 1 T.A.

UT0ObI BbIOpaTh NPaBUbHBIA MHCTPYMEHT,
obpaTuTech k COOTBETCTBYHOLLEMY pasaeny
kaTanora Virutex.

12. PEKOMEHOALIUA

Mcnonb3yiTe ToNbKoO Te akceccyapsl,
KOTOpble NOAXOAST ANns Tpebyemolt onepaumm
1 COOTBETCTBYIOT MCMONb3yeMON Moaenu
pesepa.

13. YPOBEHb LWWYMA U BUBPALIA

YpoBeHb Lyma 1 BUGpaLuum aToro ycTponcTaa
ObINy 3MepeHbl B COOTBETCTBUM C
eBponenckum ctaHgaptom EN 60745-2-17
n EN 60745-1 n cnyxat ocHoBaHueM Ans
CpaBHEHMWS C ApYrMMX MaluMHamu ¢ NoAobHbIMM
XapakTepucTukamu.
O603HayeHHbI ypoBeHb BUGpaLumm bbin
onpeaereH A4ns OCHOBHbIX onepauuii U MOXeT
MCMOoNb30BaTbCs Kak HavyanbHoe 3HavyeHue ans
TOro, YToBbl OLEHUTbL PUCKM, BO3HUKaKOLLME
BcrneacTeue Bubpauun. OgHako, konebaHus
MOryT JOCTUIHYTb YPOBHEN, KOTOpble
OTNMYalTCsA OT O6bABMNEHHOrO 3HaYeHUs Npu
OpYrnx ycrnoBusix aKcniyataumm, ¢ opyrumMm
WHCTPYMEHTaMM N C HeOCTaTOYHbIM
TEXHUYECKNM OBCny>XM1BaHWEM YCTpoCTBa
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Unu ero npucnocobnexHuin, octTurasi HAMHOro
Bornee BbICOKOW BEMUYMHBI B pesynbrarte Lmkna
paboTbl unu cnocoba, KOTOPLIM UCMONb3yeTCs
YCTPOWCTBO.

Heobxoanmo NpuHSATL Mepbl No obecneveHnto
6e30MacHOCTM Nonb3oBaTens OT MNOBbILLEHHOW
BMbpauuun, Hanpumep, NogaepXxaHue
YCTPOWCTBA B YNCTOTE U CBOEBPEMEHHOE
TEeXHMYeckoe obCnyxnuBaHue yCTponcTea,
nNpUcnocobneHnin n MHCTPYMEHTA, a Takke
opraHusauusi NPOAOIMKUTENBHOCTU LIMKIOB
paboTbl (Hanpumep, onepaLMoHHOe BpeMs Nosa
Harpyskomn 1 BpeMsi MPOCTOos, T.K. COKpaLLeHne
nocrneaHero MOXeT CYLLECTBEHHO BNUSATL Ha
ypoBeHb BUbpaumn).

14. TAPAHTUA

Bce n3genus VIRUTEX nmetoT rapaHTuto

12 mecsiLeB ¢ MOMeHTa noctaeku. FapaHTus
He pacnpocTpaHsieTcsi Ha yLep6 unm
€CTECTBEHHbIN U3HOC n3genus. J1iobon peMoHT
[OOIMKEH BbINOMHATLCS HA YNONHOMOYEHHbIX
cTaHumax Texobenyxusanns VIRUTEX.

15. NEPEPABOTKA 3JIEKTPOOBOPYAOBAHUA

Hukorga He yTunusmpynte
anekTpoobopynoBaHue ¢ GbITOBBIMU OTXO4AMMU.
Ob6opynoBaHve, ocHacTka 1 ynakoBka AOMKHbI
noasepratbcs nepepaboTtke, MUHUMU3VPYIOLLEN
noboe oTpuLaTenbHoe BO3aencTeme Ha
oKpyxatoLLyto cpeay. YTunusaumio Heobxoanmo
NpoV3BOAMTL B COOTBETCTBUM C NpaBunamu,
OeVCTBYIOLMMM B Ballen CTpaHe.

Onsa cTpaH, Bxoasawumx B EBponenckuin Coro3
M CTpaH C CUCTEMOW CeneKTMBHOro cbopa
OTXOA0B:

Ecnu HuxenprBegeHHbIV CUMBON yKa3aH

Ha NpoayKTe Unn B COMpOBOXAAtoLLEN
[OKYMEHTaLum, B KOHLE CpoKa ero
MCMonb3oBaHWs 3anpeLyaercs yTunmaaums
[aHHOTO U3AEenns COBMECTHO C GbITOBbIMU
oTxoAamu.

B cooteeTcTBUM ¢ EBpOnewickon upekTneom
2002/96/EC, nonb3oBaTernb MOXET YyTOYHUTb

y NnpoAasLa Unu COOTBETCTBYHOLLMX MECTHbIX
BracTew, rae U kak MOXHO yTUNn3npoBaTb
OaHHoe usaenve 6e3 Bpeada Ans okpyxatowen
cpeabl ¢ uenbto ero 6esonacHoi nepepaboTku.
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®upma VIRUTEX ocTaBnset 3a coboii npaso
Ha BHeCeHWe N3MeHeHu B CBou n3genvs 6e3
npeaBapuTenbHOTO YBEAOMMEHWS.

POLSKI

Wazne

Przeczytaj dokladnie niniejsza
INSTRUKCJE, OBStUGI oraz

zalaczona BROSZURE OGOLNYCH
ZASAD BEZPIECZENSTWA zanim
zaczniesz korzysta¢ z urzadzenia.
Upewnij sie, ze je dobrze
zrozumiates zanim przystapisz

do pracy z urzagdzeniem po raz
pierwszy. Zachowaj oba zestawy
instrukcji na przysztosc¢.

1. WSKAZOWKI BEZPIECZENSTWA DO
OBSLUGI FREZARKI

Nalezy doktadnie zapoznaé

sie z OGOLNA INSTRUKCJA
BEZPIECZENSTWA dotaczong do
urzadzenia.

1. Przed wigczeniem urzadzenia nalezy
sprawdzi¢ czy zrédio napiecia odpowiada
podanemu na tablicy znamionowe;j.

2. Nalezy trzymac rece z dala od obszaru
frezowania. W czasie pracy nalezy pewnie
trzymacé urzadzenie.

3. Nalezy zawsze uzywac oryginalnych
frezow VIRUTEX. Nigdy nie nalezy uzywac¢
frezow zuzytych lub zepsutych.

4. Nalezy uzywac frezéw o odpowiednich
rozmiarach trzpienia, adekwatnych do rozmiaru
tulejki urzadzenia oraz dostosowywac
predkos¢ urzgdzenia.

Przed przystapieniem do

& jakichkolwiek prac manipulacyjnych,
nalezy odtaczy¢ urzadzenie od
zrodta zasilania.

2. DANE TECHNICZNE

Moc 230V......ccooiiiiiiiii
Moc 120V....




Maksymalna s$rednica frezu....
@ tulejki standardowej................uueeeeee.
Mierzona réwnowarto$¢ cisnienia akustycznego

jest stata przy ptaszczyznie A................ 87 dBA
Akustyczna sita dla ptaszczyzny A......98 dBA
Odchylenie........cccceeniiiiiiniineeiecen K =3 dBA

Catkowita warto$¢ wibragiji.............. a: <2,5 m/s?
Odchylenie.........ccccooiieiiiiiiiiieees K: 1,5 m/s?

3. STANDARDOWE WYPOSAZENIE

Wewnatrz walizki znajdziesz nastepujgce
elementy:

* Frezarke FR192VG z frezem o profilu
podwojnym palowym/skosnym, o $rednicy 22
i trzpieniu 6 mm.

* klucz 11 mm do trzpienia silnika.

* Klucz 19 mm do nakretki tulejki

* Pierscien prowadzacy.

* Prowadnica boczna.

* Prowadnica cyrkiel

* Instrukcje obstugi i pozostata dokumentacja
* Ztgczka kolektora odpadéw

4. OPIS OGOLNY FREZARKI

Podstawowe przeznaczenie frezarki
FR192VG to przycinanie laminatow i
wykonywanie ztobien. Moze ona by¢ réwniez
zastosowana do frezowania prostych

lub okragtych szczelin lub rowkéw oraz
kopiowania wedtug szablonéw za pomocg
odpowiednich prowadnic (patrz rozdziat

9). Moze ona by¢ réwniez zastosowana do
zagtebien pod zawiasy, po uzyciu dodatkowej
gtowicy opisanej ponizej.

5. USTAWIENIA DO WYROWNYWANIA
KRAWEDZI | FREZOWANIA POD ZAWIASY
MONTOWANIE FREZU (Rys. 1)

Odtacz urzadzenie od zrodta
zasilania zanim przystapisz do
tej operaciji.

Aby wymieni¢ frez (Rys. 1), zablokuj trzpien
silnika za pomocg klucza A, odkrec¢ tuleje

za pomoca klucza serwisowego E i wyjmij
frez. Wtdz nowy i wsun go do korica po czym
zacisnij tuleje za pomocg klucza.

Nalezy upewni¢ sie, czy uchwyt
& mocujacy jest prawidtowo zamon-

towany.

W przeciwnym wypadku

narzedzia robocze beda silnie

wibrowacé lub moze dojs¢ do ich

odmocowania z uchwytu (Rys. 16).

Upewnij sie, ze srednica tulejki
odpowiada srednicy frezu jaki

zamierzasz uzy¢

6. USTAWIENIA
6.1 USTAWIENIE GLOWICY FREZARKI (Rys. 2)

na wymaganej wysokosci luzujac
pokretto C i powolne obracanie kota
zebatego D do osiagnigcia wymaga-
nej pozycji.

/_\ Odnosnie frezu: gtowice ustawia sie

Aby zablokowa¢ ustawienie zacisnij pokretto

C. Z boku glowicy znajduje sig skala milime-
trowa U, ktéra umozliwia precyzyjne ustawienie
gtebokosci frezowania.

6.2 USTAWIENIE PROWADNICY Z LOZYSKIEM
DO WYROWNYWANIA LAMINATOW (Rys. 3)

Wykonanie tego typu pracy

razem z kolektorem odpadow jest
mozliwe tylko i wytacznie uzywajac
frezow z tozyskiem W (Rys. 3.1)

Poluzuj pokretto F i obracaj pokrettem G az
osiggniesz odpowiednig wysokos¢ frezu w
poziomym utozeniu frezarki. Zablokuj ustawienie
zakrecajac pokretto F.

7. URUCHAMIANIE URZADZENIA

Montaz ztaczki M na gtowicy
frezujacej za pomoca pokretta V /
Rys. 17)
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Zalecamy prace z kolektorem odpa-

& dow przy wykonywaniu ztobien i
przy kazdej mozliwej okazji. Odciaza
to prace urzadzenia i sprzyja jego
wydajnosci i jakosci wykonywanej
pracy.

Ustaw podstawe urzadzenia na obrabianym
elemencie, tak aby frez nie dotykat jego powierz-
chni. Aby wigczy¢ urzadzenie wcisnij przycisk R
(Rys. 2) w pozycje on i poczekaj az frez osiggnie
maksymalne obroty. Nastepnie przystgp do
pracy przesuwajgc urzgdzenie rbwnomier-

nie po obrabianym elemencie. Aby wytgczyé
urzgdzenie wystarczy nacisng¢ tylng czesc
wiacznika i powréci on do pozycji off. Podczas
frezowania, powierzchnia obrabianego elementu
powinna znajdowac sie po lewej stronie frezu
(kierunek pracy).

moze spowodowac ztg jakos¢
wykonczenia lub uszkodzenie silnika
lub frezu. Z kolei zbyt wola praca
moze spali¢ ostrze frezu. Wiasciwa
predkos¢ pracy zalezy od srednicy
frezu, twardosci obrabianego
materiatu i gtebokosci frezowania.
Zaleca sie wykonanie wstepnego
frezowania, aby wlasciwie dobrac
warunki pracy. (Rys. 18).

C Zbyt szybka praca z urzadzeniem

gtebokosé¢ frezowania moze
przecigzy¢ silnik lub spowodowaé
trudnosci nad kontrolg urzadzenia,
w przypadku robienia ztobien, nie
powinna by¢ ona wigksza niz 3 mm.
Aby osiagna¢ gltebsze ztobienia,
zaleca sie wykonanie paru przej$é

f Ze wzgledu na to, ze zbyt duza

po 3 mm.

7.1 ELEKTRONICZNA REGULACJA OBROTOW

Urzadzenie jest wyposazone w elektroniczng
regulacje obrotéw o nastepujgcych funkcjach:
Stata kontrola predkosci.

Elektroniczna regulacja obrotéw, ktéra utrzy-
muje statg predkos¢ obrotéw silnika, nawet w
przypadku pracy pod obcigzeniem, pozwala na
uzyskanie perfekcyjnych wykonczen. Regulacja
obrotéw za pomocg pokretta S.

tagodny rozruch

Funkcja tagodnego startu kontroluje obroty i
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sprawia, ze urzgdzenie zaczyna prace w sposob
réwnomierny i bez utraty mocy.

8. MONTAZ PROWADNICY ROWNOLEGLEJ
(Rys. 4)

Odtacz urzadzenie od zrodta
zasilania zanim przystapisz do
tej operacji.

Wsun prety prowadnicy w otwory na gtowicy
urzadzenia i zablokuj ja na pozgdanym dys-
tansie za pomocg pokretet H. Przy robieniu
okregow jest mozliwe podtgczenie ztgczki do ko-
lektora odpadow, jesli zamontujemy prowadnice
z drugiej strony.

9. ZASTOSOWANIA

Odtacz urzadzenie od zrodta
zasilania zanim przystapisz do
tej operacji.

9.1 FREZOWANIE OKREGOW (Rys. 5)

Wsun prowadnice w gtowice odwrécong do
gory nogami postugujac sie pretem | jako
$rodkiem okregu, ktéry chcesz uzyskac. Po
ustawieniu wymaganej dtugosci promienia
zablokuj prowadnice za pomoca pokretet J na
gtowicy. Zamontuj prowadnice T z drugiej strony,
aby moc pracowac ze ztgczka kolektora odpa-
doéw M (Rys. 17).

Przy pracach, gdzie wymagane

& jest uzycie pierscieni kopiujacych
(Rozdziat 11 - Akcesoria) (Rys. 15)
nie jest mozliwe uzycie ztaczki kole-
ktora odpadéw M (Rys. 17).

9.2 PRACA Z SZABLONEM POD ZAWIASY (Rys. 6)

Aby wykona¢ za pomocg frezarki FR192VG
zagtebienia pod zawiasy zamontuj uprzednio
pierscien prowadzgcy 1250002 za pomocg
Srubek K, po czym wi6z frez HSS 1130059
lub frez HM 1140059, o $rednicy 7.6 mm.
Przy zawiasach z zaokraglonymi biegunami
uzyj frezu o takiej samej $rednicy

jak szeroko$¢ zawiasu i pierscienia
prowadzacego o srednicy A wewnetrznej

2 mm wigkszej niz srednica frezu. (patrz
pierscienie prowadzgce).

(Rozdziat 11 - Akcesoria)



9.3 PRACA NA DOWOLNYM SZABLONIE (Rys. 8)

Zamocuj za pomocg $rubek K najodpowiedniej-
szy pierscien prowadzgcy do danego

frezu jaki chcesz zastosowa¢. (Rozdziat 11 -
Akcesoria)

10. KONSERWACJA SZCZOTEK | KOLEKTORA
(Rys. 9 10)

Wykre¢ $rubki L (Rys. 9), ktére trzymajg boczne
ostony N i oddziel je od siebie.

Wyjmij trzymadetko P (Rys. 10) za pomoca
matego Srubokretu O, podnoszac je z jednej
strony aby je wysuna¢. Odciagnij koniec
sprezyny Q. Trzymajac jg w tej pozycji, wyjmij
szczotki i wymien je na nowe, oryginalne szczotki
VIRUTEX. W16z z powrotem trzymadetko
szczotek, upewniajgc sie, ze jest ono doktadnie
osadzone oraz, ze kazda ze szczotek wywiera
maty nacisk na kolektor.

Zamontuj z powrotem ostony N za pomoca
odpowiednich srubek, upewniajgc sig, ze zadne
przewody nie wystajg spoza obudowe.

Zaleca sie aby wigczy¢ urzadzenie na 15 minut
po wymianie szczotek.

Jeslikolektor wyglada na nadpalony lub zadrapany,
zaleca sie jego renowacje w oficjalnym

serwisie VIRUTEX.

Zawsze utrzymuj przewdd zasilajgcy i wtyczke
w dobrym stanie.

11. AKCESORIA
Pierscienie prowadzace (Rys. 15)

Kod dla frezu A gB
1250001 6 mm 8 10
1250002 867,6 10 12
1250003 10 12 14
1250004 12 14 16
1250025 14 16 18
1250035 16 18 20

1250040 Prowadnica prostopadta (Rys.11)
1250041 Prowadnica réwnolegta (Rys.12)
1250042 Prowadnica katowa 45° (Rys.13)
1222024 Tulejka @ 8 mm

1222085 Tulejka @ 1/4"

1222084 Tulejka @ 6 mm.

Zawsze uzywaj frezow o
wilasciwej grubosci trzpienia,
adekwatnych do stosowanej

tulejki i dostosuj predkos¢
urzadzenia.

Przystawka do mocowania zawiaséw ZB93
1750000 do mocowania zawiaséw bez

uzywania szablonu (Rys. 14).

11.1 NARZEDZIA

Dostepna jest bardzo szeroka gama frezow, ktore
umozliwiajg wiele typéw pracy: ztobienie, profi-
lowanie, rozwiercanie, frezowanie pod zigczenia
na "jaskotczy ogon".

Aby wybra¢ odpowiednie narzedzie, sprawdz
katalog frezow firmy Virutex.

12. ZALECENIA

Stosuj odpowiednie gtowice i akcesoria ded-
ykowane frezarce, ktérg posiadasz, jako ze nie
pasujg one do innych modeli.

13. POZIOM HALASU

Pomiary pozioméw hatasu oraz wibracji
opisywanego urzgdzenia zostaty dokonane
zgodnie ze standardem europejskim EN
60745-2-17 i EN 60745-1 i stuzg jako punkt
odniesienia przy poréwnaniach z innymi
urzadzeniami o podobnych zastosowaniach.
Przedstawiony poziom wibracji zostat
okreslony dla podstawowych zastosowan
urzadzenia i moze on by¢ uznany za
wartos¢ wyjsciowg przy szacowaniu ryzyka
zwigzanego z wptywem wibracji. Jednakze,
wibracje moga osiggna¢ poziomy, ktére bedg
odbiegaty od przedstawionej wartosci jesli
warunki zastosowania bedg inne, jesli zastosuje-
my inne urzadzenia lub jesli urzadzenie,
jego uktad elektryczny lub akcesoria nie bedg
konserwowane we wtasciwy sposob.
Woweczas poziom wibracji moze osigga¢
wyzszg wartos¢, w zaleznosci od wykonywane;j
pracy i sposobu w jaki korzystamy z
urzadzenia.

Dlatego tez, nalezy okresli¢ wytyczne
bezpieczenstwa, aby uchroni¢ uzytkownika
przed dziataniem wibracji, takie jak dbanie

o to, aby urzadzenie oraz jego uktady byly
utrzymywane w idealnym stanie i ustalanie
okresdw pracy (czas pracy, gdy urzgdzenie
jest poddawane obcigzeniom oraz czas
pracy, gdy urzgdzenie nie jest poddawane
obcigzeniom, czyli nie jest uzywane, jako ze
ograniczenie czasu pracy bez obcigzenia
moze mie¢ istotny wptyw na cato$ciowg
wartos¢ oddziatywania).

14. GWARANCJA

Wszystkie elektronarzedzia VIRUTEX
s3 objete 12-miesieczng gwarancjg
obowigzujgca od daty zakupu. Gwarancja
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nie obejmuje wszelkich uszkodzen
spowodowanych niewtasciwym uzytkowaniem
lub naturalnym zuzyciem urzadzenia.
Wszelkie naprawy powinny by¢ dokonywane
przez oficjalny serwis VIRUTEX.

15. UTYLIZACJA URZADZEN ELEKTRYCZNYCH

Nigdy nie usuwaj sprzetu elektrycznego
razem ze $mieciami domowymi. Utylizuj
sprzet, akcesoria i opakowania w sposéb,
ktory zminimalizuje jakikolwiek negatywny ich
wplyw na $rodowisko. Stosuj sie do przepiséw
obowigzujgcych w Twoim kraju.
Zastosowanie w Unii Europejskiej oraz

w krajach europejskich stosujacych
selektywng zbiorke odpadow:

Jesli ponizszy symbol pojawia sie na produkcie
lub na dotgczonej do niego informacji,

nie nalezy po zakonczeniu okresu

jego zywotnosci wyrzuca¢ go wraz z innymi
odpadami pochodzenia domowego.

Zgodnie z Europejska Dyrektywg 2002/96/

EC, uzytkownik moze skontaktowac sie ze
sprzedawcg, od ktérego nabyt produkt lub z od-
powiednimi wtadzami lokalnymi, aby dowiedzie¢
sie gdzie oraz w jaki sposob moze oddac¢ zuzyty
produkt do bezpiecznej, przyjaznej srodowisku
utylizacji.

VIRUTEX zastrzega sobie prawo do

dokonywania zmian w swoich produktach bez
uprzedniej informacji.
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FRESAS DE PERFILARY DE MOLDURAS + MOULDINGAND TRIMMING BITS « FRAISES APROFILER
ET MOULURER + FRASERN ZUM ABRATEN UND FORMEN * FRESE PER RIFILARE E MODELLARE

LEL&E]
Ldgle
eoh 6%
ol wd o
o evevns
Gran &

D  Diametro fresa / Bit diameter
Diamétre fraise / Fraser-Durchmesser
Diametro fresa / Didmetro da fresa

L  Altura de corte / Cutting height
Hauteur de coupe / Schnitthéhe
Altezza de taglio / Altura de corte

Z N°de cortes / Number of cuts
Nbre de coupes / Anzahl der Schnitte
Ne de tagli / N° de dentes

S  Perfil del lado / Side profile
Profil du coté / Seitenprofil
Profilo latto / Perfil

d  Diametro de la cafia (pinza) / Shank
diameter (chuck collet) / Diamétre de
la pince / Drm. des Hecks (Halterung)
Diametro pinza / Diametro da pinca

AR=Acero rapido / AR=Self-hardening steel /
AR=Acier rapide / AR=selbsthartender Stahl /
AR=Acciaio rapido AR=Aco rapido

MD=Metal duro / MD=Hard metal / MD=Métal dur
MD=Hartmetall / MD=Metallo duro / MD=Widia

N° |Referencia | D | L | Z | S d |AR|MD
1 1140012 |22 |12 | 2 15° |6 .
1140013 |22 |12 | 2 30° |6 .
1140023 (24 |12 | 4 30° |6 .
2 1140021 |24 |12 | 4 |mixta |6 .
1040011 (22 |12 | 2 |mixta|6 .
3 1140014 |22 |9 2 | 45° |6 .
4 1140037 |22 |12 | 4 0° 6 .
5 1140038 |22 |12 | 4 15° | 6 .
6 1130055 |6 |17 | 2 0° 8 .
1130056 {8 |20 | 2 | 0° 8 .
1130057 |10 |20 | 2 0° 8 .
1130058 |12 {20 | 2 | 0° 8 .
1130059 | 7,620 | 2 0° 8 .
1140055 |6 |15 | 2 0° 8 .
1140056 |8 |20 | 2 | 0° 8 .
1140057 |10 |20 | 2 0° 8 .
1140058 |12 |20 | 2 0° 8 .
1140059 | 7,620 | 2 0° 8 .
1240024 {12 {10 | 2 | 0° 8 .
1240025 |13 |10 | 2 0° 8 .
1240026 |14 |10 | 2 0° 8 .
1240027 {15 |10 | 2 0° 8 .
1240028 |16 |10 | 2 0° 8 .
1240029 |17 |10 | 2 0° 8 .
1240030 (18 |10 | 2 0° 8 .
1240031 |19 |10 | 2 0° 8 .
1240032 |20 |10 | 2 0° 8 .
7 1140010 |18 |15 | 2 0° 6 .
1140020 (24 |12 | 4 0° 6 .
8 1140075 |22 |12 | 2 6 .
10 1132029 |20 ({15 | 2 | 0O° 8 .
" 1132026 |20 |10 | 2 8 .
1142027 |25 |15 | 2 8 .
12 1132035 |20 |15 | 2 0° 8 .
1140016 |18 |20 | 2 0° 8 .
13 1142042 |25 |17 | 2 r16 |8 .
14 1132020 |20 |15 | 2 r10 | 8 .
15 1132047 (20 (15 | 2 | 7 |8 .
16 1132038 |20 |15 | 2 r75|8 .
1142039 (25 |19 | 2 r14 |8 .
17 1142045 |25 |17 | 2 r7 |8 .
18 1142024 |25 |15 | 2 r15 |8 .
19 1142040 |25 |15 | 2 r5 |8 .
20 1142041 |25 |15 | 2 r4 |8 .
21 1140087 |20 (14 | 2 | 45° |8 .
22 1140107 |23 |12 | 2 ré |8 .
23 1140106 |19 |11 2 r3 |8 .
1140109 |25 |11 2 ré6 |8 .
24 1240046 |22 (41 | 4 0° EJE .
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Acceda a toda la informacion técnica.
Access to all technical information.

Acces a toute I'information technique.
Zugang zu allen technischen Daten. .
Accedere a tutte le informazioni tecniche. 3 !
Aceso a todas as informacdes técnicas. = ; =
Dostep do wszystkich informacii technicznych.
JlocTyn Ko BCen TeXHUYEeCKon MHpopmaumu.
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Espafa USA Francia
info@virutex.es sales@virutextools.com contact@virutex.fr
www.virutex.com www.virutextools.com www.virutex.fr
Virutex Italia Wegoma - Virutex Connection GmbH
Via Vigonovese 79/F Auf der Hub 34
35127 Padova (PD) 76307 Karlsbad - Ittersbach
Italia Deutschland
virutex@virutex.it info@wegoma-virutex.de

www.virutex.it www.wegoma-virutex.de



