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ESPANOL

FRESADORA DE RADIAR FR156N/FR256N

Importante

mente éste MANUAL DE INSTRUCCIONES
y el FOLLETO DE INSTRUCCIONES GENE-
RALES DE SEGURIDAD que se adjunta.
Asegurese de haberlos comprendido antes
de empezar a operar con la maquina.
Conserve los dos manuales de instruccio-
nes para posibles consultas posteriores.

f Antes de utilizar la maquina lea atenta-

1. INSTRUCCIONES DE SEGURIDAD
PARA EL MANEJO DE LA FRESADORA

TRUCCIONES GENERALES DE SEGURIDAD,
que se adjunta con la documentacion de
la maquina.

‘ f Lea atentamente el FOLLETO DE INS-

1.Asegurese antesde enchufar lamaquina, que la tension
de alimentacion se corresponda con la indicada en la
chapa de caracteristicas.

2.Mantega siempre las manos alejadas del area de corte.
Sujete siempre con sequridad la maquina.

3. Use siempre herramientas originales VIRUTEX. No



use nunca herramientas defectuosas o en mal estado.
4. Utilizar siempre fresas con el didmetro de la cafa
adecuado a la pinza a utilizar y adaptadas a la velocidad
de la herramienta.

antes de proceder a cualquier operacion

ﬁ Desconectar la maquina de lared eléctrica
de manipulacidon.

5. El pivote freno R (Fig. 8) debe situarse sobre el lado
frontal (no en el contorno) del rodamiento de la fresa.

2. CARACTERISTICAS TECNICAS

Potencia absorbida
Revoluciones
Didmetro pinza
Peso

1000 W
14000-30000/min"'

Nivel de Presion acustica Ponderado A...
Nivel de Potencia acUstica Ponderada A
Incertidumbre de la medicion....

iUsar protectores auditivos!

Nivel total de emision de vibraciones.............. a ;2,6 m/s?
Incertidumbre de la medicion......ceuvcereeeeeeenee K:1,5m/s?

3. EQUIPO ESTANDAR

En el interior de la caja de embalaje, Ud. encontrara los
elementos siguientes:

Modelo FR156N

Fresadora FR156N equipada con:

e Cabezal de perfilar redondo (V3) 5646365. Montado
® Fresa radio 2 ¢/Rdto. M.D. 1140123.

e Llave e/c: 11 mm para eje motor.

e Llave e/c: 19 mm para tuerca fijacion pinza.

® Bases del cabezal de diametro de paso 30.

Modelo FR256N Set

Fresadora FR156N equipada con:

® Cabezal de perfilar CA56U 5600060. Montado

e Cabezal de perfilar redondo (V3) 5646365.

® Fresa radio 2 ¢/Rdto. M.D. 1140123.

e Llave e/c: 11 mm para eje motor.

e Llave e/c: 19 mm para tuerca fijacion pinza.

® Bases del cabezal de diametro de paso 30.

 Soporte adaptador de la aspiracion (para el perfilado
sobre banco de trabajo).

® Proteccion para la fijacion del cabezal sobre banco
de trabajo.

4. DESCRIPCION GENERAL DE
LA FRESADORA FR156N

La funcion principal de la maquina es el acabado de
cantos de PVC, melaminicos, madera, etc. Los cuales
pueden ser rectos con angulo o curvos en funcion de la
fresaautilizar. También se pueden realizar acabados con
forma con los diferentes tipos de fresas c/rdto. VIRUTEX.

Es posible la fijacion del cabezal sobre una superficie
horizontal para el trabajo de biselado y/o redondeo de
las aristas del canto aplacado sobre pequefas piezas o
piezas de pequefio formato.

& La maquina va provista de toma para aspiracion,
la cual SE DEBERA CONECTAR OBLIGATORIAMENTE
mediante el acoplamiento aspirador estandar (Ref.
6446073) a nuestros aspiradores AS182K, AS282K o a
cualquier aspiradorindustrial. Elincumplimiento de esta
accion puede provocar averias en la maquina; asi como
un trabajo deficiente.

La toma de aspiracion lleva incorporado un pivote freno
R (Fig. 8) con muelle cuya mision es frenar el aro exterior
del rodamiento, evitando que gire solidariamente con
la fresa y de esta forma pueda dafar la superficie del
panel al colocar la fresadora en posicion de trabajo.

5. REGULACIONES

antes de realizar cualquier operacion de
manipulacion.

C Desconecte lamaquina de lared eléctrica

Para ajustar la salida de la fresa aflojar el pomo B del
cabezal y girar la maquina segun convenga subir o
bajar hasta conseguir la salida deseada de la fresa. Las
flechas en la carcasa frontal y graduacion numerada en
los cabezales de perfilar S (Fig. 3), permiten dicho ajuste
con precision. Volver a fijar el pomo B (Fig. 3).

6. PUESTA EN MARCHA

Para la puesta en marcha de la maquina presionar hacia
delante sobre el pulsador E (Fig. 1) el cual se quedara
enclavado en posicion de marcha. Para parar la maquina
presionar simplemente sobre la parte trasera del pulsador
y este reformara automaticamente a su posicion de reposo.
La regulacion electrénica permite trabajar a la velocidad
idénea para cada tipo de trabajo y fresa a utilizar. Para
ello actuar sobre el boton K (Fig. 2).



7. CAMBIO DE FRESA

Asegurese de montar la pinza portafresas
en la posicion correcta, de lo contrario

podrian producirse vibraciones o incluso
el desprendimiento de la misma de su
sujecion (Fig. 11).

antes de realizar esta operacion.

C Desconecte la maquina de la red eléctrica,

Aflojar el pomo B (Fig. 3) y extraer el cabezal.

Para cambiar la fresa (Fig. 4), bloquee el eje motor,
mediante la llave C, desenrosque la tuerca con la llave
Dy extraiga la fresa.

Introduzca la nueva fresa hasta el fondo de su aloja-
mientoy apriete ésta de nuevo con la ayuda de las llaves
de servicio, posteriormente vuelva a colocar el cabezal
€n su posicion.

Compruebe que el diametro de la pinza
corresponde con el de la caiia de la fresa

que se va a utilizar.
No trabaje nunca con la maquina sin
colocar previamente el cabezal.

8. CAMBIO DE LA BASE DEL CABEZAL

Desconecte la maquina de la red eléctrica,
antes de realizar ésta operacion.

La maquina viene montada con la base de didametro
paso 20 para fresas de radio 3. Cuando se trabaje
con la fresa de radio 6 se tendra que montar la base
de didmetro de paso 26, del mismo modo cuando se
trabaje con la fresa de radio 8 se tendrd que montar
la base de diametro de paso 30. Para el cambio de la
base M es necesario extraer primeramente la toma de
aspiracion L, desenroscando el pomo N (Fig. 7). Una vez
desmontada la toma L, desenroscar los tornillos P para
extraer la base M y montar la base adecuada a la fresa
que vaya a utilizarse.

A continuacion montar la toma de aspiracion L,
roscando del pomo N.

9. PERFILADO DE ESQUINAS
El accesorio eje pivote 5602127 incluido en el FR256N,

permite perfilar las esquinas del tablero con la misma
maquina. Para su uso extraerlo de su alojamiento en
la base e insertarlo en el orificio del pomo apoyandolo
sobre la superficie (Fig. 10)

10. FIJACION DEL CABEZAL SOBRE BANCO DE
TRABAJO

Lea todas las advertencias de seguridad
y todas las instrucciones suministradas.

Guarde todas las advertencias y todas las instrucciones
para una referencia futura

Desenchufe |a clavija de la fuente de alimentacién antes
de de efectuar cualquier ajuste o cambio de accesorios.
Los elementos de sustentacion del soporte de trabajo
deben estar correctamente montados antes de montar
el cabezal.

Fije sélidamente la maquina al cabezal de trabajo antes
de utilizarla.

Coloque el cabezal sobre una superficie nivelada, llana
y sélida.

Apriete el sargento de fijacion contra la
superficie horizontal y compruebe que

queda firmemente sujeto.

La fijacion del cabezal sobre una superficie horizontal
esta concebida para el trabajo de biselado y redondeo
de las aristas del canto aplacado sobre pequefas piezas
o0 piezas de pequefo formato.

Para la fijacion del cabezal CA56U sobre una superficie
horizontal o banco de trabajo es necesaria laintroduccion
de unsargento de fijacion sobre laranura dispuestaen el
cabezal (Fig 12). El cabezal dispone de una superficie de
tope para posicionar el cabezal en posicion perpendicular
a la superficie de apoyo.

Extraiga primeramente la toma de aspiracion L, desen-
roscando la tuerca N (Fig. 7). Una vez desmontada la toma
L, montarlasobre el adaptador T (Fig.13)ya continuacion
fijar este adaptador en la posicion indicada mediante
el pomo U (Fig 12)

Inserte a continuacion la proteccion V sobre la toma de
aspiracion Ly apriete el tornillo de fijacion (Fig 14). La
proteccion ha de quedar firmemente fijada.

Realice la operacion de perfilado o biselado en el sentido
de izquierda a derecha, contrario al giro de la fresa, tal
como indica la pantalla de la proteccion.



11.MANTENIMIENTO DEESCOBILLASY COLECTOR

antes de efectuar cualquier operacion de

ﬁ Desconecte lamaquina de lared eléctrica,
mantenimiento.

Quitar lostornillos F (Fig. 5) que sujetan las tapas laterales
y separar ambas.

Extraer los portaescobillas | (Fig. 6) con la ayuda de un
pequefo destornillador H, haciendo palanca sobre una
de las pestafas laterales de portaescobillas.

Desplazar hacia atras el extremo del muelle J. Retenerlo
en esta posicion para extraer la escobilla y sustituirla
por una nueva original Virutex. Colocar de nuevo el
portaescobillas y procurando que asiente firmemente
en la carcasa y que cada una de las escobillas presionen
suavemente sobre el colector.

Montar las tapas G con sus correspondientes tornillos,
asegurandose de no pellizcar ningun cable en el en-
samblaje de ambas.

Es aconsejable que se tenga en marcha durante unos 15
minutos la maquina una vez cambiadas las escobillas.

Si el colector presenta quemaduras o resaltes, se reco-
mienda hacerlo reparar en un servicio técnico VIRUTEX.
Mantenga siempre el cable y el enchufe en buenas
condiciones de servicio.

12. ACCESORIOS OPCIONALES

5646343 Accesorio para perfilar esquinas.

1140123 Fresa de radio 2 mm c¢/rdto. M.D.

1140106 Fresa de radio 3 mm c/rdto. M.D.

1140109 Fresa de radio 6 mm c¢/rdto. M.D.

1140110 Fresa de radio 8 mm c¢/rdto. M.D.

1222084 Pinza @ 6 mm

1222024 Pinza @ 8 mm

1222085 Pinza @ 6,35 mm (1/4")

5600060 Cabezal CA56U. Permite disponer de una gran
superficie de apoyo sobre la pieza, en el fresado de
cantos horizontales, tanto de piezas rectas, redondas
o con forma, dandole una gran estabilidad, precision y
comodidad al trabajo de perfilado. (Fig. 9).

El cabezal CA56U se monta y se regula del mismo modo
que el cabezal de fresar propio de la Fresadora FR156N,
que se ha explicado en éste manual. Mediante la inser-
cion de un sargento de apriete en la ranura existente es
posible la fijacion del cabezal sobre un banco de trabajo.
6446073 Acoplamiento aspiracion estandar 2,25 m.
1746245 Acoplamiento aspiracion estdndar 5 m.

13. NIVEL DE RUIDOS

Los niveles de ruido y vibraciones de esta herramienta
eléctrica han sido medidos de acuerdo con la Norma
Europea EN 60745-2-17y EN 60745-1ysirven como base

de comparacion con maquinas de semejante aplicacion.
El nivel de vibraciones indicado ha sido determinado
para las aplicaciones principales de la herramienta,
y puede ser utilizado como valor de partida para la
evaluacion de la exposicion al riesgo de las vibraciones.
Sin embargo, el nivel de vibraciones puede llegar a ser
muy diferente al valor declarado en otras condiciones
de aplicacion, con otros utiles de trabajo o con un
mantenimiento insuficiente de la herramienta eléctrica
y sus utiles, pudiendo llegar a resultar un valor mucho
mas elevado debido a su ciclo de trabajo y modo de uso
de la herramienta eléctrica.

Por tanto, es necesario fijar medidas de seguridad de
proteccion al usuario contra el efecto de las vibraciones,
como pueden ser mantener la herramienta y utiles de
trabajo en perfecto estado y la organizacion de los
tiempos de los ciclos de trabajo (tales como tiempos
de marcha con la herramienta bajo carga, y tiempos de
marcha de la herramienta en vacio y sin ser utilizada
realmente ya que la reduccion de estos ultimos puede
disminuir de formasustancial el valor total de exposicion).

14. GARANTIA

Todas las maquinas electroportatiles VIRUTEX, tienen
una garantia valida de 12 meses a partir del dia de su
suministro, quedando excluidas todas las manipulaciones
o dafos ocasionados por manejos inadecuados o por
desgaste natural de la maquina.

Para cualquier reparacion, dirigirse al servicio oficial de
asistencia técnica VIRUTEX, S.A.

15. RECICLAJE DE LAS
HERRAMIENTAS ELECTRICAS

Nunca tire la herramienta eléctrica con el resto de resi-
duos domésticos. Recicle las herramientas, accesorios y
embalajes de forma respetuosa con el medio ambiente.
Respete la normativa vigente de su pais.

Aplicable en la Union Europea y en paises europeos
con sistemas de recogida selectiva de residuos:

La presencia de esta marca en el producto o en el
material informativo que lo acompada, indica que al
finalizar su vida util no debera eliminarse junto con
otros residuos domésticos.

Conforme a la Directiva Europea 2002/96/CE los usuarios
pueden contactar con el establecimiento donde adquirie-
ronel producto, o conlasautoridades locales pertinentes,



para informarse sobre como y donde pueden llevarlo
para que sea sometido a un reciclaje ecoldgico y seguro.

VIRUTEX se reserva el derecho de modificar sus productos

sin previo aviso.

ENGLISH

Important

and the attached GENERAL SAFETY
INSTRUCTIONS LEAFLET carefully before
using the machine. Make sure you have
understood them before operating the
machine for the first time.

Keep both sets of instructions for any
future queries.

CE Read these OPERATING INSTRUCTIONS

1. SAFETY INSTRUCTIONS
FOR THE TRIMMER USE

Carefully read the GENERAL SAFETY
INSTRUCTION LEAFLET enclosed with the
machine documents.

1. Supply voltage must be the same as that indicated
on the specifications plate.

2. Keep hands away from the cutting area. Hold firmly
the machine when working.

3. Use always Virutex original bits. Never use malformed
or broken bits.

4. Always use bits with the correct size of shank for the
chuck being used and adjust the velocity of the tool.

Unplug the machine from the electrical
outlet before carrying out any handling

operations.

5. The brake pivot R (Fig. 8) must be placed on the front
(not the edge) of the bit bearing.

2. SPECIFICATIONS

INPUL POWET et 1000 W
No-load speed.
Chuck collet

Weighted equivalent continuous

8

acoustic pressure level A 88dBA
Acoustic power level A 99dBA
Uncertainty. K=3dbA
Wear ear protection!

Vibration total values. a,:2.6mfs?
Uncertainty. K:1.5m/s?

3. STANDARD EQUIPMENT

Inside the box you will find the following items:

Model FR156N

Trimmer FR156N fitted with:

® Round trimming head (V3) 5646365. Attached.

® Corner rounding bit 2 with bearing HM 1140123.
e A/f key: 11 mm for the motor shaft.

o A/f key: 19 mm for the chuck collet.

® Head bases with a pitch diameter of 30.

Model FR256N Set

Trimmer FR156N fitted with:

® Trimming head CA56U 5600060. Attached.

® Round trimming head (V3) 5646365.

® Corner rounding bit 2 with bearing HM 1140123.
o Alf key: 11 mm for the motor shaft.

o A/f key: 19 mm for the chuck collet.

® Head bases with a pitch diameter of 30.

e Dust extraction adapter support (for edge profiling
on a workbench).

® Protection for securing the head on a workbench.

4. GENERAL DESCRIPTION
OF THE FR156N TRIMMER

The main function of the machine is the finishing of PVC,
melamine and wooden edges. These may be straight and
angled or curved, depending on the bit used. Shaped
finishes can also be obtained using different VIRUTEX
bits with bearings.

It is possible to secure the head on a horizontal surface
for beveling and/or rounding the edges of the banded
workpiece on small or small-format pieces.

& The machine is equipped with a suction port,
which MUST BE CONNECTED MANDATORILY using the
Standard dust collector attachment (Ref. 6446073) to
our vacuum cleaners AS182K, AS282K, or any industrial
vacuum cleaner. Failure to comply with this action can
cause damage to the machine; blocking and breaking
of the bearing follower of the cutter, as well as poor
workmanship.

The dust collector connection incorporates a sprung
brake pivot R (Fig. 8), whose purpose is to slow down



the outer bearing ring, preventing it turning with the
bitand possibly damaging the surface of the panel when
placing the trimmer in the working position.

5. ADJUSTMENTS

Unplug the machine from the electrical
outlet before making any adjustments.

To adjust the bit outlet, loosen knob B on the head and
turn the machine as appropriate up or down until the
desired bit outlet is achieved. The arrows on the frontal
housing and the rule on the trimming head S (Fig. 3),
help to get a precise adjustment. Fasten knob B in place
again (Fig. 3).

6. STARTING UP THE MACHINE

To start the machine, press button E forward (Fig. 1) to
the on position. To stop the machine, simply press the
back of the switch and it will return to the off position.
The electronic control enables you to work at the ideal
speed for each type of job and bit. Adjust the speed
using button K (Fig. 2).

7. CHANGING THE BIT

the correct position, otherwise vibrations
may occur or the part itself my come
loose (Fig. 11).

ﬁ Make sure you place the chuck collet in

Disconnect the machine from the power
supply before this operation.

Loosen knob B (Fig. 3) and remove the head. To change
the bit (Fig. 4), block the motor shaft using key C, unscrew
the chuck with key D and remove the bit.

Insert the new bit into the housing and hold it in place
using the service keys, then fit the head back in position.

Make sure that the collet diameter mat-
ches the shank of the bit to be used.

Never use the machine without fitting
the head first.

8. CHANGE OF THE TRIMMING HEAD BASE
Disconnect the machine from the
power supply before this operation.

The machine is delivered from factory with the
trimming head base d.20 for bits of 3 mm radius. When
working with a bit 6 mm radius it will be necessary
to change this base for the one d.26. If a bit 8 mm
radius is used the standard base must be replaced for
the one d.30. Both extra bases are included as standard
equipment with the machine.

To change base M, first remove the dust collector
connection L, by unscrewing knob N (Fig. 7). Once
connection L has been removed, unfasten screws P to
remove base M and fit the appropriate base for the
bit you are going to use. Next, fit the dust collector
connection L by screwing in knob N.

9. TRIMMING CORNERS

The pivot accessory 5602127 included with FR256N
enables the corners of boards to be trimmed with the
same tool. For using it just take it out from its place in
the base and insert it in the hole of the knob leaning it
on the surface (Fig. 10).

10. SECURING THE HEAD ON A WORKBENCH

Read all safety warnings and all provided
instructions.

Keep all warnings and instructions for future reference.
Unplug the power cord from the power source before
making any adjustments or changing accessories.
The support elements of the work stand must be
correctly assembled before mounting the head.
Securelyfastenthemachinetotheworkheadbeforeusingit.
Place the head on a level, flat, and solid surface.

Tighten the clamping bracket against
the horizontal surface and ensure it is
firmly secured.

Securing the head on a horizontal surface is de-
signed for beveling and rounding the edges of
banded workpieces on small or small-format pieces.
Tosecure the CA56U head on a horizontal surface or work-
bench, itisnecessary toinsertaclampingbracketinto the
groove provided on the head (Fig. 12). The head hasa stop



surface to position it perpendicular to the supportsurface.
First, remove the dust extraction port L by unscrew-
ing the nut N (Fig. 7). Once the port L is removed,
mount it onto adapter T (Fig. 13) and then secure this
adapter in the indicated position using knob U (Fig. 12).
Next, insert protection V onto the dust extrac-
tion port L and tighten the fixing screw (Fig.
14). The protection must be firmly secured.
Perform the profiling or beveling operation from left to
right, opposite to the direction of the cutter's rotation,
as indicated on the protection screen.

11. MAINTENANCE. CARBON
BRUSHES AND COMMUTATOR

Disconnect the machine from the power
supply before any maintenance operation.

Remove screws F (Fig. 5) that fasten the side covers and
detach both. Remove the brush-holder | (Fig. 6) with
small screwdriver H, using one of the brush-holder side
tabs to lever it out. Push back the end of spring J. Keep
it in this position to extract the brush and replace it
with a new genuine VIRUTEX brush. Reinsert the brush-
holder, ensuring that it is firmly positioned in the casing
and that each of the brushes exerts a small amount of
pressure on the collector. Re-attach the covers G with
the corresponding screws, making sure that no wires
get caught in the process. Mount the springs and cap
as already indicated above. It is advisable to run the
machine for 15 minutes after changing the brushes.
Should the commutator show burnings or scratches it
is better to resurface it on a lathe at a VIRUTEX service.
Never use abrasive paper to do so. Keep the cable and
socket in good condition.

12. OPTIONAL ACCESSORIES

5646343 Accessory for triming corners.

1140123 2 mm radius bit with bearings. H.M.
1140106 3 mm radius bit with bearings. H.M.
1140109 6 mm radius bit with bearings. H.M.
1140110 8 mm radius bit with bearings. H.M.
1222084 @ 6 mm collet

1222024 @ 8 mm collet

1222085 @ 6.35 mm (1/4") collet

5600050 CA56U head

Gives you a large support surface on the piece when
routing both horizontal edges and straight, rounded or
shaped parts, resulting in excellent stability, precision
and comfort when shaping (Fig. 9).

The CA56U Head is mounted and adjusted in the same
way as the router header for the FR156N Router, as
shown in this manual. By inserting a clamping bracket
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into the existing groove, it is possible to secure the head
on a workbench.

6446073 Standard dust collector attachment 2.25 m
1746245 Standard dust collector attachment 5 m

13. NOISE LEVEL

The noise and vibration levels of this device have been
measured in accordance with European standard EN
60745-2-17 and EN 60745-1 and serve asa basis for com-
parison with other machines with similar applications.
The indicated vibration level has been determined for
the device's main applications and may be used as an
initial value for evaluating the risk presented by expo-
sure to vibrations. However, vibrations may reach levels
that are quite different from the declared value under
other application conditions, with other tools or with
insufficient maintenance of the electrical device or its
accessories, reaching a much higher value as a result
of the work cycle or the manner in which the electrical
device is used.

Therefore, it is necessary to establish safety measures
to protect the user from the effects of vibrations, such
as maintaining both the device and its tools in perfect
condition and organising the duration of work cycles
(such as operating times when the machine is subjected
toloads, and operating times when working with no-load,
in effect, not in use, as reducing the latter may have a
considerable effect upon the overall exposure value).

14. WARRANTY

All VIRUTEX power tools are guaranteed for 12 months
fromthe date of purchase, excluding any damage which
is a result of incorrect use or of natural wear and tear
on the machine. All repairs should be carried out by the
official VIRUTEX technical assistance service.

15. RECYCLING ELECTRICAL EQUIPMENT

Never dispose of electrical equipment with domestic was-
te. Recycle equipment, accessoriesand packaging in ways
that minimise any adverse effect on the environment.
Comply with the current regulations in your country.

Applicable in the European Union and in European
countries with selective waste collection systems:

If this symbol appears on the product or in the accom-
panying information, at the end of the product's useful
lifeitmust not be disposed of with other domestic waste.

Inaccordance with European Directive 2002/96/EC, users



may contact the establishment where they purchased the
product or the relevantlocal authority to find out where
and how they can take the product for environmentally
friendly and safe recycling.

VIRUTEX reserves the right to modify its products

without prior notice.

FRANCAIS

Important

vementce MANUELD'INSTRUCTIONS etla
BROCHURE D'INSTRUCTIONS GENERALES
DE SECURITE qui vous sont fournis avec
cette machine. Assurez-vous de bien
avoir tout compris avant de commencer
a travailler sur la machine.

Gardez toujours ces deux manuels
d'instructions a portée de la main pour
pouvoir les consulter, en cas de besoin.

Q Avant d'utiliser la machine, lisez attenti-

1. INSTRUCTIONS DE SECURITE
POUR L'UTILISATION DE L'AFFLEUREUSE

INSTRUCTIONS GENERALES DE SECURITE
qui est jointe a la documentation de la
machine.

f Lire attentivement la BROCHURE DES

1. La tension d'alimentation doit correspondre aux indi-
cations de la plaque de caractéristiques de la machine.
2. Ne pas introduire les mains dans la zone de coupe.
Prennez la machine avec securité.

3. Utiliser fraises originales VIRUTEX. Ne jamais utiliser
des fraises damagées.

4. Toujours utiliser des fraises avec un diametre de tige
adapté a la pince porte-fraise utilisée et a la vitesse
de l'outil.

Débrancher la machine du secteur
avant de réaliser toute opération de

manipulation.

5. Le pivot frein R (Fig. 8) doit étre situé sur le coté
frontal (pas sur le contour) du roulement de la fraise.

2. CARACTERISTIQUES

Puissance 1000 W
Vitesse avide 14000-30000/min"!
Diametre pince 8 mm
POIS oo 1.6 Kg

Niveau de pression acoustique
continu équivalentpondéré A
Niveau de puissance acoustiqueA..
Incertitude

Porter une protection acoustique!

Valeurstotalesdesvibrations.........eenneens a:26 m/s?
Incertitude K:1,5m/s?

3. EQUIPEMENT STANDARD

Dans la boite d'emballage, se trouvent les éléments
suivants:

Modele FR156N

Affleureuse FR156N équipée des éléments suivants:

e Téte d'affleurage de chants arrondis (V3) 5646365.
Elément monté

e Fraise a rayon 2 avec roulement M.D. 1140123.

e Clé ofc: 11 mm pour arbre moteur.

e Clé ofc: 19 mm pour écrou fixation pince.

® Bases de la téte diametre de passage 30.

Modéle FR256N Set

Affleureuse FR156N équipée des éléments suivants:
o Téte d'affleurage CA56U 5600060. Elément monté
e Téte d'affleurage de chants arrondis (V3) 5646365.
e Fraise a rayon 2 avec roulement M.D. 1140123.

e Clé ofc: 11 mm pour arbre moteur.

e Clé ofc: 19 mm pour écrou fixation pince.

® Bases de la téte diametre de passage 30.

e Support adaptateur d'aspiration (pour le profilage
sur établi).

® Protection pour la fixation de la téte sur I'établi.

4, DESCRIPTION GENERALE
DE L'AFFLEUREUSE FR156N

La fonction principale de la machine est Ia finition des
bords de PVC, mélaminés, bois, etc. Ces derniers peuvent
étre droits avec un angle ou incurvés selon la fraise
utilisée. Des finitions formées peuvent également étre
réalisées avec les différents types de fraises VIRUTEX.

Il est possible de fixer la téte sur une surface horizontale
pour le travail de biseautage et/ou de arrondissage des
arétes du chant plaqué sur de petites piéces ou des
pieces de petit format.
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& La machine est équipée d'une prise d'aspiration,
qui DOIT IMPERATIVEMENT ETRE CONNECTEE 3 I'aide
du raccord pour collecteur de poussiére standard (Réf.
6446073) 4 nos aspirateurs AS182K, AS282K ou a tout
aspirateur industriel. Le non-respect de cette consigne
peut entrainer des dommages a la machine ; blocage
et rupture du palier de copie de la fraise ainsi qu'une
mauvaise qualité de travail. La prise d'aspirationinclutun
pivot de frein R (Fig. 8) avec un ressort dont la fonction
est de freiner l'anneau externe du palier, empéchant
celui-ci de tourner conjointement avec la fraise et ainsi
de potentiellement endommager la surface du panneau
lors du positionnement de la fraiseuse en mode travail.

5. REGLAGES

Débrancher la machine du secteur
avant de réaliser toute opération de

manipulation.

Pour ajuster la sortie de la fraise, desserrer le bouton B
de la téte et faire pivoter la machine comme souhaité,
monter ou descendre jusqu'a obtenir la sortie de la
fraise voulue. Les fléches sur la carcasse frontale et
I'échelle numérotée sur la téte a affleurer S (Fig. 3),
permettent un réglage de précision. Fixer de nouveau
le bouton B (Fig. 3).

6. MISE EN MARCHE

Pour mettre en marche lamachine, pousser versl'avantle
bouton E (Fig. 1), qui restera fixé sur la position marche.
Pour arréter la machine, il suffit d'appuyer sur la partie
arriére du bouton et il reviendra automatiquement a sa
position de repos.

Le réglage électronique permet de travailler a la vitesse
qui convient a chaque type de travail et de fraise a
utiliser. Pour ce faire, appuyer sur le bouton K (Fig. 2).

7. CHANGEMENT DE LA FRAISE

Assurez vous de bien monter la pince
porte-fraise dans la position correcte,

sinon cela pourrait entrainer des vibrations
ou méme le détachement de celui-ci de
son support (Fig. 11).

Débrancher la machine du secteur,
avant de réaliser cette opération.

Desserrer le bouton B (Fig. 3) et retirer la téte. Pour
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changer la fraise (Fig. 4), bloquer I'arbre moteur avec
la clé C, dévisser I'écrou avec la clé D et retirer la fraise.
Introduire la nouvelle fraise au fond de son logement
et la resserrer avec les clés de service, puis remettre la
téte dans sa position.

Vérifier si le diametre de la pince corres-
pond a celui de la tige de la fraise a utiliser.

Ne jamais travailler avec lamachine avant
d'avoir installé la téte.

8. CHANGEMENT DE LA BASE DE LA TETE
Débrancher la machine du secteur,
avant de réaliser cette opération.

D'origine la machine est montée avec la base d'un
diamétre de passage de 20 pour des fraises a rayon
3. Quand on travaille avec la fraise a rayon 6, il faut
monter la base d'un diamétre de passage de 26, de
méme si on travaille avec la fraise a rayon 8, il faut
monter la base d'un diametre de passage de 30.

Pour changer la base M, il faut tout d'abord retirer
la prise d'aspiration L, en dévissant le bouton N (Fig.
7). Aprés avoir démonté la prise L, dévisser les vis P
pour retirer la base M et monter la base adaptée a la
fraise a utiliser. Monter ensuite la prise d'aspiration L,
en vissant le bouton N.

9. AFFLEURAGE DE COINS

L'accessoire pivot 5602127, fourni avec le modéle
FR256N, permet d'affleurer les coins du panneau avec
la méme machine. Pour l'utiliser il faut I'extraire de
son logement et l'insérer dans I'orifice de la poignée
en l'appuyant sur la surface (Fig. 10).

10. FIXATION DE LA TETE SUR L'ETABLI

Lisez tous les avertissements de sécurité
et toutes les instructions fournies.

Conservez toutes les avertissements et instructions pour
référence future.

Débranchez la fiche de la source d'alimentation avant
d'effectuer tout réglage ou changement d'accessoires.
Les éléments de support du dispositif de travail doivent
étre correctement montés avant d'installer la téte.



Fixez solidement la machine a la téte de travail avant
de I'utiliser.
Placez la téte sur une surface plane, réguliére et solide.

Serrez le serre-joint contre la surface
horizontale et assurez-vous qu'il est

fermement fixé.

La fixation de la téte sur une surface horizon-
tale est concue pour le travail de biseautage et
d'arrondissage des arétes du chant plaqué sur
de petites piéces ou des pieces de petit format.
Pour fixer la téte CA56U sur une surface horizontale
ou un établi, il est nécessaire d'insérer un serre-joint
dans la rainure prévue a cet effet sur la téte (Fig. 12).
La téte dispose d'une surface d'arrét permettant de la
positionner perpendiculairementalasurface desupport.
Commencez par retirer la prise d"aspiration Len dévissant
I'écrou N (Fig. 7). Une fois la prise L démontée, montez-
la sur I'adaptateur T (Fig. 13) puis fixez cet adaptateur
4 I'endroit indiqué & I'aide du bouton U (Fig. 12).
Ensuite, insérez la protection V sur la prise
d'aspiration L et serrez la vis de fixation (Fig.
14). La protection doit étre solidement fixée.
Effectuez I'opération de profilage ou de biseautage de
gauche a droite, a l'inverse du sens de rotation de la
fraise, comme indiqué sur I'écran de protection.

11. ENTRETIEN. BALAIS ET COLLECTEUR

Débrancher la machine du resseau
éléctrique avant de toute opération

d'entretien.

Retirer les vis F (Fig. 5) qui fixent les couvercles latéraux
et les séparer. Retirer les porte-balais | (Fig. 6) a l'aide
d'un petit tournevis H, en faisant levier sur I'une des lan-
guettes latérales du porte-balais. Déplacer vers l'arriere
I'extrémité du ressort J. Le retenir dans cette position
pour extraire le balai et le remplacer par un balai neuf
d'origine Virutex. Remettre le porte-balais en place en
prenant soin de bien I'asseoir dans la carcasse, pour que
chaque balai exerce une pression douce sur le collecteur.
Monter les couvercles G avec les vis correspondantes, en
s'assurant de ne pas pincer de cable lors de I'assemblage
des deux couvercles. Remonter comme indiqué. Aprés
changer les balais il est conseillé de mettre la machine
en marche pour environ 15 min.

Si le collecteur présente des signes de bralure ou des
irregularités, le faire réparer au tour dans un service
technique VIRUTEX. Ne jamais utiliser du papier abrasif
pour cette opération.

Conserver le cable et la prise dans des bonnes conditions.

12. ACCESSOIRES OPTIONNELS

5646343 Accessoire a affleurer les coins.

1140123 Fraise carbure r:2 mm a roulement

1140106 Fraise carbure r:3 mm a roulement

1140109 Fraise carbure r:6 mm a roulement

1140110 Fraise carbure r:8 mm a roulement

1222084 Pince @ 6 mm

1222024 Pince @ 8 mm

1222085 Pince @ 6,35 mm (1/4")

5600060 Téte CA56U

Permet d'avoir une grande surface d'appui sur la piece
lorsde I'affleurage de chants horizontaux, sur des piéces
droites, arrondies ou ayant d'autres formes, tout en
conférant une grande stabilité, précision et confort a
I'affleurage (Fig. 9).

Le montage et le réglage de la téte CA56U s'effectuent
de la méme maniere que pour la téte de fraisage de
I'affleureuse FR156N, dont I'explication se trouve dans
ce manuel. En insérant un serre-joint dans la rainure
existante, il est possible de fixer la téte sur un établi.
6446073 Kit d'aspiration standard 2,25 m

1746245 Kit d'aspiration standard 5 m

13. NIVEAU SONORE

Les niveaux de bruit et de vibrations de cet appareil
¢électrique ont été mesurés conformément a la norme
européenne EN 60745-2-17 et EN 60745-1 et font
office de base de comparaison avec des machines aux
applications semblables.

Le niveau de vibrations indiqué a été déterminé pour
les principales applications de I'appareil, et il peut étre
pris comme valeur de base pour I'évaluation du risque
lié a I'exposition aux vibrations. Toutefois, dans d'autres
conditions d'application, avec d'autres outils de travail
ou lorsque l'entretien de I'appareil électrique et de
ses outils est insuffisant, il peut arriver que le niveau
de vibrations soit trés différent de la valeur déclarée,
voire méme beaucoup plus élevé en raison du cycle de
travail et du mode d'utilisation de I'appareil électrique.
Il est donc nécessaire de fixer des mesures de sécurité
pour protéger I'utilisateur contre les effets desvibrations,
notamment garder I'appareil et les outils de travail en
parfait état et organiser les temps des cycles de travail
(temps de fonctionnement avec I'appareil en service,
tempsde fonctionnementavec|'appareil a vide, sans étre
utilisé réellement), car la diminution de ces temps peut
réduire substantiellement la valeur totale d'exposition.

14. GARANTIE

Tous les machines électro-portatives VIRUTEX ont une
garantie valable 12 mois a partir de la date d'achat, en
étant exclus toutes manipulations ou dommages causés
par des maniements inadéquats ou par 'usure naturelle
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delamachine. Pour toute réparation,s'adresser au service
officiel d'assistance technique VIRUTEX.

15. RECYCLAGE DES OUTILS ELECTRIQUES

Ne jetez jamais un outil électrique avec le reste des dé-
chets ménagers. Recyclez les outils, les accessoires et les
emballages dans le respect de I'environnement. Veuillez
respecter la réglementation en vigueur dans votre pays.
Applicable au sein de I'Union Européenne et dans les pays
européens dotés de centres de tri sélectif des déchets:
Ce symbole présent sur le produit ou sur la documen-
tation informative qui I'accompagne, indique qu'en fin
de vie, ce produit ne doit en aucun cas étre éliminé avec
le reste des déchets ménagers.

Conformément & la directive européenne 2002/96/CE,
tout utilisateur peut contacter I'établissement dans
lequel il a acheté le produit, ou les autorités locales
compétentes, pour serenseignersur la facon d'éliminerle
produit et le lieu ou il doit étre déposé pour étre soumis
a un recyclage écologique, en toute sécurité.

VIRUTEX se réserve le droit de modifier ses produits

sans avis préalable.

DEUTSCH

Achtung!

Wichtiger Hinweis: Lesen Sie bitte vor Benut-
& zung der Maschine die beiliegende GEBRAU-
CHSANWEISUNG und die ALLGEMEINEN
SICHERHEITSHINWEISE sorgfiltig durch.
Stellen Sie sicher, dass Sie sowohl die
Gebrauchsanweisung als auch die alle-
gemeinen Sicherheitshinweise verstanden
haben, bevor Sie die Maschine bedienen.
Bewahren Sie beide Gebrauchsanweisun-
gen zum spiteren Nachschlagen auf.
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1. SICHERHEITSHINWEISE Fﬁ[! DIE
BEDIENUNG DER KANTENFRASE

UBER ALLGEMEINE SICHERHEITSHINWEISE,
die Sie zusammen mit den Unterlagen der
Mischine erhalten haben.

C Lesen Sie bitte aufmerksam die BROSCHURE

1. Bevor Sie die Maschine anstellen, versichern Sie sich,
dass Versorgungsspannung der auf dem Typenschild
angegebenen entspricht.

2. Bringen Sie lhre Héande nie in die Nahe der
Schnittflache. Halten Sie die Maschine immer gut fest.
3. Verwenden Sie immer Original-VIRUTEX-Werkzeuge.
Verwenden Sie nie fehlerhafte Werkzeuge oder solche,
die in einem schlechten Zustand sind.

4. Verwenden Sie immer Frisen mit einem
Schaftdurchmesser, der zu der verwendeten Halterung
und zur Geschwindigkeit des Werkzeugs paBt.

Ziehen Sie vor der Durchfiihrung von
Arbeiten an der Maschine immer den
Netzstecker.

5. Der Bremsstift R (Abb. 8) muss sich auf der Stirnseite
des Lagers der Frise (nicht am Umfang) befinden.

2. TECHNISCHE DATEN

Leistung 1000 W
Umgerechnetes akustisches
UMdrehungen.......oeeeeeeeeeeseevsesnnens 14000-30000/min"!
Spannzange 8mm
Gewicht 1,6 Kg

Gewichteterakustischer Dauerdruckpegel A...
Akustischer Druckpegel A
Unsicherheit.

Gehorschutz tragen!

SchWinguNgSgeSAMEWENte.....uuuesreeeeeeeeeesessensaanans a :2,6m/s?
Unsicherheit K=1,5m/s?

3. STANDARDAUSFUHRUNG
In der Verpackung finden Sie folgende Bestandteile:

Modell FR156N

Frasmaschine FR156N, ausgestattet mit:

e Friskopf fiir Rundprofile(V3) 5646365, montiert.

® Frase Radius 2 mit Lager HM 1140123.

e Schraubenschliissel, SW 11 mm fiir die Antriebswelle
® Schraubenschliissel, SW 19 mm fiir die Spannfutter
befestigungsmutter.



® Auflagen des Fraskopfes fiir Arbeitsdurchmesser 30.

Modell FR256N Set

Frasmaschine FR156N, ausgestattet mit:
 Profilfraskopf CA56U 5600060, montiert.

o Friskopf fiir Rundprofile (V3) 5646365.

® Frase Radius 2 mit Lager HM 1140123.

e Schraubenschliissel, SW 11 mm fiir die Antriebswelle
e Schraubenschliussel, SW 19 mm fur die
Spannfutterbefestigungsmutter.

® Auflagen des Fraskopfes fiir Arbeitsdurchmesser 30.
® Absaugadapterhalterung (fiir das Profilieren auf der
Werkbank).

® Schutzvorrichtung zur Befestigung des Kopfes auf
der Werkbank.

4. BESCHREIBUNG DER
FRASMASCHINE FR156N

Die Hauptfunktion der Maschine besteht darin, Kanten
von PVC, Melamin, Holz usw. zu bearbeiten. Diese
konnen je nach verwendeter Frase gerade mit einem
Winkel oder gekriimmt sein. Es kbnnen auch geformte
Abschliisse mit verschiedenen Arten von VIRUTEX

Es ist mdglich, den Kopf auf einer horizontalen
Flache zu befestigen, um Kanten von kleinen oder
kleinformatigen Werkstiicken zu fasen und/oder
abzurunden.

& Frasen hergestellt werden. Die Maschine ist mit
einem Absauganschluss ausgestattet, der UNBEDINGT
mit dem Standard-Staubabscheideranschluss (Ref.
6446073) an unsere Staubsauger AS182K, AS282K
oder an jeden Industriestaubsauger angeschlossen
werden muss. Ein Nichtbefolgen dieser Anweisung
kann zu Schéaden an der Maschine fiihren; Blockierung
und Bruch des Kopierlagers des Frasers sowie schlechte
Arbeitsqualitdt. Der Absauganschluss umfasst einen
R-Bremshebel (Abb. 8) mit Feder, dessen Aufgabe es
ist, den duBeren Ring des Lagers abzubremsen, um
zu verhindern, dass er sich mit der Frase dreht und so
mdglicherweise die Oberfliche des Paneels beschadigt,
wenn die Frdsmaschine in Arbeitsposition gebracht
wird.

5. EINSTELLUNG

Ziehen Sie vor der Durchfiihrung
von Arbeiten an der Maschine den

Netzstecker der Maschine!

Um den Uberstand der Frase einzustellen, [6sen Sie den
Klemmhebel B am Fraskopf und drehen Sie die Maschine

je nach Bedarf nach oben oder nach unten, bis Sie den
gewiinschten Uberstand erzielen. Die Pfeile am vorderen
Maschinengehiuse und die Skala am Friskopf "S" (Abb.
3) unterstiitzen bei der Feineinstellung. Ziehen Sie den
Klemmhebel B wieder an (Abb. 3).

6. INBETRIEBNAHME

Zur Inbetriebnahme der Maschine driicken Sie den
Druckschalter E (Abb. 1) nach vorne, sodass dieser in
der Betriebsposition einrastet. Zum Ausschalten des
Gerats driicken Sie einfach hinten auf den Schalter;
dieser rastet automatisch in Ruhestellung ein.

Durch den elektronischen Geschwindigkeitsregler kann
die Arbeitsgeschwindigkeit an die jeweilige Oberflache
und die verwendete Frase angepasst werden. Betétigen
Sie zu diesem Zweck die Taste K (Abb. 2).

7. AUSWECHSELN DER FRASE

Stellen Sie zur Vermeidung von Vibrationen
& und der Losung des Spannfutters aus seiner
Befestigung sicher, dass das Spannfutter
der Frdse gut sitzt und in der richtigen
Position eingebaut ist (Abb. 11).

Ziechen Sie den Netzstecker, bevor
Sie diesen Eingriff an der Maschine
durchfiihren.

Losen Sie den Griff B (Abb. 3), und nehmen Sie das
Kopfstlick ab. Zum Austauschen der Frise (Abb. 4)
arretieren Sie die Antriebswelle mit dem Schlissel C.
Dann schrauben Sie die Mutter mit dem Schlissel D
auf und nehmen die Frise ab. Setzen Sie die neue Frase
bis zum Anschlag in die Aufnahme ein, und ziehen Sie
diese mit Hilfe der beiden Bedienungsschliissel fest.
AnschlieBend bringen Sie das Kopfstiick wieder an.

Uberpriifen Sie, ob das Spannfutter zum
Schaft der verwendeten Frise passt.

Arbeiten Sie nie mit abgenommenem
Kopfstiick.

8. AUSWECHSELN DER AUFLAGE DES FRASKOPFS

diesen Eingriff an der Maschine dur-

Q Ziehen Sie den Netzstecker, bevor Sie
chfiihren.
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Die Maschine wird werkseitig mit einer Auflage mit
Arbeitsdurchmesser 20 fiir Frasen mit Radius 3 aus-
geliefert. Wenn mit einer Frése Radius 6 gearbeitet
werden soll, so ist die Auflage mit Arbeitsdurchmesser
26 zu montieren. Bei Verwendung einer Frase Radius 8
ist die Auflage mit Arbeitsdurchmesser 30 einzusetzen.
Vor dem Austauschen der Auflage M ist der Griff N auf-
zuschrauben und die Absaugoffnung L abzunehmen (Abb.
7). Nach Entfernung des Absaugstutzens L drehen Sie die
Schrauben P heraus, nehmen die Auflage M ab und bauen
die zur verwendeten Frase passende Auflage ein.
AnschlieBend bauen Sie den Absaugstutzen L durch
Drehen am Griff N wieder an.

9. ECKENBEARBEITUNG MIT DEM KOMBIFRAS-
VORSATZ

DeralsZubehor zum Lieferumfang der FR256N gehdrende
Hilfsanschlag (Art. 5602127) ermdglicht das Frasen der
Ecken des Werkstiicks mit der gleichen Maschine. Fiir die
Bearbeitung der Ecken wird der Hilfsanschlag seitlich aus
der Platte des Kombifrésvorsatzes herausgezogen und
in die Offnung unter der Platte eingesetzt. Nun kann
dieser als Hilfsanschlag verwendet werden (Abb. 10)

10. BEFESTIGUNG DES KOPFES AUF DER WERK-
BANK

Lesen Sie alle Sicherheitshinweise und
alle mitgelieferten Anweisungen.

Bewahren Sie alle Warnhinweise und Anweisungen fiir
kiinftige Referenzzwecke auf.

Ziehen Sie den Netzstecker, bevor Sie Einstellungen
vornehmen oder Zubehdrteile wechseln.

Die Tragelemente des Arbeitsstanders miissen korrekt
montiert sein, bevor der Kopf montiert wird.
Befestigen Sie die Maschine fest am Arbeitskopf, bevor
Sie sie verwenden.

Platzieren Sie den Kopf auf einer ebenen, flachen und
stabilen Oberflache.

Ziehen Sie die Spannzwinge fest an der
horizontalen Oberfliche an und stellen

Sie sicher, dass sie fest sitzt.

Die Befestigung des Kopfes auf einer horizon-
talen Flache ist fiir das Fasen und Abrunden
der Kanten von beschichteten Werkstlicken auf
kleinen oder kleinformatigen Teilen konzipiert.
Fiir die Befestigung des CA56U-Kopfes auf einer hori-
zontalen Flache oder Werkbank ist das Einfiihren einer
Spannzwingein die im Kopfvorgesehene Nuterforderlich
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(Abb. 12). Der Kopf verfiigt iiber eine Anschlagsfliche,
um ihn senkrecht zur Auflageflache zu positionieren.
Zunichstentfernen Sie den Absauganschluss L, indem Sie
die Mutter Nabschrauben (Abb.7).Nachdem der Anschluss
L demontiert ist, montieren Sie ihn auf den Adapter T
(Abb. 13) und befestigen Sie diesen Adapter anschlieBend
in der angegebenen Position mit dem Knauf U (Abb. 12).
Setzen Sie anschlieBend den Schutz V auf den Absau-
ganschluss L und ziehen Sie die Befestigungsschraube
fest (Abb. 14). Der Schutz muss fest angebracht sein.
Fiihren Sie den Profilier- oder Fasevorgang von links nach
rechts durch, entgegen der Drehrichtung des Frésers,
wie auf der Schutzvorrichtung angezeigt.

11. WARTUNG DER BURSTEN
UND DES SCHLEIFRINGS

Vor dieser Arbeit den Netzstecker
ziehen.

Drehen Sie die Schrauben F (Abb. 5) heraus, mit
denen die Seitenverkleidungen festgeschraubt sind,
und nehmen Sie beide Teile ab. Nehmen Sie die
Kohlebiirstenhalter | (Abb. 6) mit Hilfe des kleinen
Schraubenziehers H heraus, indem Sie ihn als Hebel
an eine der seitlichen Falzen des Kohlebiirstenhalters
ansetzen. Driicken Sie das Ende der Feder J nach
hinten. Halten Sie sie in dieser Position, um die
Kohlebiirste  herauszunehmen und durch eine
Original-Virutex-Kohlebiirste zu ersetzen. Setzen Sie
den Kohlebiirstenhalter wieder ein und achten Sie
darauf, dass er fest im Geh3use sitzt und die einzelnen
Kohlebiirsten einen leichten Druck auf den Schleifring
ausliben. Bringen Sie die Verkleidungen G mit den
entsprechenden Schrauben wieder an und achten Sie
darauf, dass dabei kein Kabel eingeklemmt wird.
Setzen Sie alles wie oben beschrieben wieder
zusammen. Nach dem Auswechseln der Biirsten sollte
man die Maschine ca. 15 Minuten lang laufen lassen.
Sollte der Schleifring Brandspuren oder abgesprungene
Stellen aufweisen, lassen Sie ihn beim VIRUTEX-
Kundendiest reparieren.

Sorgen Sie immr flr einen guten Betriebszustand von
Kabel und Stecker.

12. OPTIONALES ZUBEHOR

5646343 Zubehor fiir die Eckenbearbeitung
1140123 Frase R:2 mm mit HM-Lager
1140106 Frase R:3 mm mit HM-Lager.
1140109 Frase R:6 mm mit HM-Lager.
1140110 Frase R:8 mm mit HM-Lager.
1222084 Spannfutter @ 6 mm

1222024 Spannfutter @ 8 mm



1222085 Spannfutter @ 6,35 mm (1/4")

5600060 Kopfstiick CA56U

Durch dieses Zubehdr erhalten Sie beim Friasen von
waagerechten Kanten eine groBe Auflageflache fur
Ihr Werkstiick. Das gilt fiir gerade, runde oder anders
geformte Werkstiicke. Diese Standfestigkeit ermdglicht
ein prazises und bequemes Profilfrisen (Abb. 9).

Der Fraskopf CA56U wird genauso montiert und
eingestellt wie der Fraskopf der Frase FR156N, der
in diesem Handbuch beschrieben wird. Durch das
Einfiihren einer Spannzwinge in die vorhandene
Nut ist es mdglich, den Kopf auf einer Werkbank zu
befestigen.

6446073 Standard-Absauganschluss 2,25 m

1746245 Standard-Absauganschluss 5 m

13. GERAUSCH

Die Ldrm- und Vibrationswerte dieses Elektrowerkzeugs
wurden in Ubereinstimmung mit der europidischen
Norm EN 60745-2-17 und EN 60745-1 gemessen und
dienen als Vergleichsgrundlage bei Maschinen fiir
dhnliche Anwendungen.

Der angegebene Vibrationspegel wurde fiir die
wesentlichen Einsatzzwecke des Werkzeugs ermittelt
und kann bei der Beurteilung der Gefahren durch
die Aussetzung unter Vibrationen als Ausgangswert
benutzt werden. Die Vibrationswerte konnen sich
jedoch unter anderen Einsatzbedingungen, mitanderen
Arbeitswerkzeugen oder bei einer ungeniigenden
Wartung des Elektrowerkzeugs oder seiner Werkzeuge
stark vom angegebenen Wert unterscheiden und
aufgrund des Arbeitszyklus und der Einsatzweise des
Elektrowerkzeugs einen bedeutend hdheren Wert
aufweisen.

Es ist daher erforderlich, SicherheitsmaBnahmen zum
Schutz des Anwenders vor den Vibrationen festzulegen.
Dazu kdnnen die Aufrechterhaltung des einwandfreien
Zustands des Werkzeugs und der Arbeitsutensilien
sowie die Festlegung der Zeiten der Arbeitszyklen
gehoren (wie Laufzeiten des Werkzeugs unter Last und
im Leerlauf, ohne tatsdchlich eingesetzt zu werden,
wodurch die Gesamtzeit der Vibrationsauswirkungen
bedeutend verringert werden kann).

14. GARANTIE

Alle Elektrowerkzeuge von VIRUTEX habe eine garantie
von 12 Monaten ab dem Lieferdatum. Hiervon
ausgeschlossen sind alle Eingriffe oder Schaden
aufgrund von unsachgemdssen Gebrauch oder
natirlicher Abnutzung des Gerats.

Wenden Sie sich im Falle einer Reparatur immer an den
zugelassenen Kundendiest von VIRUTEX.

15. RECYCELN VON ELEKTROWERKZEUGEN

Entsorgen Sie Elektrowerkzeuge nie zusammen mit den
restlichen Hausabfillen. Recyceln Sie die Werkzeuge,
das Zubehor und die Verpackungen umweltgerecht.
Beachten Sie die geltenden Rechtsvorschriften Ihres
Landes.

Anwendbar in der Europidischen Union und in
Landern mit Miilltrennsystemen:

Das Vorhandensein dieser Kennzeichnung auf dem
Produkt oder im beiliegenden Informationsmaterial
bedeutet, dass das Produkt nach seiner Nutzungsdauer
nicht zusammen mit anderen Haushaltsabfallen
entsorgt werden darf.

Gem3aB der EU-Richtlinie 2002/96/EG kdnnen sich die
Nutzer an die Verkaufsstelle, bei der sie das Produkt
erworben haben, oder an die zustidndigen &rtlichen
Behorden wenden, um in Erfahrung zu bringen, wohin
Sie das Produkt zur umweltgerechten und sicheren
Entsorgung bringen kénnen.

VIRUTEX behilt sich das Recht vor, technische Ande-

rungen ohne vorherige Ankiindigung vorzunehmen.

ITALIANO

Importante

attentamente questo MANUALE DI IS-
TRUZIONI e il PROSPETTO DELLE NORME
GENERALI DI SICUREZZA allegato. Non
cominciate a lavorare con la macchina
se non siete sicuri di avere compreso
integralmente il loro contenuto.
Conservare tutti e due i manuali per
eventuali consultazioni successive.

f Prima di utilizzare la macchina, leggere

17



1. ISTRUZIONI DI SICUREZZA
PER L'USO DEL RIFILATORE

Leggere attentamente il fascicole
ISTRUZIONI GENERALI DI SICUREZZA
allegato alla documentazione della
machina.

1. Prima di azionare la macchina, verificare che la
tensione elettrica sia la stessa che & indicata nella
targhetta delle caratteristiche tecniche.

2. Mantenere sempre le mani lontane dalla superficie
di taglio e afferrare la macchina con sicureza.

3. Fare sempre uso di utensili originali VIRUTEX. Non
utilizzare mai utensili difettosi o in cattivo stato.

4. Utilizzare sempre frese con il gambo del diametro
adeguato alla pinza e adattare alla velocita dell'utensile.

Scollegare la macchina della rete
elettrica prima di eseguire qualsiasi

intervento sulla stessa.

5. 1l perno freno R (Fig. 8) deve essere situato sul lato
frontale (non sul perimetro) del cuscinetto della fresa.

2. CARATTERISTICHE TECNICHE

Potenza 1000 W
Velocitd @ VUOTO..eeeeeeeereeeeeeereeneene 14000-30000/min""!
Pinzafresa 8mm
Peso. 1,6 Kg
Livello di pressione acustica continuo equivalente
ponderato A 88dBA
Livello di potenza acustica A..........eeeeceeeeeeeeceeseresesesess 99dBA
Incertezza dellamisura K=3dBA
Usare la protezione acustica!

Valoritotali delle 0sCillazioNi......o.oceceeeeeereeeennas a,:2,6 m/s?
Incertezza della misura K:1,5m/s?

3. DOTAZIONE STANDARD

All'interno della confezione, troverete gli elementi
seguenti:

Modello FR156N

Fresatrice FR156N dotata di:

e Testina rifilatrice per spigoli tondi (V3) 5646365.
Montata

® Fresa a raggio 2 con cuscinetto M.D. 1140123.

® Chiave da: 11 mm per asse motore.

® Chiave da: 19 mm per dado di fissaggio pinza.
 Basi della testa con diametri di passaggio 30.
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Modello FR256N Set

Fresatrice FR156N dotata di:

¢ Testina rifilatrice CA56U 5600060. Montata

e Testina rifilatrice per spigoli tondi (V3) 5646365.

® Fresa a raggio 2 con cuscinetto M.D. 1140123.

® Chiave da: 11 mm per asse motore.

® Chiave da: 19 mm per dado di fissaggio pinza.

® Basi della testa con diametri di passaggio 30.

¢ Supporto adattatore perI'aspirazione (per la profilatura
su banco da lavoro).

 Protezione per il fissaggio della testa su banco da lavoro.

4. DESCRIZIONE GENERALE
DELLA FRESATRICE FR156N

La funzione principale della macchina ¢ la finitura di
bordi in PVC, melaminico, legno, ecc. Questi possono
essere dritti con un angolo o curvi a seconda della fresa
utilizzata. E anche possibile realizzare finiture sagomate
con i diversi tipi di frese VIRUTEX.

E possibile fissare la testa su una superficie orizzontale
per il lavoro di smussatura efo arrotondamento degli
spigoli del bordo impiallacciato su piccoli pezzi o pezzi
di piccolo formato.

& La macchina ¢ dotata di un'apertura per
I'aspirazione, che DEVE ESSERE OBBLIGATORIAMENTE
CONNESSA utilizzando I'attacco standard per aspi-
rapolvere (Rif. 6446073) ai nostri aspirapolveri AS182K,
AS282K o a qualsiasi aspiratore industriale. Il mancato
rispetto di questa indicazione pud causare danni alla
macchina; blocco e rottura del cuscinetto di copia del
fresa cosi come una cattiva lavorazione. L'apertura di
aspirazione include un perno freno R (Fig. 8) con molla il
cui compito ¢ di frenare I'anello esterno del cuscinetto,
impedendogli di ruotare insieme alla fresa e quindi di
danneggiare potenzialmente la superficie del pannello
quando si posiziona la fresatrice in posizione di lavoro.

5. REGOLAZIONI

Scollegare la macchina della rete
elettrica prima di eseguire qualsiasi

intervento sulla stessa.

Per regolare l'uscita della fresa allentare il pomello
B della testa e ruotare la macchina sollevandola
o abbassandola, in base all'occorrenza, fino a
raggiungere l'uscita desiderata della fresa. Le frecce
nell'alloggiamento anteriore e la graduazione
numerata nella testa di profilatura S (Fig. 3)
consentono una regolazione con precisione. Fissare di
nuovo il pomello B (Fig. 3).



6. MESSA IN FUNZIONE

Per la messa in funzione dell'apparecchio, spingere in
avanti il pulsante E (Fig. 1), che rimarra bloccato in
posizione di funzionamento. Per spegnere I'apparecchio
basta premere sulla parte posteriore dell'interruttore,
che ritornera automaticamente in posizione di riposo.
La regolazione elettronica permette di selezionare, in
base al tipo di lavoro e alla fresa da utilizzare, la velocita
piul adatta. Per farlo, agire sul pulsante K (Fig. 2).

7. CAMBIO DELLA FRESA

Verificare che la pinza portafrese sia
montata in posizione corretta; in caso
contrario potrebbero verificarsi vibrazioni
e persino il distacco (Fig. 11).

prima i realizare questa operazione.

C Disinserire lamacchina dallarete elettrica

Allentare la manopola B (Fig. 3) ed estrarre la testa. Per
sostituire la fresa (Fig. 4), bloccare I'asse motore con la
chiave C, svitare il dado con la chiave D ed estrarre la
fresa. Inserire la nuova fresa fino in fondo alla relativa
sede e stringerla di nuovo con le chiavi in dotazione,
quindi rimettere la testa nella sua posizione.

Controllare che il diametro della pinza
corrisponda a quello del gambo della
fresa da utilizzare.

alla fresa da utilizzare.
Quindi, montare la presa di aspirazione L avvitando la
manopola N.

9. RIFILATURA DI ANGOLI

L'accessorio albero di rotazione 5602127 fornito in
dotazione alla FR256N, permette di rifilare gli angoli
del pannello utilizzando la stessa macchina. Per il suo
utilizzo, rimuoverlo dal suo alloggiamento nella base e
inserirlo nel foro della manopola, appoggiandolo sulla
superficie (Fig. 10).

10. FISSAGGIO DELLA TESTA SUL BANCO DA
LAVORO

Leggere tutti gli avvertimenti disicurezza
e tutte le istruzioni fornite.

Conservare tutte le avvertenze e tutte le istruzioni per
riferimento futuro.

Scollegare la spina dalla fonte di alimentazione prima di
effettuare qualsiasi regolazione o cambio di accessori.
Gli elementi di supporto del banco di lavoro devono es-
sere correttamente montati prima di installare la testa.
Fissare saldamente la macchina alla testa di lavoro
prima di utilizzarla.

Posizionare la testa su una superficie livellata, piana
e solida.

Stringere il morsetto di fissaggio contro
la superficie orizzontale e verificare che

sia saldamente fissato.

Non usare mai la macchina prima di
aver rimesso la testa.

8. SOSTITUZIONE DELLA BASE DELLA TESTA

Prima di effettuare questa operazione,
staccare I'apparecchio dalla rete elettrica.

La macchina viene fornita con la base di diametro
passo 20 per frese a raggio 3 gia montata. Per lavorare
con la fresa a raggio 6 occorre montare la base di
diametro passo 26; analogamente, se si lavora con la
fresa a raggio 8 occorrera montare la base di diametro
passo 30.

Per sostituire la base M, per prima cosa € necessario
estrarre la presa di aspirazione L svitando la manopola
N (Fig. 7). Dopo aver smontato la presa L, svitare le viti
P per estrarre la base M e montare la base adeguata

I fissaggio della testa su una superficie orizzontale ¢
concepito per il lavoro dismussatura e arrotondamento
degli spigoli del bordo impiallacciato su piccoli pezzi o
pezzi di piccolo formato.

Per fissare la testa CA56U su una superficie orizzontale o
banco da lavoro € necessario inserire un morsetto di fis-
saggio nellascanalatura predisposta sulla testa (Fig. 12). La
testa dispone diunasuperficie di battuta per posizionarla
in posizione perpendicolare alla superficie di appoggio.
Prima di tutto, rimuovere il raccordo di aspirazione L
svitando il dado N (Fig. 7). Una volta rimosso il raccordo
L, montarlo sull'adattatore T (Fig. 13) e successivamente
fissare questo adattatore nella posizione indicata tramite
il pomello U (Fig. 12).

Inserire quindila protezione Vsul raccordo di aspirazione
L e serrare la vite di fissaggio (Fig. 14).

La protezione deve essere saldamente fissata.
Eseguire I'operazione di profilatura o smussatura da
sinistraa destra, indirezione opposta al senso di rotazione
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della fresa, come indicato sullo schermo di protezione.

11. MANUTENZIONE DELLE SPAZZOLE
E DEL COLLETTORE

di manutenzione, disinserire la macchina
dalla rete elettrica.

C Prima di esseguire qualsiasi operazione

Svitare le viti F (Fig. 5) di fissaggio dei pannelli laterali e
aprirli. Estrarre i portaspazzole | (Fig. 6) con un piccolo
cacciavite H, facendo leva su uno dei bordi laterali del
portaspazzole. Spostare all'indietro I'estremita della
molla J. Trattenerla in questa posizione per estrarre
la spazzola e sostituirla con una nuova originale
Virutex. Rimontare il portaspazzole, controllando che
sia perfettamente inserito in sede e che ogni singola
spazzola eserciti una leggera pressione sul collettore.
Montare i pannelli G con le relative viti, controllando
di non schiacciare nessun filo elettrico durante
I'assemblaggio.

Rimontare tuto comme si € indicato in precedenza.
Dopo il cambio delle spazzole si consiglia i tenere la
macchina in moto per circa 15 minuti.

Se il collettore pressenta bruciature o rigonfiamenti, si
racomanda di farlo riparare presso un servizio tecnico
VIRUTEX.

Mantenere il cavo elettrico e la spina sempre in buone
condizioni.

12. ACCESSORI OPZIONALI

5646343 Accessorio per la rifilatura de angoli.
1140123 Fresa r:2 mm con cuscinetto M.D.

1140106 Fresa r:3 mm con cuscinetto M.D.

1140109 Fresa r:6 mm con cuscinetto M.D.

1140110 Fresa r:8 mm con cuscinetto M.D.

1222084 Pinza @ 6 mm

1222024 Pinza @ 8 mm

1222085 Pinza @ 6,35 mm (1/4")

5600060 Testa CA56U

Permette di disporre di una grande superficie di
appoggio sul pezzo, per la fresatura di bordi orizzontali,
per pezzi dritti, rotondi o con forma, offrendo una
grande stabilita, precisione e comodita nei lavori di
rifilatura (Fig. 9).

La Testa CA56U si monta e si regola come quella per fresare
della Fresatrice FR156N, descritta nel presente manuale.
Inserendo un morsetto di serraggio nella scanalatura
esistente, € possibile fissare la testa su un banco da lavoro.
6446073 Raccordo di aspirazione standard 2,25 m.
1746245 Raccordo di aspirazione standard 5 m.
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13. LIVELLO DI PRESSIONE SONORA

| livelli di rumore e vibrazioni di questo apparato
elettrico sono stati misurati in conformita con la Norma
Europea EN 60745-2-17 e EN 60745-1 e fungono da
base di confronto con macchine per applicazioni simili.
Il livello di vibrazioni indicato € stato determinato
per le principali applicazioni dell'apparato e puo
essere utilizzato come punto di partenza per la
valutazione dell'esposizione al rischio delle vibrazioni.
Ciononostante, il livello di vibrazioni pud variare
notevolmente rispetto al valore dichiarato in altre
condizioni di applicazione, con altri strumenti di lavoro
o0 in caso di manutenzione insufficiente dell'apparato
elettrico e dei suoi strumenti, e pud aumentare
notevolmente come conseguenza del ciclo di lavoro e
del modo d'uso dell'apparato elettrico.

Pertanto € necessario stabilire misure di sicurezza per
la protezione dell'utente dall'effetto delle vibrazioni,
ad esempio mantenendo l'apparato e gli strumenti
di lavoro in perfetto stato e pianificando i tempi dei
cicli lavorativi (ad esempio i tempi di funzionamento
dell'apparato sotto carico e i tempi di funzionamento
a vuoto quando l'apparato non viene realmente
utilizzato, dato che la riduzione di questi ultimi
puo ridurre in modo sostanziale il valore totale
dell'esposizione).

14. GARANZIA

Tutte le macchine elettroportatili VIRUTEX hanno
una garanzia di 12 mesi valida a partire della data di
consegna, con l'esclusione di tutte le manipolazioni
o danni derivanti da un uso inadeguato o dall'usura
normale della macchina.

Per qualunque riparazione rivolgersi al servizio
autorizzato di assistenza tecnica VIRUTEX.

15. SMALTIMENTO DI APPARECCHI ELETTRICI

Non buttare mai gli apparecchi elettrici con il resto dei
rifiuti domestici. Smaltire gli apparecchi, gli accessori
e gli imballaggi nel rispetto dell'ambiente. Rispettare la
normativa vigente nazionale.

Applicabile nell’'Unione Europea e nei paesi europei
con sistemi di raccolta differenziata dei rifiuti:

La presenza di questo marchio sul prodotto o sul
materiale informativo che lo accompagna indica
che, al termine della sua vita utile, non dovra essere
eliminato insieme ad altri rifiuti domestici.



Conformemente alla Direttiva Europea 2002/96/CE,
gli utenti possono contattare il punto vendita presso
cui € stato acquistato il prodotto, o le autorita locali
pertinenti, per informarsi su come e dove portarlo per
il suo smaltimento ecologico e sicuro.

La VIRUTEX si riserva il diritto di apportare modifiche ai

propri prodotti senza preavviso.

PORTUGUES

Importante

Antes de utilizar a maquina leia atenta-
mente este MANUAL DE INSTRUCOES e

o FOLHETO DE INSTRUCOES GERAIS DE
SEGURANCA anexo. Assegure-se de os
ter compreendido antes de comecar a
trabalhar com a maquina.

Conserve os dois manuais de instrugdes
para possiveis consultas posteriores.

1. INSTRUGOES DE SEGURANGA
PARA A UTILIZACAO DA FRESADORA

Leia atentamente o FOLHETO DE
INSTRUCOES GERAIS DE SEGURANCA,

o qual se anexa juntamente com a
documentacdo da maquina.

1. Antes de ligar a maquina a corrente, certifique-se
de que a tensdo eléctrica de alimentacéo seja igual a
que ¢ indicada na placa de caracteristicas da mesma.
2. Mantenha constantemente as méos afastadas da
area de corte e agarre a maquina con seguranca.

3. Ndo deixe nunca de utilizar ferrementas originais
VIRUTEX. Nédo use jamais ferramentas defeituosas ou
em mau estado de conservacdo.

4. Utilizar sempre fresas com o didmetro da cana
adequado a pinca a utilizar e adaptar a velocidade da
ferramenta.

Desligue a maquina da rede eléctrica antes
de proceder a qualquer manipulacéo.

5. 0 pivd de bloqueio R (Fig. 8) deve situar-se sobre
o lado frontal (e ndo no contorno) do rolamento da
fresa.

2. CARACTERISTICAS TECNICAS

Poténcia absorvida 1000 W
Rotagdes 14000-30000/min""’
Diam.pinca 8mm
Peso 1,6 Kg
Nivel de pressdo acustica continuo

equivalente ponderado A 88dBA
Nivel de pot€ncia aclstica A...........eeeeeeeesesessssssssssssesenens 99dBA
Incerteza K=3dBA
Usar proteccéo auricular!

Valores totais de vibragao..........eeceeeceuneas a,:2,6 m/s?
Incerteza K:1,5m/s?

3. EQUIPAMENTO STANDARD

No interior da caixa da embalagem, encontrarad os
seguintes componentes:

Modelo FR156N

Fresadora FR156N equipada com:

e Cabeca de perfilar redonda (V3) 5646365. Montada
® Fresa raio 2 ¢/Rlto. M.D. 1140123.

e Chave e/c: 11 mm para o eixo motriz.

e Chave e/c: 19 mm para a porca de fixacdo da pinga.
® Bases da cabeca com diametro de passagem de 30.
Modelo FR256N Set

Fresadora FR156N equipada com:

® Cabeca de perfilar CA56U 5600060. Montada

e Cabeca para perfilar redonda (V3) 5646365.

® Fresa raio 2 ¢/Rlto. M.D. 1140123.

e Chave e/c: 11 mm para o eixo motriz.

e Chave e/c: 19 mm para a porca de fixacdo da pinga.
® Bases da cabeca com diametro de passagem de 30.
e Suporte adaptador de aspiragdo (para o perfilado em
bancada de trabalho).

® Protecdo para a fixacdo da cabeca na bancada de
trabalho.

4, DESCRICAO GERAL DA FRESADORA FR156N

Afuncao principal da maquina é o acabamento de bordas
de PVC, melamina, madeira, etc. Estas podem ser retas
com angulo ou curvas, dependendo da fresa utilizada.
Também ¢ possivel realizar acabamentos moldados com
os diferentes tipos de fresas VIRUTEX.

E possivel fixar a cabeca numa superficie horizontal
para o trabalho de biselamento efou arredondamento
das arestas do bordo revestido em pecas pequenas ou
de pequeno formato.

& A maquina estd equipada com uma entrada de
succdo, que DEVE SER OBRIGATORIAMENTE CONECTADA
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usando o acoplamento padrio para coletor de po (Ref.
6446073) aos nossos aspiradores de po AS182K, AS282K
ou a qualquer aspirador industrial. A ndo conformidade
com esta acdo pode causar danos a maquina; bloqueio
e quebra do rolamento copiador da fresa, bem como
um trabalho de ma qualidade. A entrada de succédo
inclui um pivé de freio R (Fig. 8) com mola cuja funcio
¢ frear o anel externo do rolamento, impedindo que ele
gire junto com a fresa e assim potencialmente danificar
a superficie do painel ao posicionar a fresadora em
posicdo de trabalho.

5. REGULAGCOES

Desligue a maquina da rede eléctrica antes
de qualquer operacdo de manipulacdo.

Para ajustar a saida da fresa afrouxar a alavanca B da
cabeca e subir ou descer a maquina até conseguir a
saida desejada da fresa. As setas na carcaca frontal e
a escala numerada nos cabecais de perfilar S (Fig. 3),
permitem a afinacdo com precisdo

6. FUNCIONAMENTO

Para por a maquina em funcionamento, empurrar
para a frente o botdo E (Fig. 1) que ficard engatado
na posicdo de funcionamento. Para parar a maquina
basta exercer pressdo sobre a parte traseira do botdo
para que este regresse automaticamente a sua posicdo
de repouso.

A regulacdo electronica permite trabalhar a velocidade
ideal para cada tipo de tarefa e de fresa a utilizar. Para
tal, pressionar o botdo K (Fig. 2).

7. SUBSTITUICAO DA FRESA

Certifique-se de que monta a pinca
porta-fresas na posicdo correta. Caso

contrario, poderdo ocorrer vibragdes
ou, inclusivamente, o desprendimento
da mesma da respetiva fixacéo (Fig. 11).

Desligue a maquina da rede eléctrica
antes de efectuar esta operacéo.

Afrouxar o pomo B (Fig. 3) e extrair a cabeca. Para
substituir a fresa (Fig. 4), bloqueie o eixo motriz, com
a ajuda da chave C, desenrosque a porca com a chave
D e retire a fresa. Introduza a nova fresa até ao fundo
no seu alojamento e aperte-a novamente com a ajuda
das chaves, voltando a colocar depois a cabeca na sua

22

posicéo.

Verifique se o diametro da pinca
corresponde ao do corpo da fresa que

deseja utilizar.
Nunca ligue a maquina sem colocar
previamente a cabeca da mesma.

8. SUBSTITUICAO DA BASE DA CABEGA

Desligue a maquina da rede eléctrica
antes de efectuar esta operacdo.

A maquina ¢ fornecida de fabrica com a base de
diametro de passo 20 para brocas de raio 3. Ao
trabalhar com uma broca de raio 6 € necessario
montar uma base de didmetro de passo 26, tal como
ao trabalhar com a broca de raio 8, devera montar-se
a base de didmetro de passo 30.

Para substituir a base M é necessario extrair primeiro
a boca de aspiracdo L, desenroscando o pomo N (Fig.
7). Uma vez desmontada a boca L, desenroscar os
parafusos P para extrair a base M e montar a base
adequada a fresa que deseja utilizar.

Seguidamente, montar a boca de aspiracdo L,
enroscando o pomo N.

9. PERFILAGEM DE ESQUINAS

0 acessorio, eixo giratério 5602127 incluido na FR256N,
permite perfilar as esquinas do painel com a mesma
maquina. Para o usar deve extrai-lo do alojamento na
base e inseri-lo no orificio do punho apoiando-o na
superficie (Fig. 10).

10. FIXAGAO DA CABECA NA BANCADA DE
TRABALHO

Leia todos os avisos de seguranca e todas
as instrugdes fornecidas.

Guarde todos os avisos e todas as instrucées para
referéncia futura.

Desligue a ficha da fonte de alimentacdo antes
de efetuar qualquer ajuste ou troca de acessorios.
Os elementos de suporte da bancada de trabalho devem
estar corretamente montadosantesde instalar a cabega.
Fixe firmemente a maquina a cabeca de trabalho antes
de utiliza-la.



Coloque a cabeca sobre uma superficie nivelada, plana
e solida.

Aperte o sargento de fixacdo contra a
superficie horizontal e verifique se esta

firmemente preso.

A fixacdo da cabeca sobre uma superficie hori-
zontal € concebida para o trabalho de bise-
lamento e arredondamento das arestas do bordo
revestido em pecas pequenas ou de pequeno formato.
Para fixar a cabeca CA56U sobre uma superficie hori-
zontal ou bancada de trabalho, é necessario inserir um
sargento de fixagdo na ranhura disposta na cabeca (Fig.
12). A cabega possui uma superficie de encosto para
posiciona-la perpendicularmente a superficie de apoio.
Primeiramente, remova o adaptador de aspira-
¢do L, desenroscando a porca N (Fig. 7). Depois de
desmontar o adaptador L, monte-o no adaptador
T (Fig. 13) e, em seguida, fixe este adaptador na
posicdo indicada utilizando o manipulo U (Fig. 12).
Em sequida, insira a protecdo V sobre o adapta-
dor de aspiracdo L e aperte o parafuso de fixacdo
(Fig. 14). A protecio deve estar firmemente presa.
Realize a operacgdo de perfilamento ou biselamento da
esquerda para a direita, no sentido contrario a rotacdo
da fresa, conforme indicado na tela de protecao.

11. MANUTENGAO DAS
ESCOVAS E DO COLECTOR

Antes de efectuar qualquer operacio
de manutencdo, tem que se desligar a

maquina da rede eléctrica de alimentacdo.

Retire os parafusos F (Fig. 5) que fixam as tampas laterais
e separe ambas as tampas. Extraia os porta-escovas |
(Fig. 6) com a ajuda de uma pequena chave de parafusos
H, fazendo alavanca sobre uma das pestanas laterais
do porta-escovas. Desloque para tras a extremidade da
mola J. Segure-a nesta posicdo para extrair a escova e
para a substituir por uma escova nova original Virutex.
Coloque novamente o porta-escovas, de modo que este
fique bem assente na carcaca e que cada uma das escovas
exerca uma ligeira pressdo sobre o colector. Monte as
tampas G com os respectivos parafusos, certificando-se
de que nenhum cabo fica preso durante a montagem
de ambas as tampas.

12. ACESSORIOS OPCIONAIS

5646343 Acessorio para perfilar esquinas
1140123 Fresa de raio 2 mm c/rlto. M.D.
1140106 Fresa de raio 3 mm c/rlto. M.D.

1140109 Fresa de raio 6 mm c/rlto. M.D.

1140110 Fresa de raio 8 mm c/rlto. M.D.

1222084 - Pinca @ 6 mm

1222024 - Pinca @ 8 mm

1222085 - Pingca @ 6,35 mm (1/4")

5600060 Cabeca CA56U

Permite dispor de uma grande superficie de apoio
sobre a peca na fresagem de cantos horizontais,
tanto de pecas rectas, como redondas ou de outro
formato, dando uma grande estabilidade, precisdo e
comodidade ao trabalho de perfilagem (Fig. 9).

A cabeca CA56U é montada e regulada de forma
semelhante a explicada neste manual para a cabeca
de fresar propria da fresadora FR156N. Ao inserir um
sargento de aperto na ranhura existente, € possivel
fixar a cabeca sobre uma bancada de trabalho.
6446073 Acoplamento de aspiracao standard 2,25 m.
1746245 Acoplamento de aspiracdo standard 5 m.

13. NIVEL SONORO

Os niveis de ruido e vibracdes desta ferramenta
eléctrica foram medidos de acordo com a Norma
Europeia EN 60745-2-17 e EN 60745-1 e servem como
base de comparagcdo com uma maquina de aplicacdo
semelhante.

0 nivel de vibracées indicado foi determinado para
as principais aplicacdes da ferramenta e pode ser
utilizado como valor de partida para a avaliacdo da
exposicdo ao risco das vibracdes. Contudo, o nivel
de vibracdes pode alcancar valores muito diferentes
do valor indicado noutras condigcdes de aplicagio,
com outros dispositivos de trabalho ou com uma
manutencdo deficiente da ferramenta eléctrica e
respectivos dispositivos, podendo resultar num valor
muito mais elevado devido ao seu ciclo de trabalho e
modo de utilizagdo.

Por conseguinte, € necessario estabelecer medidas de
seguranca para proteccéo do utilizador contra o efeito
das vibragdes, tais como a manutencao da ferramenta,
conservacdo dos respectivos dispositivos em perfeito
estado e organizacdo dos periodos de trabalho (tais
como os periodos de trabalho com a ferramenta em
carga e periodos de trabalho com a ferramenta em
vazio e sem ser realmente utilizada, uma vez que a
reducdo da carga pode diminuir de forma substancial
o valor total da exposicio).

14. GARANTIA

Todas as maquinas electro-portateis VIRUTEX possuem
uma garantia valida por 12 meses contados a partir
do dia do seu fornecimento, ficando dela excluidas
todas aquelas manipulacdes ou danos ocasionados por
utilizacbes ndo adequadas ou pelo desgaste natural da
maquina. Para qualquer reparacdo, ha que se dirigir ao
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Servico Oficial de Assisténcia Técnica VIRUTEX.

15. RECICLAGEM DAS FERRAMENTAS ELETRICAS

Nunca elimine a ferramenta elétrica com os restantes
residuos domésticos. Recicle as ferramentas, os acessorios
e as embalagens de uma forma que respeite o meio
ambiente. Respeite os requlamentos em vigor no seu pais.
Aplicavel na Unido Europeia e nos paises europeus
com sistemas de recolha seletiva de residuos:

A presenca deste simbolo no produto ou no material
informativo que o acompanha indica que, no final da
sua vida util, ndo se deve proceder a sua eliminagcdo em
conjunto com outros residuos domésticos.

Nos termos da Diretiva Europeia 2002/96/CE, os
utilizadores podem contactar o estabelecimento
onde adquiriram o produto, ou as autoridades locais
competentes, para obter informagdes sobre como
e onde poderdo levar o produto para que este seja
submetido a uma reciclagem ecoldgica e segura.

A VIRUTEX reserva-se o direito de modificar os seus

produtos sem aviso prévio.

PYCCKWUH

OYEHb BAXHO

CTaHKOM MpPOoYTUTE BHUMATENbLHO
ato PYKOBOACTBO u npunaraemyto
BPOLUIOPY C UHCTPYKUUAMU NO
BE30MNACHOCTMW. fo Toro, kak
NpUCTYNUTL K paboTe Ha CTaHke
yAocToBepbTeCh, 4To Bbl XopoLwwo
OCBOWNU UX cofepxkKaHue.
CoxpaHuTe pyKOBOACTBO U
6poLutopy Ansi BO3MOXHbIX
nocreayloLWmxX KOHCYnbTauum

[_"E Mpexpe, 4em Ha4yaTb NONbL30BaTbLCA
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1. UHCTPYKLUA BE3ONACHOCTMU NO UC-
NOJIb30OBAHUIO ®PE3EPA

BHumatenbHo npouuTtante FEHE-

& PANbHYKO MHCTPYKLMUIO NO BE3-
OMNACHOMY UCMONb30BAHUIO
®PE3EPA, BKNO4YeHHY B KOM-
NNeKT AOKyMeHTaLuu.

1.HanpspkeHne B ceTu JOMKHO COOTBETCTBOBATb
yKazaHHOMY Ha Liunnbavke pesepa.

2.He ponyckante nonagaHus pyk B pabouyto
30Hy. Kpenko aepxuTe MHCTPYMEHT BO BpeMS
paboThbl.

3.Mcnonb3yiTe ToNbKO opuUrnHanbHble dpesbl
dupMbl BupyTtekc. Hukorga He ucnonesynte ge-
hOpMVpPOBaHHbIE MU NOBPEXAEHHble hpesbl.
4.Pa3mep XBOCTOBMKa dhpesbl AOMKEH COOTBET-
CTBOBaTb pa3Mepy UCMOMb3yeMOW LiaHru.

OTknounTe MalluHy OT CeTu, ecnu
coGMpaeTer ee NepeHoOCUTDb.

5. Topmo3 nogwwunHuka R (Puc. 8) gormkeH 6biTb
yCTaHOBIeH nepeq (He ¢ 6oKy) oTHOCUTENBHO
NoALWMNHUKa pe3bl.

2. TEXHUYECKUE XAPAKTEPUCTUKU

MOLLUHOCTb. ..o 1000 Bt
Xonoctasa CKOpOCTb.... 14000-30000/mMuH

OKBMBaNeHTHbIN YpOBEHb
aKyCTUYECKOTO AABMEHUSIA. ........vvvveee
YpoBeHb aKyCTUYECKOro AaBneHnsA. ...
[nanasoH KoneGaHUs..............cc.ce.ne.....

. Ucnonb3ynte uHpmBuayanbHbie
cpeAcTBa 3awWmThl cnyxal

YpoBeHb B1Opaumm obLwmi................. a: 2,6 m/c?
[Onanas3oH KONEBaHUS. .........cceeeerueeeeeene K:1,5m/c?

3. CTAHAAPTHASA KOMMJEKTALUMUA
BHyTpu kopoOku Bbl HargeTe cnegytoulee:

Mogenb FR156N

®dpesep FR156N komnnekTyercs:

lonoBka TpumepHas (V3) apt. 5646365
®dpesa paguycHas npuroHovHast R2, HM, apr.
1140123.



Mopnenb FR256N

B komnnekT noctaekn FR256N BxoauT:
®dpesep FR156N

Mnuta onopHas CA56U apt. 5600060
lonoBka TpumepHas (V3) apt. 5646365
Ppesa pagunycHas npuroHoyHas R2, HM, apt.
1140123

» Onopa aganTepa Ans nbineyaanexnus (ans
npodunMpoBaHusl Ha paboyem cTone).

* 3awuTa Ans KpenneHns rofioBkv Ha pabovem
crore.

4. NIPUMEHEHMUE ®PE3EPA FR156N

OcHoBHas (hyHKUMS MaLLMHbI 3aKIoYaeTcs B
obpaboTke kpomok MNBX, MenaMmuHa, nepesa u
T.4. OHY MOryT BbITb NPSMbIMK NOA, YFNOM KN
N30THYTHIMM B 3aBUCUMOCTY OT UCMOMNb3yeMOW
hpe3sbl. Takke MOXHO BbINOMHATbL
(OpMOBaHHbIE OTAENKM C UCNONb30BaHNEM
pa3nuyHbix Tunos gpes VIRUTEX.

B0o3MOXHO KpenneHne ronoeku Ha
rOpU30HTarnbHOWM NOBEPXHOCTU AN paboThbl
no dpacke W/unu 3akpyrreHno KpOMOoK
o6nMUoBaHHbIX AeTanen Ha HebonbLUMX N
ManorabapuTHbIX 3aroToBKax.

& MalumHa obopyaosaHa BXoaoM Ans
BcacblBaHus, koTopbin OBA3SATENIBHO
[OMKeH BbITb NOAKIIOYEH C UCNOMNb30BaHNEM
CTaHOapPTHOrO COeANHEHNS NblnecbopHuka
(Ref. 6446073) k Hawwwmm nbinecocam AS 182K,
AS282K unu k ntobomy nNpoMbILLIIEHHOMY
neinecocy. HecobniogeHwe atoro TpebosaHus
MOXeT NMPUBECTU K NMOBPEXAEHNIO MALLUHBI;
GroKNPOBKE 1 NOMOMKE MOALUNMHUKA
KONMpoBaHuWs cppesbl, a Takke K NIoXomy
KavecTBy paboTbl. Bxoa ans BcacbiBaHus
BKIto4aeT B cebst TopMo3Hom WwTbipb R (Puc.
8) C Npy>XvHOW, 3aJavelt KOTOPOW ABNSETCH
TOPMOXEHWEe Hapy>HOro KonbLia MNOALINMHKKA,
npepoTBpaLlas ero COBMECTHOE BpalleHne

¢ chpesoii 1, Takum 06pa3om, BO3MOXHOE
noBpeXaeHne NOBEPXHOCTUN NaHenu npu
yCTaHOBKe (hpe3epHOro ctaHka B pabovee
ronoxexue.

5. PEFTYNIUPOBKU

OTKNIOUYUTE MaLLUUHY OT CeTH,
npexae YeM BbINOMHATb Kakue-
nun60o perynupoBKu.

[ns HacTpoliku BbineTa gpesbl ocBo6oaute
dukcaTop B (puc. 3) onopHow nnoLaaku.
Bpaluas npvBoa, nepemecTute hpesy BBEpX
WNK1 BHU3 1, Takum o6pasom, ycTaHoBUTE
TpebyeMblii BbineT dpesbl. CTpenka Ha
bpOHTanbHOM YacTu Kopryca v LuKana Ha
onopHou nnowagake S (puc. 3) obneryatoT
npoLecc HacTporkn. 3apuKCMpyinTe NHCTPYMEHT
B BbIOpaHHOM NMOMOXeHUU, 3aTsaHyB cmkcaTop B
(puc. 3).

6. BKIMIOMEHME U BbIKJTIOYEHUE
MALUUHBbI

[ns BKMOYEHNA MaLUMHbI HAXMUTE KHONKY E
(puc. 1). Ans BbIKMOYEHMSA MaLIMHBI NPOCTO
OTOXMMTE KHOMKY NepekntoyaTens u oHa
BEPHETCS B NONOXEHWE BbIKI.

ONeKTPOHHbIA KOHTPOMb CKOPOCTY NO3BONSET
paboTtaTb Ha ONTUMarbHON CKOPOCTM Ans
Kaxxgoro Buaa paboT v gpesbl. YcTaHoBUTE
HeobXoAMMYI0 CKOPOCTb, UCMOMb3Ysi PErynaTop
K (puc. 2).

7. 3SAMEHA PEXYLWEro UHCTPYMEHTA

Y6eautecb B TOM, YTO LIAHrOBbIN
& 3aKMM YCTaHOBIEH NpaBUMbHO.

B npoTMBHOM criyyae BO3HUKHET

cunbHasi BUGpauus, U cam 3aXum

He 6ypaeT 3achmkcupoBaH (puc. 11).

OTKNo4YMUTE MaLLMHY OT CeTU nepea
AaHHOW onepauuen.

Ocnabbte pyyky B (puc. 3) n cHUMuUTE ronoBky.
[ns 3ameHbl hpesbl (puc. 4) 3abnokvpyiiTe ocb
asuratens kniodom C, OTBMHTUTE ranky Kniovom
D v cHumunTe dhpesy.

BcraBbTe HOBYO opurmHanbHyto dpesy B ee
nocago4yHoe MecTo U 3aKpenuTe ee UCMosb3ys
CEpBWCHbIE KIO4M, 3aTEM YCTaHOBUTE FrOMNOBKY
Ha mecTo.

Y6eautecb B COOTBETCTBUMN
OMaMeTpoB LIaHIM U XBOCTOBMKA
ucnonb3yemomn dpesbl.

Hukoraa He ucnonb3yinTe MaWUHKY
6e3 (ppe3epHON ronoBKU.
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8. 3AMEHA NEPEOHEro OCHOBAHMUA
®PE3EPHOW rONOBKU

OTcoeauHuTe MaLUNHKY OT ceTn
nepep BbiNnoJfiIHeHNMeM [aHHON
onepauuu.

MalumHka, nocTaBneHHas ¢ 3aBoga
YKOMMNIIeKToBaHa OCHOBOW Nopg, dopesepHyto
rornosky Agnametpom 20 MM A opes pagnycom
2 vnn 3 mm. PaboTas dpesoii paguycom 6

MM, Heo6X0AMMO 3aMeHUTb 3Ty OCHOBY Ha
OCHOBY C AnaMeTpom oTeepcTusa 26 mm. Ecnu
dpesa pagmycom 8 MM, TO OCHOBA [OIKHa
ObITb ¢ AnameTpoM otBepcTusi 30 mm. Bee
BblLLENEPEeYMCIIEHHbIE OCHOBbI BKIMIOYEHbI B
KOMMNIeKTaLmMio MaLUVHKN.

[ns Toro, 4ToObI 3aMeHUTb NepefHee
ocHoBaHve M, cHa4ana cHumuTe aganTep L,
oTkpyTVB py4ky N (puc. 7). Korga agantep

L 6yneT cHAT, OTBUHTUTE BUHTHI P, cHUMuTe
ocHoBy M. 3ameHunTe ee apyron, Heobxoammon
Bawm, yctaHoBuTe apgantep L, 3aTsaHyB py4ky N.

9. OBPABOTKA YIrnoB

OnopHasi ocb 5602127, Bxoasiuas B
CTaHZ4apTHbIA KoMnnekT noctaBkm FR256N,
nossornsieT obpabaTbiBaTh yribl AeTanen 6e3
nepeHacTPONKN PEXYLLEro MHCTPYMEHTa.

[Ins ee vcnonb3oBaHWS NPOCTO U3BMEKUTE

OCb U3 NOCaJ0YHOr0 MecTa B OCHOBaHUM U
BCTaBbTE €€ B OTBEPCTUNE PYYKW, A5t ONopbl Ha
obpabaTtbiBaemyto noBepxHocTb (puc. 10).

10. KPENNIEHUErONOBKMHA PABOYEM CTOJE

I'IpoquTaﬁTe BCe yKa3aHHble
& npeapynpexaneHus no

TexHuKe 6e3onacHoOCTU U Bce

npepnocTtaBneHHble MHCTPYKUUN.

CoxpaHuTe BCe npeaynpexaeHns U UHCTPYKLUK
Ans Gyaywiero ncnonb3oBaHus.

OTknioymMTE WTEKEP OT UCTOYHUKA NMUTAHUS
nepep BbINOMHEHNEM FI0ObIX HACTPOEK Unn
3aMEHON aKkceccyapoB.

OnemeHTbI onopbl paboyero cTeHaa AOMKHbI
6bITb MPaBMbHO cobpaHbl Nepes yCTaHOBKOM
rONOBKM.

HapexxHo 3akpenuTe malumHy Ha paboyen
ronoBKe nepes UCMonb30BaHNeM.
YcTaHoBWTE rOMOBKY Ha POBHYO, MITOCKYHIO U
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TBepayr NoOBEpPXHOCTb.

3aTsaHu1Te 3aXKMMHOE YCTPOMCTBO
K FOPM3OHTaNbHON NOBEPXHOCTHN
u ybeautechb, 4TO OHO HaAEKHO
3aKpenneHo.

KpenneHne ronosk1 Ha ropusoHTanLHon
NOBEPXHOCTW NpefHa3Ha4yeHo Ana paboTsl no
dbacke 1 3aKpyrneHnio KPOMOK 0BNMLIOBAHHBIX
fAertanen Ha HebonbLMX U ManorabapuTHbIX
3aroToBKax.

[Ons kpenneHus ronoskn CA56U Ha
rOPU3OHTaNbHON NOBEPXHOCTU MK paboyem
cTone HeobxoarMo BCTaBUTb 3aXUMHOE
YCTPOWCTBO B NPEAYyCMOTPEHHbI Ha ronoBke
na3 (Puc. 12). lonoBka ocHalleHa ynopHon
NOBEPXHOCTbLIO AMSA NO3ULIMOHMPOBAHWSA FONI0BKN
nepneHAnKynApHO OMOPHOW NOBEPXHOCTY.
CHavana CHMMWTe pasbeM Ans nbineyaaneHns
L, otBuHTUB raviky N (Puc. 7). Mocne Toro kak
pasbeM L cHAT, ycTaHoBWTE ero Ha agantep

T (Puc. 13), 3aTem 3akpenuTte aTOT aganTep B
yKa3aHHOM MOMOXEHNMN C NOMOLLBIO pyykn U
(Puc. 12).

3artem ycTaHoBuTe 3awnTy V Ha pasbem Ans
nelneyganexHus L n sataHuTe dukcupyowmm
BUHT (Puc. 14). 3awwuTa gomkHa 6biTb HagexXHo
3akpenneHa.

BbinonHanTe onepawmio No npomnmpoBaHuio
unu dacke cnesa Hanpaeo, B HanpasneHuu,
NPOTMBOMNOSIOXHOM BpaLLeHno ppesbl, Kak
yKa3aHo Ha 3KpaHe 3aLnThbl.

11. 3AMEHA YroJibHbIX LETOK

OTcoeauHNTE MaLLMHKY OT CEeTH
nepen BbINOMTHEHMEM OaHHOMN
onepauumu.

OTtBuHTUTE BUHTHLI F (puc. 5), yaepxusatowne
BOOKOBbIE KOXYXU, U CHUMUTE UX. CHUMUTE
LeTkogepxarens | (puc. 6) ¢ noMoLLbo
ManeHbkow otBepTku H. OTTAaHUTE KoHeL,
NPY>XVHbI J. YoepxvBas ee B TaKkOM NOSIOXKEHNM,
U3BMEKUTE LLETKY, 3aMEHNTE ee Ha HOBYIO
opurnHanbHyto rpmel Virutex. CHoBa
BCTaBbTe LLeTKoAepxaTernb, yoeasch B TOM,
YTO OH 3aHAMN NPaBUIbLHOE MOMNOXEHNE U, YTO
LLleTKa oKa3biBaeT HebonbLUOe AaBneHne Ha
konnektop. MNpucoeanHute 6okoBble kKOXyxu G
COOTBETCTBYIOLLMMN BUHTaMK. PekomeHayeTcs
BKJTIOYUTb MALUMHKY Ha 15 MUHYT B pexume



XOMOCTOro X0Aa, YToGb! LLETKN NPUTEPIUCH.
HeobxoanmMo npoBepsATb COCTOAHUE
KonmnekTopa, v Npu HeobxoAMMOCTH
OCYLLECTBMSATb €ro 3aMeHy B PMPMEHHbIX
cepBUcHbIX LeHTpax VIRUTEX.

CnepauTe 3a coCTOsHMEM Kabens v po3eTKu.

12. AONOJIHUTENbHbIE
NMPUCMOCOBNEHUA

5646343 MNMpucnocobneHue ansi o6paboTkm
yrnos

1140123 cpesa R2, HM, ¢ nogwumnHmkom
1140106 cpesa R3, HM, ¢ nogumnHmkom
1140109 cbpesa R6, HM, c nogumnHmkom
1140110 dppesa R8, HM, ¢ nogwmnHmkom
1222084 yaHra d 6 mm

1222024 yaHra d 8 mm

1222085 uaHra d 6,35 mm (%4)

6446073 CtaHgapTHbIV LWNAHT AN NOAKMIYEHUst
K Nbineygansiowemy annaparty 2,25 m

1746245 CtaHgapTHbIV WNAHT ANs NOAKMIYeHUs
K Nblneyaansioemy annaparty 5 m

5600060 ronoska CA56U

Mo3BonsieT pacnonaratb GOMbLLOW ONOPHOM
nnowaapto Ha AeTanb Npu hpe3epoBaHUn
ropu3oHTasbHbIX KAHTOB AeTanen, KoTopble
MOTYT UMETb NPSMOMUHENHYIO, KPYTTIyiO

UK UHYH opMy, NpuaaBas e GonbLuyo
CcTabuNbHOCTb, TOYHOCTb U YyOO6GCTBO BO BpEMS
npodunmpoBaHus (puc. 9).

lonoska CA56U MoHTUpyeTca u perynmpyetcs
Takke Kak u ronoska dpesepa FR156N
COornacHo onMcaHHOMYy B 3TOM PyKOBOACTBE.
[MyTem BCTaBKM 3aXXMMHOIO YCTPOWCTBA B
CYLLIECTBYIOLLUIA Na3 BO3MOXHO KpenneHue
rornoBku Ha paboyem cTone.

13. YPOBEHb BUBPALIUM U LUIYMA

YpoBeHb Lyma 1 BUGpaLum aToro ycTponcTea
6bINM U3MepeHbl B COOTBETCTBUM C
eBponeunckum ctaHgaptom EN 60745-2-17

n EN 60745-1 n cnyxaTt ocHoBaHWeM ans
CpaBHEHVS C ApYrMMW MallMHamm ¢ NogobHbIMK
XapakTepucTukamu.

O603Ha4eHHbI ypoBeHb BUOpaLmm Bbin
onpepneneH Ans OCHOBHbIX onepauui 1 MOXeT
MCnonb3oBaTbCs Kak HavanbHoe 3HavYeHne ans
TOrO, YTOOb! OLIEHWTb PUCKKN, BO3HUKaIOLLME
BCcrneacTeue Bubpaumm. OgHako, konebaHus
MOTYT AOCTUTHYTb YPOBHEW, KOTOPblE
oTnnM4yaloTCs OT 0OBbSBMNEHHOMO 3HAa4YEHUs Npu
APYrux YCNoBusiX aKCrnyatauuu, ¢ Apyrumm
WHCTPYMEHTaMM1 UNn C HE[OCTaTOYHbIM
TEXHNYECKUM 0BCnyXMBaHMeM ycTpoicTBa

UNN ero NpMcnocobneHnn, 4OCTUras HaMHOro
©ornee BbICOKOW BEMWYMHBI B pe3ynbraTte Lmkna
paboTkl nnu cnocoba, KOTOPbIM UCMONb3YeTCst
YCTPOWCTBO.

Heobxoanmo npuHATL Mepbl Mo obecneyeHunto
6€e30MacHOCTM NONb30BaTeNs OT NOBbILLIEHHOW
BMOpaLumMm, Hanpumep, NoaaepXxaHne
YCTPOMCTBA B YNCTOTE U CBOEBPEMEHHOE
TeXHNYeckoe obcnyxvBaHue yCTpONCTBa,
NpPUCNOCOoBNEHN 1 UHCTPYMEHTA, a Takke
opraHunsaums NpoaoIPKUTENBHOCTU LIMKIOB
paboTkl (HanpuMep, onepaunoHHOe Bpems Nnog
Harpyskon 1 Bpemsi NpoCTos, T.K. COKpaLleHne
nocrneaHero MOXeT CyLLECTBEHHO BIUSTb HA
ypoBeHb Bubpaumn).

14. TAPAHTUA

Bce usgenusa dounpmel VIRUTEX umetot
rapaHTuio 12 MecsiLleB C MOMEHTa Npoaaxy.
[apaHTKAa He pacnpocTpaHseTcs Ha yuwepb

UV NOBPEXAEHNS, BO3HUKLLME B pe3yrnbraTte
HEKOPPEKTHOrO UCMONb30BaHUs U
€CTECTBEHHOrO M3Hoca nsgenus. Jliobor peMoHT
[OIMKEH BbIMOSTHATLCSA Ha YNONHOMOYEHHbIX
cepBuCHbIX LeHTpax VIRUTEX.

15. NEPEPABOTKA 3NIEKTPOOEOPYAOBAHUA

Hukorga He yTunusnpynte
anekTpoobopyaoBaHue ¢ GbITOBLIMU OTXOA4AMM.
O6opynoBaHue, ocHacTKa U ynakoBKa JOIKHbI
noaBepraTbcsi nepepaboTke, MUHUMU3NPYIOLLEN
no6oe oTpuLaTenbHoe BO3AENCTBUE Ha
OKpy>KatoLLyto cpeay. YTunusaumo Heobxoammo
NpoOV3BOAUTL B COOTBETCTBUM C NpaBMnamu,
OeVCTBYIOLMMM B Ballen CTpaHe.

Ona cTpaH, Bxoasawux B EBponeiickui Coros
M CTpaH C CUCTEeMOW ceneKkTUBHOro cbopa
OTXOAO0B:

Ecnv HuxenpuBeaeHHbI CUMBOI yKasaH

Ha NpoAyKTe UMK B CONPOBOXAAoLLEN
[OKyMEHTaLmMu, B KOHLIE CPOKa ero
MCMONb30BaHNA 3anpeLlaeTcs yTunusaums
[AaHHOro N3Oenusi COBMECTHO C GbITOBLIMMU
oTxogamu.

B cootBetcTBMM c EBponerickon [dupekTnsomn
2002/96/EC, nonb3oBaTenb MOXeT YyTOYHUTb
y npofasLia U COOTBETCTBYHOLLIMX MECTHbIX
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BrlacTen, rae U Kak MOXHO YTUITM3MPOBaThb
[aHHoe nagenve 6e3 Bpeaa Ans okpyxatoLuen
cpefbl € Lernbio ero 6esonacHol nepepaboTky.

dupma VIRUTEX ocTaensiert 3a cobon npaso
Ha BHECEHVEe U3MEHEHWI B CBOM nsgenus 6es
npeaBapuTenbHOTO YBEAOMIIEHNS.

POLSKI

WAZNE

Przed przystapieniem do pracy
& z urzagdzeniem nalezy doktadnie
przeczytaé niniejszag INSTRUKCJE
OBSLUGI oraz zataczong
INSTRUKCJE BEZPIECZENSTWA.
Nalezy si¢ upewni¢, ze wszystkie
informacje zostaly zrozumiane przed
uzyciem urzadzenia po raz pierwszy.
Nalezy zachowa¢ obie instrukcje
w razie koniecznosci uzycia ich w
przyszitosci.

1. WSKAZOWKI BEZPIECZENSTWA DO
OBSLUGI FREZARKI

BEZPIECZENSTWA dotaczona do

Nalezy doktadnie zapozna¢
sie z OGOLNA INSTRUCKJA
urzadzenia.

1. Przed wigczeniem urzgdzenia nalezy
sprawdzi¢ czy zrodto napiecia odpowiada
podanemu na tablicy znamionowe;j.

2. Nalezy trzymac rece z dala od obszaru
frezowania. W czasie pracy nalezy pewnie
trzymac urzadzenie.

3. Nalezy zawsze uzywac oryginalnych frezéw
VIRUTEX. Nigdy nie nalezy uzywac frezow
zuzytych lub zepsutych.

4. Nalezy uzywac frezéw o odpowiednich
rozmiarach trzpienia, adekwatnych do rozmiaru
tulejki urzadzenia oraz dostosowywac predkos¢
urzagdzenia.
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Przed przystgpieniem

& do jakichkolwiek prac
manipulacyjnych, nalezy odiaczy¢
urzadzenie od zrédta zasilania.

5. Hamulectozyska R (Rys. 8) musi sie znajdowaé¢
na wierzchu (nie na krawedzi) fozyska frezu.

2. DANE TECHNICZNE

stata przy ptaszczyznie A...........cccceeeee. 88 dB(A)
Akustyczna sita dla ptaszczyzny A....... 99 dB(A)
Odchylenie.........ccooeviiiiiiiiciicieees K=3dBA
Ostaniac¢ uszy!

Catkowitawartos¢ wibracji....................... a:2,6m/c?
Odchylenie.........ccoeeveneiiiiiieieseneee K:1,5wm/c?

3. WYPOSAZENIE STANDARDOWE
Wyposazenie standardowe obejmuje:

Model FR156N

Frezarka FR156N zestawiona z:

* Glowicg frezowania na okragto (V3) 5646365.
Zataczona.

* Frezem HM zaokraglajacym narozniki R2 z
tozyskiem 1140123.

 Klucz 11 mm do trzpienia silnika

* Klucz 19 mm do nakretki tulejki

» Podstawy gtowicy do frezowania o $rednicach
30.

Model FR256N Zestaw

Frezarka FR156N zestawiona z:

*» Glowicg CA56U 5600060. Zatgczona.

* Glowicg frezowania na okragto (V3) 5646365.

* Frezem HM zaokraglajacym narozniki R2 z
tozyskiem 1140123.

« Klucz 11 mm do trzpienia silnika

* Klucz 19 mm do nakretki tulejki

» Podstawy gtowicy do frezowania o $rednicach
30.

» Wspornik adaptera odciggu (do profilowania na
stole roboczym).

» Ostona do mocowania gtowicy na stole robo-
czym.



4. OPIS OGOLNY FREZARKI KATOWEJ
FR156N

Gtéwng funkcjg maszyny jest wykanczanie
krawedzi PVC, melaminowych, drewnianych,

itp. Moga by¢ one proste z kgtem lub krzywe,

w zaleznosci od uzytej frezarki. Mozna rowniez
uzyskac ksztaltne wykonczenia z ré6znych rodza-
jow frezéw VIRUTEX.

Mozliwe jest zamocowanie gtowicy na powierz-
chni poziomej w celu wykonania fazowania i/lub
zaokraglania krawedzi okleinowanej na matych
elementach lub elementach o matym formacie.

& Maszyna jest wyposazona w przytacze
ssgce, ktére MUSI BYC OBOWIAZKOWO
PODLACZONE przy uzyciu standardowe-

go przytgcza zbieracza pytu (Ref. 6446073)

do naszych odkurzaczy AS182K, AS282K

lub dowolnego odkurzacza przemystowego.
Nieprzestrzeganie tego moze prowadzi¢ do
uszkodzen maszyny; blokowania i ztamania
tozyska kopigcego frez, jak réwniez do zlej
jakosci pracy. Przytacze ssace zawiera pivot
hamulca R (Rys. 8) z sprezynag, ktérego zada-
niem jest hamowanie zewnetrznego pierscienia
tozyska, zapobiegajgc jego obracaniu sie razem
z frezem, co mogtoby potencjalnie uszkodzi¢
powierzchnig panelu podczas ustawiania frezar-
ki w pozycji robocze;.

5. DOSTOSOWANIE

Przed przystapieniem do ja-
kichkolwiek czynnosci dosto-

sowawczych, nalezy odtaczy¢
urzadzenie od zrodta zasilania.

Aby ustawi¢ wyjscie frezu, poluzuj pokretto B na
gtowicy, po czym dostosuj urzgdzenie w gore
lub w dét, do uzyskania pozgdanego ustawienia
frezu. Strzatki na obudowie i ponumerowana
skala na gtowicy frezujacej S (Rys. 3) pomogg
w precyzyjnej regulacji. Na koniec ponownie
zacisnij pokretto B w swoim miejscu (Rys. 3).

6. URUCHOMIENIE URZADZENIA

Aby witgczy¢ urzadzenie nalezy przesungé
przy-cisk E na pozycje "ON" (Rys. 1). W celu
zatrzymania urzadzenia nalezy cofng¢ z powro-
tem przycisk E na pozycje "OFF". Elektroniczna
kontrola umozliwia prace przy idealnej predkosci

dla kazdego typu pracy i w zaleznosci od
uzywanego frezu. Predko$¢ mozna dostosowac
za pomoca pokretta K (Rys. 2).

7. WYMIANA FREZOW

Nalezy upewni¢ sie, czy uchwyt
& mocujacy jest prawidtowo zamon-
towany. W przeciwnym wypadku
narzedzia robocze beda silnie
wibrowac lub moze dojs¢ do ich
odmocowania z uchwytu (Rys. 11).

Przed przystapieniem do tej ope-
racji, nalezy odlaczy¢ urzadzenie
od zrodta zasilania.

Poluzowac zacisk B (Rys. 3) i zdjg¢ gtowice. W
celu wymiany frezu (Rys. 4) nalezy zablokowac¢
kluczem C wrzeciono napedowe, odkrecic¢
nakretke tulejki kluczem D i wyjg¢ frez. Wtéz
nowy frez w tulejke i zablokuj go w pozgdanej
pozycji za pomoca kluczy, po czym zamocuj
gtowice z powrotem.

Nalezy upewni¢ sie, ze srednica tu-
lejki odpowiada trzpieniowi frezu,
ktérego zamierzamy uzy¢.

Nigdy nie nalezy uzywac
urzadzenia, bez uprzedniego dopa-

sowania gtowicy.

8. WYMIANA PODSTAWY GLOWICY DO
FREZOWANIA

Przed przystapieniem do tej ope-
racji, nalezy odlaczy¢ urzadzenie
od zrédta zasilania.

Urzadzenie jest fabrycznie wyposazone w
gtowice do frezowania o podstawie d.20 do
frezéw o promieniu 3 mm. Do pracy z frezem

0 promieniu 6 mm, konieczna bedzie wymiana
podstawy gfowicy na podstawe d.26. Przy uzyciu
frezu o promieniu 8 mm standardowg podstawe
nalezy zastgpic¢ podstawg d.30.

Obie dodatkowe podstawy sg dotagczone do
urzadzenia jako standardowe wyposazenie.

Aby wymieni¢ podstawe M, w pierwszej
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kolejnosci nalezy odtaczy¢ podigczenie kolekto-
ra odpadéw L, poprzez odkrecenie pokretta N
(Rys. 7). Gdy podtgczenie kolektora odpadow

L zostanie odtaczone, nalezy odkreci¢ sruby P
aby zdja¢ podstawe M i zamontowaé wiasciwag
podstawe w zaleznosci od uzywanego frezu.
Nastepnie podtgczy¢ potaczenie kolektora odpa-
doéw L po-przez zakrecenie pokretta N.

9. FREZOWANIE NAROZNIKOW

Prowadnica do frezowania naroznikow 5602127
zamocowana jest w stopie frezarki dzieki temu
zawsze jest pod rekg podczas pracy. Aby jg
uzy€, po prostu wyjmij jg ze swojego miej-

sca, wioz w otwor w stopie frezarki i oprzyj na
powierzchni obrabianego materiatu (Rys. 10).

10. MOCOWANIE GLOWICY NA STOLE
ROBOCZYM

dotyczace bezpieczenstwa oraz

é Przeczytaj wszystkie ostrzezenia
wszystkie dostarczone instrukcje.

Zachowaj wszystkie ostrzezenia i instrukcje na
przysztosc.

Odtgcz wtyczke od zrédta zasilania przed
dokonaniem jakichkolwiek regulacji lub wymiang
akcesoriow.

Elementy podtrzymujgce stojaka roboczego
muszg by¢ prawidtowo zamontowane przed
montazem gtowicy.

Przymocuj maszyne solidnie do gtowicy roboczej
przed jej uzyciem.

Umies$c¢ gtowice na wypoziomowanej, ptaskiej i
stabilnej powierzchni.

Dokre¢ zacisk do powierzchni
poziomej i upewnij sie, ze jest
solidnie zamocowany.

Mocowanie gtowicy na powierzchni poziome;j
jest przeznaczone do pracy przy fazowaniu i
zaokraglaniu krawedzi okleinowanej na matych
elementach lub elementach o matym formacie.
Aby zamocowac¢ gtowicg CA56U na powierzchni
poziome;j lub stole roboczym, nalezy witozy¢
zacisk do rowka znajdujacego sie na gtowicy
(Rys. 12). Gtowica posiada powierzchnig
oporowg do ustawienia jej w pozycji prostopadtej
do powierzchni podparcia.

Najpierw wyjmij ztgcze odciggu L, odkrecajgc
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nakretke N (Rys. 7). Po zdemontowaniu ztgcza
L, zamontuj je na adapterze T (Rys. 13), a
nastepnie przymocuj ten adapter w wskazanej
pozycji, uzywajgc pokretta U (Rys. 12).
Nastepnie zamontuj ostone V na ztgczu odciggu
L i dokre¢ srube mocujaca (Rys. 14). Ostona
musi by¢ solidnie przymocowana.

Wykonuj operacje profilowania lub fazowania
w kierunku od lewej do prawej, przeciwnym do
kierunku obrotu frezu, zgodnie z informacjg na
osfonie.

11. KONSERWACJA. SZCZOTKI | KOMUTATOR

Przed przystapieniem do ja-
& kichkolwiek czynnosci dosto-

sowawczych, nalezy odiaczyé

urzadzenie od zrédta zasilania.

Usun sruby F (Rys. 5), ktore zespalajg obu-
dowy boczne i rozdziel obie obudowy. Wyjmij
trzymadetko szczotek | (Rys. 6) za pomocg
matego Srubokreta H, korzystajgc z jednej z bocz-
nych wypustek trzymadetka jako dzwigni, aby je
wywarzy¢. Odciggnij do tytu koniec sprezyny J.
Utrzymuj cato$¢ w tej pozycji aby oddzieli¢ szczo-
tki i zastapi¢ je nowymi, oryginalnymi szczotkami
VIRUTEX. Wtéz z powrotem trzymadetko szczo-
tek, upewniajgc sie, ze przylega ono $cisle, oraz
ze kazda ze szczotek wywiera niewielki nacisk na
kolektor. Zamontuj z powrotem obudowy boczne
G za pomocg $rub, upewniajgc sie, ze zaden z
przewodow nie wystaje poza obudowe. Zamontuj
sprezyny i pokrywe we wskazany powyzej spo-
sOb. Zaleca sie aby uruchomic urzgdzenie na ok.
15 minut po tym, jak wymieniono w nim szczotki.
Jesli na komutatorze widoczne sg uszkodze-

nia lub zadrapania, nalezatoby poprawic¢ jego
powierzchnig na tokarce w serwisie VIRUTEX.
Nigdy nie uzywaj do tego celu papieru $ciernego.
Dbaj aby kabel oraz wtyczka byty w dobrym
stanie.

12. AKCESORIA DODATKOWE

5646343 Przyrzad do frezowania naroznikéw
1140123 frez o promieniu 2 mm z tozyskiem H.M.
1140106 frez o promieniu 3 mm z tozyskiem H.M.
1140109 frez o promieniu 6 mm z tozyskiem H.M.
1140110 frez o promieniu 8 mm z fozyskiem H.M.
1222084 tulejka @ 6 mm

1222024 tulejka @ 8 mm

1222085 tulejka & 6,35 mm (1/4")

5600060 gtowica CA56U

Zapewnia duzg powierzchnig podparcia zarébwno



podczas frezowania w pozycji réwnolegtej do
obrabianego elementu, jak i w pozyciji pio-
nowej do niego, przy frezowaniu elementow
zaokraglonych, profilowanych, jak i prostych.
Dzieki gtowicy mamy zapewniong doskonatg
stabilno$¢, precyzje i komfort podczas pracy
(Rys. 9).

Gtowica CA56U jest montowana i dostosowywa-
na w ten sam sposoéb jak standardowa gtowica
frezarki FR156N, co wyjasniono w tej instrukgji.
Poprzez wtozenie zacisku do istniejgcego rowka
mozliwe jest zamocowanie gtowicy na stole
roboczym.

6446073 standardowe wyposazenie kolektora
odpadoéw 2,25 m

1746245 standardowe wyposazenie kolektora
odpadéw 5 m

13. POZIOM HALASU

Pomiary pozioméw hatasu oraz wibracji opis-
ywanego urzgdzenia zostaty dokonane zgodnie
ze standardem europejskim EN 60745-2-17 i EN
60745-1 i stuzg jako punkt odniesienia przy po-
réwnaniach z innymi urzadzeniami o podobnych
zastosowaniach.

Przedstawiony poziom wibracji zostat okreslony
dla podstawowych zastosowan urzgdzenia i
moze on by¢ uznany za warto$¢ wyjsciowg przy
szacowaniu ryzyka zwigzanego z wptywem
wibracji. Jednakze, wibracje moga osiggngé
poziomy, ktére bedg odbiegaty od przedstawio-
nej wartosci jesli warunki zastosowania beda
inne, jesli zastosujemy inne urzadzenia lub jesli
urzgdzenie, jego uktad elektryczny lub akcesoria
nie beda konserwowane we wiasciwy sposob.
Wowczas poziom wibracji moze osigga¢ wyzszg
wartos$¢, w zaleznosci od wykonywanej pracy i
sposobu w jaki korzystamy z urzgdzenia.
Dlatego tez, nalezy okresli¢ wytyczne
bezpieczenstwa, aby uchroni¢ uzytkownika
przed dziataniem wibracji, takie jak dbanie

o to, aby urzadzenie oraz jego uktady byty
utrzymywane w idealnym stanie i ustalanie
okresoéw pracy (czas pracy, gdy urzadzenie jest
poddawane obcigzeniom oraz czas pracy, gdy
urzgdzenie nie jest poddawane obcigzeniom,
czyli nie jest uzywane, jako ze ograniczenie
czasu pracy bez obcigzenia moze miec istotny
wptyw na cato$ciowa warto$¢ oddziatywania).

14. GWARANCJA

Wszystkie produkty VIRUTEX posiadajg 12
miesieczng gwarancje od daty zakupu. Wszelkie
uszkodzenia wynikajgce z nieprawidtowego

uzytkowania lub naturalnego zuzycia nie
podlegaja gwarancji. W przypadku jakichkolwiek
napraw nalezy skontaktowac sig z oficjalnym
posprzedazowym serwisem VIRUTEX.

15.UTYLIZACJA URZADZEN ELEKTRYCZNYCH

Nigdy nie usuwaj sprzetu elektrycznego

razem ze $mieciami domowymi. Utylizuj

sprzet, akcesoria i opakowania w sposob,

ktory zminimalizuje jakikolwiek negatywny ich
wptyw na srodowisko. Stosuj sie do przepisow
obowigzujgcych w Twoim kraju.

Zastosowanie w Unii Europejskiej oraz w
krajach europejskich stosujacych selektywna
zbiorke odpadow:

Jesli ponizszy symbol pojawia sie na produk-

cie lub na dotaczonej do niego informaciji, nie
nalezy po zakonczeniu okresu jego zywotnosci
wyrzucaé go wraz z innymi odpadami pochodze-
nia domowego.

Zgodnie z Europejska Dyrektywa 2002/96/

EC, uzytkownik moze skontaktowac sie ze
sprzedawcg, od ktérego nabyt produkt lub z od-
powiednimi wiadzami lokalnymi, aby dowiedzie¢
sie gdzie oraz w jaki sposéb moze odda¢ zuzyty
produkt do bezpiecznej, przyjaznej Srodowisku
utylizaciji.

VIRUTEX zastrzega sobie prawo do mod-

yfikowania swoich urzgdzen bez wczesniejszego
uprzedzenia.
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Acceda a toda la informacion técnica.
Access to all technical information.

Acces a toute I'information technique.
Zugang zu allen technischen Daten. .
Accedere a tutte le informazioni tecniche. 3 !
Aceso a todas as informacdes técnicas. = ; =
Dostep do wszystkich informacii technicznych.
JlocTyn Ko BCen TeXHUYEeCKon MHpopmaumu.

rvlex

®
5696432/092024

Virutex, S.A. Virutex USA Corp. Virutex France sarl
Avda. La Llana, 57 1130 Greenskeep Dr Unit B 26, rue de Verdun - Bat. 9B
08191 Rubi (Barcelona) Kissimmee FI 34741 94500 Champigny sur Marne
Espafa USA Francia
info@virutex.es sales@virutextools.com contact@virutex.fr
www.virutex.com www.virutextools.com www.virutex.fr
Virutex Italia Wegoma - Virutex Connection GmbH
Via Vigonovese 79/F Auf der Hub 34
35127 Padova (PD) 76307 Karlsbad - Ittersbach
Italia Deutschland
virutex@virutex.it info@wegoma-virutex.de

www.virutex.it www.wegoma-virutex.de



